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BEZPECNOSTNE POKYNY

Montéaz

Pred uvedenim do prevadzky skontrolujte pristroj ¢i je kompletny, funkény a &i dobre
tesni!

Nikdy nespustajte pristroj, ktory je chybny a nefunguje spravne! Kontaktujte
vyrobcu alebo si pristroj dajte skontrolovat kvalifikovanému mechanikovi.

Pracujte vzdy obozretne a s potrebnou pozornostou!

V ziadnom pripade nepouzivajte nadmernu silu!

Lis pevne priskrutkujte na stabilny a vodorovny podklad, ktory vyhovuje hmotnosti lisu
a lisovanych dielov.

Pri vSetkych pracach pouzivajte vzdy zodpovedajuce ochranné vybavenie ako napriklad
ochranu sluchu, pracovné rukavice a obuv, ochranné okuliare atd.

Rovnako pri vsetkych pracach nenoste ziadny volny odev alebo Sperky, ak mate dihé
vlasy, noste sietku na vlasy. Toto vSetko by sa mohlo navinit na pohyblivé ¢asti a
spbsobit zranenia.

Déavajte pozor na to, aby sa pri lisovacom procese nikdy nemohla ziadna ¢ast tela
dostat do lisu.

Deti a nepovolané tretie osoby vykazte z priestoru okolo dielenského lisu.
Maximalny lisovaci tlak tohto lisu je 6000 kg.

Skontrolujte vSetky dodané suciastky podla zoznamu (kap.7).

Pri dalSich montaznych krokoch utiahnite skrutkové spoje iba lahko, pokial nebude
dielensky lis Gplne zostaveny. Pri montazi postupujte vzdy podla znazornujliceho
nakresu.

Pripojte prie¢nu hradu hlavy medzi styri podpery a spojte ich dvomi skrutkami M12x35
(A) a dvomi maticami M12 (E).

Podpery spojte pomocou dvoch skrutiek M12x100 (B) a dvoch matic M12 (E) so Styrmi
uholnikovymi rdmami a hornou priec¢nou vystuhou.

Pevne priskrutkute dolnu priec¢nu vystuhu Styrmi skrutkami M10x16 (C) a Styrmi
maticami M10 (F) vo vnutri Styroch uholnikovych rd&mov.

Zdola vsurite lisovaci ram a zabezpecte ho obidvomi aretovacimi kolikmi.

Pripojte rozperu dolu vo vnutri ramu a utiahnite ju Styrmi skrutkami M10x16 (C) a
Styrmi maticami M10 (F).

Dolu na ram lisu pevne priskrutkujte obidva podstavce. Pouzite na to zvySné Styri
skrutky M10x16 (C) a Styri matice M10 (F).

ZaloZte dve skrutky M6x35 (D) do hornych otvorov podpier a naskrutkujte z opacnej
strany dve matice M6 (H).

Pomocou pravého uhla vycentrujte prie¢nu hradu hlavy s réamom.
Teraz pevne utiahnite vSetky zalozené skrutky a matice!
Zaveste hore dve pruziny na skrutky M6x35 (D).

Obidve spojovacie skrutky s okom pretiahnite cez vonkajsie otvory platnicky
zdvihacieho valca a priskrutkujte z opacnej strany dve skrutky M8 (G).



® Teraz zdvihnite platni¢ku zdvihacieho valca na spodok lisu a zaveste obidve spojovacie
skrutky s okom na konce pruzin.
® Nasadte zdvihaci valec na platnic¢ku, zasurite piest zdvihacieho valca a upevnite do
upinadla na to uréeného.
® Aby sa zdvih pruziny lisu zmenil, patri¢ne dojustujte dve matice M8 (G) na obidvoch
spojovacich skrutkach s okom.
OBSLUHA
® Pomocou prestavovacich kolikov sa mdzZe ram lisu posuvat fubovolne smerom nahor
alebo nadol.
LISOVANIE
® Zasunte predny koniec zdvihacej paky do uvolfiovacieho ventilu a otacajte v smere
hodinovych rudiciek. Tym sa ventil uzavrie a lisovaci proces sa mdze nastartovat.
® Teraz zasunte zdvihaciu paku do jej upinadla a pohybujte fiou hore — dolu. Tym sa da
do pohybu kompletna hydraulicka jednotka.
® Po zlisovani zasunte predny koniec zdvihacej paky znovu do uvolfiovacieho ventilu a
otacajte proti smeru hodinovych rudidiek. Teraz sa hydraulickd jednotka opat spusti.
upinadlo na
zdvihaciu paku
zdvihacia
paka
uvalfiovac
wertil
Obr.1
UDRZBA

PLNENIE HYDRAULICKYM OLEJOM

Otacajte uvolfiovacim ventilom (18) proti smeru hodinovych ruciciek, az kym nie je
piest zdvihacieho valca Uplne spusteny.



® (Qdstrante olejova zatku, ktora sa nachadza na zadnej strane zdvihacieho valca. Naplnte
ho teraz vhodnym hydraulickym olejom. Naplrite olej po spodnd hranu plniaceho
otvoru.

ODVZDUSNOVANIE

Ak uZ hydraulicky valec nepracuje efektivne, méze byt pri¢inou vzduch, ktory sa dostal do
systému. Aby ste vzduch zo systému odstranili, dodrZujte nasledujuci postup.

e Dajte pozor na to, aby nebol hydraulicky valec pod zatazou.
Odstrante olejovu zatku, nachadzajicu sa na zadnej strane zdvihacieho valca.

Pohybujte zdvihacou pakou dovtedy, az kym nie je piest zdvihacieho valca Uplne
vysunuty. Potom otvorte uvolfiovaci ventil. Opakujte to viackrat, tym sa vzduch
kompletne odstrani.

e Ked sa hydraulicky olej nachadza na hornej hrane plniaceho otvoru, znovu zaloZte
olejovu zatku. Teraz je proces odvzdusiniovania ukonceny.

® Teraz otestujte zdvihaci valec, aby ste sa ubezpecili, Ze spravne funguje. Pouzite ho len
vtedy, ak funguje bezchybne.

LIKVIDACIA

V pripade likvidacie tohto pristroja sa prosim obrat’te na miestne zberné suroviny. Tento pristroj
nesmie byt likvidovany spolu s obvyklym domovym odpadom.
Prispejete tak vyznamne k udrziavaniu Cistoty Zivotného prostredia.
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KompletNE ZLOZENY

ZOZNAM SUCIASTOK
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Sest’hranna skrutka M12x35
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D | Sesthranna skrutka M6x35 2
E |Sesthranna matica M12 4
F | Sesthranna matica M10 12
G | Sesthranna matica M8 2
H | Sesthranna matica M6 2






