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1.0
PouZitie - pracovny priestor

Lis je skonStruovany na pouzivanie pri udrzbe strojov, vhodny pre montdZne prace a Udrzby.
Maximalne rozmery pracovnej plochy ziskame, ak berieme do Uvahy otvor (Sirku B)
medzi konsStrukciou boénych casti..Tento stroj je nutné pouzivat' len k uGcelom, pre ktoré bol
vyrobeny. vyrobca, ani dodavatel nieje zodpovedny za akékol'vek poskodenie spdsobené
pri nespravnej manipulacii.

:
i
zi"-.‘ o
|I i r"
T
= Sh
' B
2.0
Technické data
Typ Tlakova A B C D E F DiZka Véha | Instaladny
sila piestu Kg priestor
154/ML 101 1900 500 1100 510 930 140 260 174 120x60
156/ML 201 1920 500 1110 505 920 140 285 190 120x60
P30/ML 301 2000 600 1600 700 1000 180 260 320 170x70
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o Lis je ovladany dvoj rychlostnou hydraulickou pumpou. Tento systém umoziuje, priblizit
sa vyssSou rychlostou k predmetu a pomalou rychlostou posobit’ na predmet.



o Lis m& mechanicky okrajovy doraz na konci chodu valca.
o Lis je chréaneny ventilom maximalneho tlaku, ktory tieZ kontroluje hydraulicky obvod.

v v s

o Maximalny tlak na pohon piestnice je niZi ako 400N.

3.0
VSeobecné bezpec¢nostné predpisy

O Zariadenie moZe obsluhovat’ iba riadne preskolena a s obsluhou zoznamena osoba.

o0 Akakol'vek zmena alebo uprava na zariadeni, vykonavana neautorizovanou firmou je
nepripustna

O Zariadenie sa moZe pouzivat’ iba vo vnutornych priestoroch a na ur¢enych miestach.

o Zariadenie je spbsobilé pre spravnu funkciu iba s origindlnymi dielmi firmy OMCN.
Vyrobca ani dodavatel’ nieje zodpovedny za Skodu, spésobenu pri pouZivani neoriginalnych
dielov.

O Zabezpecit', aby pri praci nebola ohrozena tretia osoba a bola zaistend bezpe€nost’ pri praci
na stroji. Akondhle nejde zaistit’ bezpecnost’ ihned’ prerusit’ pracu.

o V pripade akychkol'vek zdvad na zariadeni ihned’ prerusit pracu a do odstranenia porich
zariadenie nepouzivat’.

4.0

Priestor pre indtalaciu
o0 Instalacny priestor vyzaduje minimalne také rozmery, aké su uvedené v tabul'ke technické
data.
O Z pracovného miesta musi pracovnik vidiet’ celé zariadenie a okolit( plochu, aby nevzniklo
nebezpecie d’al$im osobam.
O Zariadenie musi byt nainStalované na rovnil betonovu plochu, ktord zaruc¢i dobré ukotvenie
a mala by byt’ aspon 200mm.

5.0
InStalacia

Po vybaleni skontrolujte, ¢i je stroj kompletny a ¢i niesu na iom znamky poskodenia.

0 Umiestnite lis na vhodné a bezpecné miesto a pripevnite ho kotviacimi skrutkami.

o Skontrolujte hladinu oleja v nadrZi. Na doplnenie pouZzite olej "AGIP ACCER 22" alebo
jeho ekvivalent.

o Skontrolujte spravne umiestnenie a nastavenie oporného bloku.

6.0
Bezpecnostné prvky

0 Ventil maximalneho tlaku, ktory uréuje maximalny pracovny tlak lisu.
o Mechanicky okrajovy doraz na konci pracovnej plochy
o Vysokotlakové hydraulické hadice.



7.0
Preprava

Prepravu stroja vykonavajte pomocou popruhov s nosnostou asponi 1500kg - nikdy nepouZivajte
ocelové lana! Pri preprave vidlicovym vozikom postupujte podl'a nadkresu. Miest, za ktoré¢ bude
stroj zdvihnuty obalte féliou alebo kartonom tak, aby nedoslo k jeho poSkodeniu.

8.0
Uvedenie do prevadzky

Po vybaleni stroja skontrolujte jeho neporusenost’. Pri uvedeni lisu do prevadzky postupujte takto:

A/ Upevnite lis pomocou hmozdiniek predvitanymi otvormi na podstavci (obr.)
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Postup vykonania tohoto tkonu
« vrtakom do beténu s priemerom 18mm vyvitat’ otvor do hibky 100mm
e otvor vycistit’ (vysat’)
o do otvoru zasunit’ hmozdinky
o skrutky dotiahnut’ silou 7 kg/m

Vzdy po Siestich mesiacoch skontrolovat’ dotiahnutie skrutiek v hmozdinkach!!!
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— Akékol'vek Skoda vyplyvajuca z nedodrzania tychto in$trukcii nemoze byt vyrobcom uznana
a mohla by znamenat’ zanik zaruky!!!!

B/ Vykonat’ kontrolu hladiny oleja v nadrzi olejodynamickej jednotky mierkou na vrchnaku
nalevového otvoru. K pripadnému dopneniu pouZzite hydraulicky olej "AGIP ACER 45", alebo jeho
ekvivaleny.

C/ Na ovladaciu

8.0
Pripojenie elektrického napétia

Pripojenie K elektrickému rozvodu smie vvkonavat’ jedine kvalifikovana osoba!!!

Lis je mozno prevadzkovat’ v pripade potreby i na napitie 230V. V tomto pripade je nutné zapojit
svorkovnicu motora podla ndkresu a zarradit’ rozbehovy kondenzator.

8.1
Zmena smeru otac¢ania motoru cerpadla

o Zapnut’ hlavny spina¢ zariadenia ( odklopit’ kryt smerom dole a stlacit’ ¢ierne tla¢itko)
o Po vyskrutkovani vrchnaka pre kontroju otacania motora skontrolujte smer otdania motoru
podla s1pky Poklal’ tomu tak nieje, je treba zamemt dve fazy (po odpojeni od napitia).

9.0
Prevadzka

A/ Spustanie alebo zdvihanie piestu sa vykondva po zapnuti hlavného (1) spinaca pomocou
ovladacej packy (3) podla obrazku ¢. 8

V Ziadnom pripade nenamahajte piest v jeho krajnych polohach!!!

Pre manipulaciu s pracovnou plochou najskor vytiahnut’ fixacné Capy.

racovnej ploch skontrolu te dosadnutle d0s1ek stojanu ma tleto éa "'



Pri prevadzke lisu mozno regulovat’ tlak piestu pomocou ventilu ¢.1 na obr. 10, aktualny stav
tlaku sa da precitat’ na tlakomery.
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9.1
Vymena oleja

Pred vymenou oleja vykonat’ tieto tkony:
o Odpojit’ stroj od elektrickej siete
o Odskrutkovat’ vrchndk na zadnej strane nadrze
o Nadrz uplne vypustit



o 0pit’ naskrutkovat’ vrchnak nadrze
o Naplnit nadrz (po odskrutkovani nalievaciecho vrchndku ) prislusSnym mnozstvom
hydraulického oleja. MnoZstvo oleja pre jednotlivé typy je uvedené v tabul’ke

Art. Mnozstvo oleja v litroch
154/ML 15
156/ML 15
130/ML 20
161 30
162 30
163 40
164 40

Vzdy po 3 vymenach olejovej naplne je nutné vykonat’ vymenu olejového filtra:
o Odpojit’ stroj od elektrickej siete
o Odpojit’ obidve hadice z ventilovej jednotky na veku jednotky.
o Zdvihnut veko skupiny Cerpadla a odpojit’ filter po odskrutkovani upeviiovacich skrutiek
o Nasadit’ novy filter
o Upevnit ho prislusnymi skrutkami
o Uzavriet’ veko Cerpadla
o Opit napojit’ hadice

Pri tejto vymene je nutné vycistit vlozku vypustacieho filtra umiestneného na veku
olejodynamickej jednotky. Tento filter je napojeny na vypustaciu hadicu.
Pri Cisteni zachovajte tento postup:

« Odpojte stroj od elektrickej siete

o Vyberte kryt filtra po odskrutkovani skrutiek

o Vyberte viozku filtra

o vycistite je stlacenym vzduchom

» nasad’te veko a upevnite ho opit’ skrutkami

Dalej je nutné vykonat’ vyc¢istenie regulacného ventilu tlaku (obr.10):

o vyberte ventil zo sedla a vycistite ho benzinom a tlakovym vzduchom. Pritom bud'te
opatrny, aby neprislo k jeho poSkodeniu.

Pravidelne maZte loZiskd& mobilného podvozku piestovej jednotky a operny vodi¢ podvozku
na hlave ramu. Vodice uchovavajte Cisté.

10.0

Tabul’ka poruch a ich odstranenie

Porucha Moznd pricina Odstranenie

Pri pumpovani sa valec nepohybuje 1. Ovladaci ventil pre vysoky tlak je | 1.Utiahnut’ ventil
povoleny 2.Skontrolovat’ pruzinu max. tlaku
2. Ventil max. tlaku je vadny 3.Skontrolujte hladinu oleja v nadrZi

3. Nedostatok oleja v nadrzi cez plniaci vrchnék.




Porucha:

MoZnd pridina:

Odstranenie:

Tlak nieje plynuly,

Vzduchova bublina vo valci alebo v
potrubi.

Vykonajte nickol’ko max. vysunuti
valca naprazdno.

Tlak nepoda maximalny vykon

1. Nedostatok oleja v nadrzi.

2. Unikanie oleja v hydraulickom
okruhu.

3. Ventil max. tlaku je upchany .
4. Teleso pumpy je opotrebované
alebo funguje nedostatocne

5. Tesniaci krizok valca je

1. Skontrolujte hladinu oleja.

2. Skontrolujte, ¢i neunika olej v
spojoch potrubia.

3. Vycistte ventil max. tlaku
vzduchom a benzinom Skontrolujte
funkénost’ pruziny.

4. Rozoberte ¢ast’ pumpy a vymente

poskodeny. tesnenie.
5. Vymeite valec alebo tesniace
krazky
11.0
Hydraulicka schéma
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Filter

Ruc¢na pumpa

Ventil pomal. rychlosti
Poistny ventil

Ventil max. tlaku
Ventil uvolnenia
Meranie tlaku

Valce

Kontrolny a nap. Otvor




11.0

Pracovné polohy
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12.0

Schéma a popis jednotlivych dielov
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AT 155-154-155-1 5 > . .

37. Trubicka 58.
38. Teleso pumpy 59.
39. Gulic¢ka 60.
40. Pruzina 61.
41. O kruzok 62.
42. Skrutka 63.
43. Gulicka 64.
44. Tesniaca podlozka 65.
45. Ventil ru¢ného ovladania 66.
46. Koliec¢ko ru¢ného ovladania 67.
47. Gulicka 68.
48. Pruzina 69.
49. O kruzok 70.
50. Jednosmerna spojka 71.
51. O kruzok 72.
52. Potrubie 73.
53. O kruzok 74,
54. Matica 75.
55. Poistny kruzok 76.
56. Valéek 77.
57. Poistny kruzok 78.

Tesnenie

Tesnenie

Tesnenie

Piest

Tesniaca podlozka
Jednosmerné spojka
Nylonoveé potrubie
Jednosmerné spojka
Tesniaca podlozka
KTuka

Péaka

Skrutka

Gulicka

Pruzina

O kruzok

Skrutka

Tesniaca podlozka
Matica

Skrutka

O kruzok

O kruzok

CoNoA®NE

Hlavny rdm
Prava noha
Lavai noha
Skrutka
PodloZka
Matice
Valec
Skrutka
PodloZka

. Matice

. Tesnenie

. Tesnenie

. Tla¢ny piest

. Hlavny valec

. Pruzina

. O krazok

. Stieraci krizok

. Vodiaca priruba
. O krazok

. ManZeta

. Stieraci krizok

. O krazok

. Ochranny uzaver
. Nadrzka

. Tesniaca podlozka
. Vrchnak

. O krazok

. Saci filter




79. Jednosmerna spojka 84. Cap

80. Hlinikové podlozka 90. Gulicka
81. Tlakomer 91. Pruzina
82. Pracovna prie¢na Cast’ 92. Pruzina
13.0.

Likvidacia stroja
V pripade likvidacie stroja doporucujeme postupovat’ nasledovne:

o Odstrante hydraulicky olej z nadrzky

o Rozpojte vietky mechanicke a hydraulické spoje.

0 Rozoberte stroj a demontované Gasti rozdelte po skupinach ( diely z umelych hmbét, Zelezo,
apod.) Tieto skupiny potom likvidujte v stlade s platnymi predpismi.



