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Technické podmienky pre montaz
spomalovacich prahov "Replast™ na vozovky

Kat.¢. 608001-608008

Spomalovacie prahy "Replast” su ur¢ené pre montaz na komunikacie, kde je ciefom
dopravné skludnenie (obmedzenie rychlosti) v zaujme zvySenie bezpecnosti
premavky.

Konstrukcia spifia Technické podmienky TP85 (spomalovacie prahy) schvalené
Ministerstvom dopravy., odborom pozemnych komunikacii.

Typy vyrabanych spomalovacich prahov:

Typ Kod Varianta Rozmery v mm Vaha v kg
208 Priebezny - 50 km/hod 500 x 430 x 30 6,2
208B Farbeny 6,2
ZP 50 Y
209 Koncovy - 50 km/hod 430 x 215 x 30 1,9
209B Farbeny 1,9
230 Priebezny - 20 km/hod 500 x 430 x 50 10,2
230B Farbeny 10,2
ZP 20 Y
231 Koncovy - 20 km/hod 430 x 215 x 50 2,8
231B Farbeny 2,8
232 Priebezny - 10 km/hod 500 x 430 x 60 13
232B Farbeny 13
ZP 10 Y
233 Koncovy - 10 km/hod 430 x 215 x 60 3,7
233B Farbeny 3,7

« Udaj o rychlosti je odporu¢anou hodnotou pre bezproblémovy prejazd
« farbenie jednotlivych dielov je prevedené elastickym naterom FEIDAL,
farna ZIt4, RAL 1021
« jednotlivé diely su osadené odrazkami z retroreflexnej folie triedy 2
( kon&trukeéné prevedenie vid. priloha €. 1 a 2)

. Umiestnenie na verejnu komunikaciu podlieha schvalovaciemu nariadeniu, ktorého

postup nieje rieSeny tymito podmienkami. U&astnici nariadenia moézu byt

. obecné trady (UMO v mestach)

« dopravna policia

« spravca komunikacie
Spomalovacie prahy nesmu byt v Ziadnom pripade prekazkou pre dokonalé
odvodnenie komunikécie
Umiestnenie spomalovacich prahov musi byt vyzna¢ena dopravnym znacenim
podla prislusnych a v ¢ase montaze platnych noriem ( vychadza z TP 65"Zasady
pre dopravné znacenie na pozemnych komunikaciach") a musi byt sucastou
schvalovacieho protokolu.

. Vlastnd mont&z na komunikécie prevedenda skrutkami do hmoZzdiniek do otvorov,

vytvaranych do vrchnej vrstvy vozovky. Pri prahoch priebeznych s skrutky Styri pri
koncovych dve. Velkost skrutiek je 12 x 120 mm. Pre spevnenie celého prieneho
prahu je doporuéené vkladat do dvoch pozdiznych draZok na spodnej strane
prahov tyCovu ocel O 16 mm, ktord je na prianie su€astou dodavky
spomalovacich prahov v poZadovanych diZkach.
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8. Jednotlivé diely prieneho prahu sa musia striedat’ farbeny - nefarbeny.

9. Vzhlfadom k charakteru materialu prahov sa pred montazov pri vonkajSich teplotach
pod 10°C jednotlivé diely nechaju temperovat pri teplote cca 20°C aspon 24 hod.

Technicky a skusSobny ustav stavebny Praha, s.p. v roku 2003 (protokol o skuske ¢.090-
009163) vykonal meranie ucinku na posadku vo vozidle pri prejazde prahmi v zavislosti na
jeho rychlost (zistena velkost gravitacného zrychlenia v troch osach x,y,z)

rychlost 10 km/hod. rychlost 20 km/hod rychlost' 30 km/hod rychlost 50 km/hod
typ X y z X y z X y z X y z
208 - - - 1,11 | 042 | 0,37 | 1,29 | 0,70 | 0,90 | 1,98 | 1,16 | 0,96
230 - - - 318 068 | 152 | 3,35 | 1,32 | 1,90 - - -
232 127 | 028 | 0,74 | 25655 | 154 | 1,27 - - - 580 | 3,81 | *4,43

pozn. maximéalne namerané hodnoty
*len jedno meranie

Vynatok z CSN EN 1317-1,6. Meranie indexu prudkosti narazu (ASI):

"Pre cestujucich priputanych bezpecnostnymi pasmi su vSeobecne uzivané nasledujice
medzné zrychlenia:

ax=12 g, ay=9g , az=10 g,

kde jednotkou pre zrychlenie je g= 9,81 ms-2"



