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1. Bezpecnost

Konvencia zobrazenia

(%

dava dodatoéné pokyny

> vyzaduwe po Vas akciu
-

VyInenovania
() upozomenie

Tito &ast navodu na obshuhm
¢  Vam objasni viznam a pouZitie vystraznych pokynov pouzitych v tomto navode na pouzitie
* stanovuje spravne pouztie prevodove) wtacky
¢ poukazuje na nebezpedenstva, ktoré by pre Vas ainé osoby mohli vzniknat' pri nedodizani tohto
navodu
¢ nformuje Vis o tom, ako sa da nebezpedenstvu zzbramit’

Okrem pokynov uvedenych v tomto navode dodrzujte
prisluiné zakony a naniadenia
¢ zakonné ustanovenia o prevencii wazov
* zikazoveé, vistraimé a prikazoveé ititky a vystrainé pokyny na wtacke
Pni in3taldcii, obsluhe, udrzbe a opravach vitacky je potrebné dodizovat’ ewrdpske normy.

Namiesto Ewropzkych noriem, ktoré doposial’ neboli uvedené do pravnsho systému prisluine) krajiny je
treba pouzit’ pradpisy platné v danej krajine.

Pokial' je to potrebné, musia byt pred uvedenim vitacky do prevadzky pnjaté zodpovedajiice opatrenia
na dodrzanie predpisov plamych v danej krajine.

NAVOD NA OBSLUHU UCHOVAVAJTE VZDY V BLIZKOSTI VRTACKY.

INFORMACIA
Pokial problém neodstranite ani s pomocou tohto Navodu na obshubu, obrat'te sa na Simmu:

OPTIMUM Maschinen GmbH
Dr. Robert-Pfleger-Str. 26

D-96 103 Hallstadt



11 Bezpeénostné pokyny (vystrainé pokyny)

1.1.1 Nebezpecenstvo — klasifikacia
Bezpeénostmé pokyny delime na rézne stupne. Nizéle uvedena tabulka diva prehl'ad o privadeni
symbolov (piktogramov) a signalnych slov ku konkrétmemu nebezpedenstvu a k (moznim)
nasledkom.

Piktogram Signilne slove Definicia/Nasledky
NEBEZPECENSTVO! |Bezprostredné nebezpecenstvo, ktoré vadie

k vaznemu zraneniu 0s6b alebo dokonca k smurti.
A VAROVANIE! Riziko: Nebezpecenstvo moze viest' k vaznemu
zraneniu 0s6b alebo k ich souti.
UPOZORNENIE! |Nebezpecenstvo alebo nebezpeény postup, ktory by
mohol viest' k zzaneniu alebo ku tkodiam na majetku
4 POZOR! Situacia, ktora by mohla viest’ k pozkedenmu stioja
a vyrobku a k d'aléiim skodam.
{ Nepradstavuje riziko zranenia 0sdb.

Ziadne nebezpeéné nasledky alebo nasledky

0 INFORMACIE Uzivatel'ské tipy a iné dolezité mmformacie 2 pekyny.
sposobujiice potkodenie 0s6b alebo veci.

Pri konkrétnom nebezpaéensive nahradzame piktogram

A=A A -

viecbecns varovanie poranenim nebezpaénim rofujlicinmi
nebezpedenstvo prad ruky elektrickim dielo

prudom



VAROVANIE!
Zavainé poranenia.

Prestavby alebo zmeny prevadzkovych hodnét vitacky su zakazané! Ohrozuju I'udi
a mo6zu viest' k poskodeniu vitacky.

1.3 Nebezpecenstvo, ktoré moze vitacka sposobit’
Vitacka zodpoveda aktuilnemu stavu techniky.
Zostava viak eite zostatkove riziko, pretoze vitacka pracue s
*  vysokymi otidkami
*  rotunicimi astami
* elektrickym napitim a pridom.
Riziko ohrozenia zdravia 056b sme mimimalizovali konstrukéne a bezpeénostou technikou.
P obsluhe a udrzbe vrtaéky nedostatoéne kvalifikovanym persondlom méze vzuknit nebezpeéenstvo
v dosledku nespravne) obsluhy a neodbome; udrzby witacky.

INFORMACIE
Viatky osoby. ktoré sa zaoberaji montazou, uvedenim do prevadzky, obsluhou audrzbou,

¢ mat potrebnu kvalifikici
® presne dodrZziavat navod na obslubu
Pri pouziti nezodpovedajicemu wéeniu
moze vaikmit nebezpedenstvo pre personal,
moéze byt ohrozeny st1o) a iné vecné hodnoty,
moze byt negativne ovplyinena funkeia vitacky.
Ked' budete vykonavat' distiace a udrzbarske prace, vzdy witaéku vypnite.

VAROVANIE!

VRTACKA SA MOZE PREVADZKOVAT LEN  SFUNKCNYMI
BEZPECNOSTNYMI ZARIADENIAML
Vrtacku okamizite vypnite, ak zistite, Ze je bezpeénostné zariadenie vadné alebo
demontovaneé!
Vietky pridavné zariadenia prevadzkovatel’a musia byt vybavené predpisanymi
bezpeénostnymi zariadeniami. Ako prevadzkovatel’ ste za to zodpovedny!

,.Bezpeénostné zariadenie™ na strane 8



1.4  Kvalifikicia personalu

141 Ciel'ova skupina

Tato primacka je uréena
* prevadzkovatelovi,
*  obslube,

* personilu na udizbové prace.

Preto sa vystrazné pokyny tykaja ako obsluhy, tak aj udrzby witacky.
Jednoznaéne wréite, kto je zodpovadny za rozne éinnosti na stroji (obsluha, ddrzba a opravy).
Nejasné kompetencie pradstavujn bezpeénosté nziko!
Vzdy wvytahujte siefovi zastréku vrtadky zo zasuvky. Zabranite tym prevadzke zo stany
nepovolanych oséb.

1.4.2 Autorizované osoby

VAROVANIE!

Pri neodbornej obzluhe a adribe vrtacky vznika nebezpeéenstvo pre I'udi, veci a okolie.
S vrtackou moézu pracovar len autorizované osoby!

Autorizované osoby na obslubm addrzbu =0 poucené avyikolené odbomé sily
prevadzkovatela a vyrobeu.

Prevadzkovatel’ musi
Povinnost ®  Zkolif personil
prevadzkovatela g
* personal v pravidelnych intervaloch (muinimalne raz do roka) skolif o

- bezpeénostych predpisoch tykajucich sa stroja

- obsluhe
praverovat stav vedomosti personilu
dokumentovat’ kolenia / poudenia
podpisom nechat’ potvrdit’ uéast’ na skoleniach / pouceniach
kontrolovat, & personil pracuje bezpeine, dodrzuje navod na obslubu aprtom st
uvedomuje moznost vaniku nebezpedenstva

Obslubha musi

Povirnosti * byt zalkolena na zaobchadzanie s vitackou
obsluby * poznat funkeiu a spésob &innosti
* pred uvedenim do prevadzky
- preditat navod na obsluhu a porozumiet mu
- byt oboznamena s bezpeénostmymi zanadeniami a predpismi
L. Pre prace na tychto éastiach stroja platia dodatoéné poziadavky:
Do'dztocne ¢ Elektrické konitrukéné diely alebo previadzkové prostriedky: Vykonanie
m::im prac len odbomikom — elektromstalatérom alebe ped vedenim adohl'adom
odbomika — elektroms3talatéra.
Pred pricou na slektrickych konstrukényeh dieloch alebo prevadzkevyeh prostriedkoch sa
mmsia vykonat v uvedenom poradi tieto opatrenia:



*  Odpojit’ vietky napdjacie poly
*  Zaistif proti opitovnému zapnutiu
* Skontrolovat, Ze st10) nie je pod napitim

1.5 Miesto obsluhy
Miesto obsluhy sa nachadza pred witackou

INFORMACIA
Sistfova zasuvka witacky must byt volne pristupna.

1.6  Bezpeénostné zariadenie
Vitacku prevadzkujte len s riadne fimgujicimi bezpeénostnims zariadeniami,
Vitacku thned’ odstavte z prevadzky, zk je bezpetnosiné zariadenie vadné zlebo netémné.
Ste za to zodpovedny!
Po zopmuti alebo zavade bezpeénostmého zariadenia méZete vitadku pouZivat’ az viedy, ked’
*  ste odstranili pricinu poruchy
*  ste sa presvedéili, Ze tym nevznikne nebezpedenstvo pre osoby a veci.

VAROVANIE!
A Ak ste premostili, odstranili alebo inym spozobom uviedli bezpeénostné zariadenie

mimo é¢innost’, ohrozujete tym seba ainé osoby, ktoré na vrtacke pracuju. Moiné
naszledky su:

¢+ poranenie odletujicimi obrobkami alebo ¢ast’ami obrobkov

* dotyk rotujucich éasti

* smrtel'né poranenie elektrickym prudom

Vitacka ma tisto bezpeénostné zariadenia:

Nudzovy vypinaé.

UzamykateI'ny hlavny vypinaé.

5td] vitacky s T drazkami na upevnenie obrobku do zveraku.
Nastavitelny kryt vretena s polohovym spinacom.



1.6.1 Nuadzovy vypina¢
Vitaéka je vybavenid nidzovym vypinadom.

Nudzovy vypinaé

Obr. 1.1: Nudzovy vypinaé

1.6.2 Hlavny vypinaé
Uzamykatel'ny hlawny vvpinaé sa mdze zaistit’

v polohe .0 proti nepovolanému alebo
nihodnému zapnutiu vizacou zimkou. Hlavny vypinaé

Pri vypnutom hlavnom vypinzéi je preruéeny
privod prizdu k motorom.

|

Obr. 1.2: Hlavay vypmaé

Vinimmkou st miestz, ktoré si ozacené piktogramami. Tieto missta mdzu byt pod napatim 3)
pri vypnutom vypinadi.

1.6.3 Pracovay stél
Na pracovnom stole vitadky st umiestnené uloZenia pre kocky do drazok.
VAROVANIE!

Nebezpedie poranenia unasanymi dielmi.
Obrobok upevnite bezpeéne na stél.

Ulozenia pre kocky do drazok (16 nmum)

Obr. 1.3: 5tbl vHacky



1.6.4 Kryt vretena

Zaistite kryt vretena v potrebne) vyika.
Kryt vretena priklopte predtym, neZ zaénete vrtat’.
Vrtacka sa da zapnut’ aZ po zatvoreni krytu vretena.

Kryt vretena

Obr. 1.4 Kryt vretzma

1.6.5 Zakazoveé, prikazove a vystrazneé stitky

INFORMACIA
Viatky vystrazné Stitky musia byt éitatelné. Pravidelne ich kontrolujte.

1.7  Kontrola bezpecnosti

Vitacku kontrolujte aspod 1az za smenu. Zodpovednsmu vedicemu pracovnikovi ihned nzhlaste vistky

pozkodenia a nadostatky v prevadzkovom spravani stroja.

Viatky bezpeénostmé zanadenia skontrolujte
* nazadiatku kazde) smeny (pri premulovane) prevadzke),
*  raz za tvzden (pn nepretrzitsj prevadzke),
* po kazdej udrzbe a oprave.
Skontrolujte, &1 st zikazoveé, prikazove a vystraime Stitky a oznacenie na wtacke
*  GitateI'né (popr. odistit),
*  Gplné
INFORMACIA
Pouzite nasledovny prehlad, aby ste mohli organizovat kontroly.

"Seobecna kontrola
Zariadenie Kontrola OK
Ochranne kryty ] ] ] ]
Koyt vootema Namontované, pevne priskrutkované a nepoikodens.
Stitky, oznadenze Namstalovane a éitatelne
Datum: Kontroloval (podpis):




Kontrola funkcie
Zariadenie Kontrola OK
Nudzovy vypinaé Po stladeni nidzového vypinada sa musi vitacka vypnut
Kryt vretena Vitacka sa da zapnif az vtedy, ked’ je zatvoreny kiyt
vretena.
Datum: Kontroloval (podpis):

1.8 Osobné ochranné pomécky

Pri wéitych pracach potrebujeme ako ochranné vybavenie osobné ochranné pomécky. Su to:
*  ochranna helma,
ochranné okuliare alebo itit na tvar,
ochranne rukavice,
bezpeénosina obuv s ocel'ovou ipickoun,
ochrana sluchu.
Pred zadlatkom prace sa uistite, Ze je predpisané vybavenie na pracovisku k dispozicil.

UPOZORNENIE!

Znecistené, popr. kontaminované osobné ochranné pomécky moézu sposobit’ ochorenie.
Svoje osobné ochranné pomacky ¢istite
* po kazdom pouziti,
* pravidelne raz za tyzden.
Ozobné ochranné pomacky na ipecialne prace
Chrante svoju tvar a oél: Pri vietkveh pracach, pn ktorych je ohrozena tvar a oéi, noste helmu

50 Stitom na tvar.

Ked’ benete do nik diely s ostrym: hranami, pouZivajte ochranné rukavice,
Noste bezpeénostmi obuv, ak montujete, demontujets alebo prepravujete tazkeé diely.

1.9 Bezpeénost' pocas prevadzky
Na konkréime nebezpeéenstvo pri praci s vrtadkou a na vrtacke poukazujeme pn opise tvchto prac.

VAROVANIE!
Pred zapnutim vrtacky sa uistite, Ze tym
* nevznikne nebezpeéenstvo pre osoby,

* nedojde k poikodeniu veci.
Necpominajte bezpeény spdsob prace:



Uistite 53, 22 Vadou pracou nebude nikto ohrozeny.
Pri montazi, obzluhe, udrzbe aopravach bezpodmieneéne dodizujte pokymy tohto navedu

na obslubu.

* S rtackou nepracujte, zk je zakéhokol'vek dévedu — napr. vplyvom liekov — naruieni Vaia
schopnost koncentracie.

¢ Dbajte na bezpeénosmeé predpisy odborového zdiuZenia prizluinsho pre Vaiu fimu alebo
predpisy inych kontrolnych organov.

*  Osobe vykonavajuce) dozor hlaste vietky ohrozenia alebo zavady.

o Zostante pri vitadke do uplnsho zastavenia viatkych pohybov.

* PouZivajte predpisané osobné oclwramné pomécky. Noste prilichavy odev apripadne sietku
na viasy.

*  Prirtani nepouzivajte ochranné rukavice.

1.10 Bezpeénost' pri udribe

Informujte obsluzny personal véas o udrzbovych a opravarenskych pricach.

Nahlaste vietky zmeny vitacky alebo jej chovania poéas previdzky délezité pre bezpeénost. Dokumentujte
vietky v, nechajte aktualizovat’ navod na obsluhu a inétuujte persenal.

1.10.1 Vypnutie a zaistenie prevodovej vitacky

Pred zadatim udrzbovych a opravarenskych prac vypnite stroj hlavnym vypinadom.

Zzaistite hlavny vypinaé visacou zamkou proti nepovolensmu opitovnému zapnutiu akMué
bezpeéns uschovajte.

Vietky strojné diely a vietko ohrozujiice napitie je odpojens. Vimimkou st len miesta oznadené

plktoglamami. "
Na st1oj pripevnite vystrazny ititok.

1.10.2 Pouzitie zdvihacich prostriedkov
VAROVANIE!

A Zavainé az smrtel'né poranenia poikodenymi anedostatoéne unosnymi zdvihacimi
prostriedkami, ktoré sa pod zat'azou pretrhnu.

Preverte, ¢i zdvihacie prostriedky
* maja dostatoénu odolnost’
* za v bezchybnom stave

Dbajte na bezpe¢nostné predpisy odborového zdruzenia prisluiného pre Vasu firmu alebo iné
predpisy inych kontrolnych organov.

1.10.3 Mechanické adrzbové prace

Prad pracou, popr. po nej, odstrafite popr. nainitalujte viatky ochranné a bezpeénosmé zariadenia
pripevnené pre opravarenské prace, zko s

¢ knty

*  bezpetnosiné pokyny a vvstrame Stitky

*  uzemnujic: kabel

Pokial odstrinite ochranné alebo bezpeénostné zariadenia, potom ich bezprostredns po ukonéeni
prac opit pripewnite. Skontrolujte ich fimkeiu!



1.11 Sprava o nehode

Informoujte svojich nadriadenyeh a fimmn Optinmommn Maschmen CmbH ihned o nehodach, meoznyeh zdrojoch
neberpadensiva a edviatenych nehodach,

Odvratens nahody mofn mat’ vel'a pridin.
Cim kér podate spravu, tm rrchlegiie budn méet’ by’ odstranens pridiny.

1.127  Elektroinstalacia

Mechajte svo) elekmicky stroy / vwstro) pravidelne, mm. kazdsho pol relu skontrolovat

Mechajte thned' odsmamt viethy nedostatky, ako velne spoje, potkodene kable atd'.

P11 pracach na disloch pod slsktrickvm priudone mowsi byt pritonema dmiba osoba av pripade potreby odpojit
stro) od napdtia,

Pri poruchach thued’ edpojte elektricke napajane wrtacky!

Udr#ha na strane 30



2. Technické data

Nasledujuce dita su udaje o rozmeroch z hmotnosti a prevadzkove data schvalené viiobcom.

2.1 Elektricka pripojka
Celkovy prikon 3 x400: 1.5kW:~50 Hz
Stupen krytia 1P 54

2.2 Vriny vykon
Vrtny vvkon v oceli (mm) 35
Rezanie zavitov v ocel: (mm) M20
Vrtny vvkon v zhiatme (mm) 40
Rezanie zavitov v zliatine (mm) M24
VvloZenie (mm) 350
Zdvih pinoly (mm) 180

2.3 Ulozenie vretena

UloZenie vretena MK 4
Posuv pinoly (mm/ot.) 0.1 : 02 i

24 Pracovny stol
Velkost stola (mum)
dlzka x Sirka pracowvne] plochy 560x 560
Velkost T drazky (mm) 18

Maximalna vzdialenost (mm)

vreteno — stol 580
Pracovna plocha pitky (mum)

dlzka x sirtka praco‘-nej ploch)' 510x 500
Maximalna vzdialenost (mm) 1200

vreteno — pitka




2.5 Rozmery

Vyika (mm) 2270
Hibka (zmm) 950
Sirka (mm) 560
Celkova hmomost (kz) 660
Priemer stipika (zum) 150
1.6 Pracovny priestor
Viika (mm) 2400
Hibka (zm) 1800
Sirka (mm) 1400
2.7 Otacky
Otacky vretena (mun™) 50-1450
Poéet stupiiov 18
1.8 Zat'azenie podlahy
Nosnost podkladu 12kN/m?
2.9 Okolité podmienky
Teplota 5+-35°C
Relativna vihkost vzduchu 25-80%
2.10 Prevadzkové podmienky
Prevodovy olej do skrine
pmoly 451 Mobilgear 627
Prevodovy olej na posuv alebo zrovnatelny pravodovy ole
pmoly 0.5 1 i
Ozubena tyé a stipik witacky bezny mazaci tuk na klmeé loziska
2.11 Cerpadlo chladiacej
kvapaliny
Dopravna vyika (m) 3
Obszh nadrze (em®) 5000
Mnozstvo 2 'min

212  Emisia

Emisia hluku prevodove) vitacky je niziia ako 76 dB(A).

Ak sa na stanovisku prevodove) wrtacky prevadzkuje viac strojov, modze na pracovisku uéinck hluku
(imisiz) na obshuhu vrtacky prekroéit’ 85 dB(A).

INFORMACIA

Doporuéujeme Vam pouzivat ochranné pomdcky na echranu sluchu pred hiukom.

Uvedomte si, Za wwoven hluku na pracovizku ovplyviige dizka zafazenia akustickym hlukom,
druh a vlastnosti pracoviska a tiez iné stroje, ktoré si siiéasne v preva

dzke.



3. Montaz

INFORMACIA
Prevodova vitacka je predmontovana.

31 Rozsah dodavky
Ihned’ po dodani skontrolujte, & v¥tacka nebola poéas prepravy poikodena, & nschybaju disly adl

nie su uvolnené skrutky.

Dodavka obszhuje )
o 1 xrychloupinacie skfutovadlo * 1 x Morselov kuzel’ — redukeia MK4 / MK3
1x \%ﬁi&é * 1 xsiprava nihradnych farieb

.
e 1 xMorselov kuel — redukeia MK3 /B16 * ! xolejnicka
o 1 xMorselov kuzel —redukeia MK4/MK2 * Navod na obslubu

32 Preprava

VAROVANIE!

Zavainé az smrtel'né poranenia vinikaju preldopenim alebo spadnutim dielu stroja
z vysokozdviiného vozika alebo transportného vozidla. Dbajte na pokyny audaje
na prepravnej debne:

Tazisko

Viazacie miesta

Hmotnost'

Pouzité transportné prostriedky

Predpisana transportna poloha

VAROVANIE!
Zavainé az smrtel’'né poranenia poikodenymi alebo nedostatoéne nosnymi zdvihacimi
prostriedkami, ktoré sa pod zat'azou roztrhna.
Skontrolujte, ¢i maju zdvihacie aviazacie prostriedky dostatoénu nosmosf asu
v bezchybnom stave.
Dbajte na bezpeénostné predpisy odborového zdruzenia prizluiného pre Vaiu firmu
alebo predpisy inych dozornych orginov.
Bremena upeviiujte pozorne.
Nikdy nevstupujte pod zavesené bremena.

3.3  Skladovanie

Skladujte zabalené zlebo uz vybalené diely len vo vhodnych okolitych podmienkach.

\

s POZOR!
| w Pri neodbomom skladovani sa mézu poskodit’ z zméit’ délezité konstrukéns disly.
™ _Okolité podmienky" na strane 15

Informujte sz u fimy Optimum Maschinen GmbH, ak sa musi vitacka a diely prisluienstva skladovat dlhiie
ako tri mesiace 2 pri inych, nez predpizanych. okolitych podmienkach.



34  Initalacia a montaz
341 Montaz
VAROVANIE!
Nebezpecenstvo pritlacenia a prevrhnutia,
Initaliciu vrtacky musia vykonavat' minimalne 2 osoby.
342 Poiziadavky na miesto initalacie
INFORMACIA

Miesto intalicie musi spil'nf ergonomické pozadavky na pracovisko.
~ Usponadajte svoj pracovny priestor okolo witacky v silade s miestnymi bezpeénostnymi

- Pracovny pﬁestot pre obslubu, udrzbu a opravy nesmie byt obmedzeny ( Rozmery™ na strane
15 a , Pracovny priestor” na strane 15)

3.43 Miesto na upevnenie bremena

) o . Lﬁ“l
= =

Miesto na upevnenie bremena:
Otvor @ 30-32 mm

Obr. 3-1: Otvor na upeveenie bremena

Obr. 3-2: Zdvihmutie bremena



Y

Do otveru vo vitace) hlave zasuite dostatoéne pevny kus Zeleza (gulatinu C 43, hrubostennu
rinku). Dbajte na to, aby ste pri previiekani Zslaza nspoikodili elektrické pripojné kable.
Zavesta oko zdvihacieho lana na oboch stranach wtace) hlavy na keniec vyénievajice) gufatiny
,.Celkova hmotmost’ (kg)* na strane 16.

A T4

3.44 Initalacia

» Pomocou vodovahy skontrolujte, & je podklad vitacky vodorowmy.

3.45 Upevnenie

#» Vitacku pripeviujte k podkladu cez priebezné otvory v patke, ktoré si na to uréene.
.~Zatazenie podlahy™ na strane 15

Priebemé otvory (4)

Obyr. 3-3: Patka B 40 GSM

—

iy

H=410 mum
o, =450 mm

Obr. 3-2: Pripevnerie k podlabe



i bezpeéné upevnenie a aby sa vitacka pri prevadzke nemohla vytrhnat' ¢ preklopift’,

Prilis utiahnuté upeviiovacie skrutky, spolu v spojeni s nerovnym podkladom, mézu viest
k prasknutiu patky stroja.

35 Prvé uvedenie do prevadzky

VAROVANIE!
Pri prvom uvedeni vrtacky do prevadzky neskusenym personilom ohrozujete Iudi
a zariadenie,

Nepreberiame ziruku za 3kody sposobené nesprivme vykonanym uvedenim
do prevadzky.

POZOR!

Prevodova vrtacka sa dodava bez prevadzkovych prostriedkov (olej, chladiaca
\ kvapalina).

="~ Napliite ju preto najprv olejom a chladiacou kvapalinou, tak ako je to uvedené v élinku.

wotav oleja prevodovej skrine vrtacej pinoly” na strame 33 a ,Stav oleja prevodovej

skrine posuvu pinoly” na strane 34.

3.5.1 Elektricka pripojka

Zasuvka CEE 400V - 16A
-~

Obr. 3-5: Pripojoa zasuvka

Prekontrolujte napajaci kabel so zasuvkou CEE 400V — 16A. Dbajte na technické udaje o celkovom prikene
stroja.

> POZOR!
@ Skontrolujte kratiace elektrické pole, popr. smer ota¢ania motora.
b __ A

Ak je prepina¢ smeru otacania v polohe chodu doprava (R), musi sa vreteno otacaf’
v smere hodinovych ruéiciek.



Cerpadlo chladiace) kvapaliny

Obr. 3-6- Cerpadlo chladiacej kvapalicy B40 GSM

POZOR!

Cerpadlo chladiacej kvapaliny dopravuje médium tiez vtedy, ak sa otaéa nespravnym
smerom.

.\ Nespriavanym smerom otacania sa ¢erpadlo moze v kratkom ¢ase znicit’,

Skontrolujte smer otatania derpadla chladiacej kvapaliny. Cerpadlo sa musi otaéaf proti smeru hodinovych
ruéiéiek ( v smere Sipky na motore Gerpadla).

3.52 Skusky

» Skontrolujte prevodovi vrtacku tak, ako je popisané v élanku . Kontrolz bezpeénosti™ na strane
10.

» Skontrolujte prevedovu witacku tak. ako je popisané vélanku .. Stav oleja vprevodove) sknm
vrtacej pinoly™ na strane 33.

> Skontrolujte prevedovi witacku tak. ako je popisané vélanku . Stav oleja vprevodovej sknini
pozuvu pinoly™ na strane 34,



4. Obsluha
41 Bezpeénost'

Stroj uved'te do prevadzky len za tychto predpokladov:

o Technicky stav stroja je bezchybny.

Stroj sa pouziva podl'a wréenia.

Dodrzuje 52 navod na obsluhu.

Vietky bezpeénosté zariadenia su k dispozicii a su aktivne.

0O 0 o

Neodkladne odshaite alsbo nechajte odstranit’ vietky poruchy. Pri fimkénych poruchich
uvedte stro) thned’ mumo prevadzky azaistite ho profi nahodnému alsbo nepovolanému
uvedeniu do prevadzky.
Kazdi zmenu ihned’ nahlaste na prisluéné miesto zodpovednému pracovnikovi.

.Bezpeénost poéas prevadzky™ na strane 11

42 Obsluiné a signaliza¢né prvky

Voli¢ predvoleného stupna
Rychlostné stupne

- /Ovb’dzci paznel
. ; Paka pioly so spinatom
Hadica na chladiacu
kvapalinu o ‘

Uzamykatelny hlavay vypinaé

posuvu
Kiyt vietena
Stol vrtacky
Upinacia paka otodenia stola

Cerpadlo chladiacej kvapaliny

Obr. £-1: Prevodova vitacka B40 GSM



4.2.1 Ovladaci panel

Volié prevodového stupfia”™

Tabulka rychlosti™
K Ini sienalizici
prevadzky™

Cerpadlo chhd:ace) kvapaliny
zapnuté / vypnuté

Stupnica vitane) hlbk)
Stupniovy prepinaé motora™
Nudzovy vypinaé

Prepinaé smem otiéania”

Tladidlo  ZAP

Obr. 4-2: Obsluzné prvky o2 oviadacom pansli

4.2.2 Prepina¢ smeru otac¢ania
Prepinadom smeru otacania sa voli smer otaania wrtacieho tretena.

Zmena smeru otiéania
Prepinaé smer otacania vtacieho vretena.
Prepinaé zmeny smeru otaéania je aktivny len v prevad=kovem reZime rezania zavitu.

4.2.3 Tlacdidlo ZAP
Tlacidlom ZAP sa zapne otadanie vitacieho vretena.

4.2.4 Prepina¢ vrtanie/rezania zavitov

Prepimacom vrtania/rezania zavitov sa voli pozadovany prevadzkovy rezim.
*  Prevad:zkovy reZim wiania

*  Prevad:zkovy reZim rezania zavitov

* Neumralna poloha

Mikrospina¢ hibkového doraza
Prevodova vitacka ma v doraze h.lbk) dva mikiospinace.

Pevny mikrospinaé spina v najniziej polohe hibkového dorazu.
Poloha prestavitelného mikrospinaéa sa meni poistnou skrutkou hibkového dorazu.



1 Prestavitel'ny mikrospinaé¢
Prestavitelny mikrospinaé aktivuje dosizhnutim spinace) pelohy fumkeiu prepinac zmeny smeru

otacania.

2 Pevny mikrospinaé

Pevny mikrospinaé spina vnamizie] polohe pri hibkovom doraze a meni smer otacamia wtacieho
vretena.

/e POZOR!

| Funkcia mikrospinacov je aktivma tiez vspojeni so zvolenym prevadikovym relimom

| rezania zdvitoy a tiez pri pouziti elektromagnetického pozuvu.

Prepinac v polohe Vrtanie
Funkcia mikrospina¢ov pn hibkovom doraze je deaktivovana.

Prepinaé v polohe Rezanie zavitov

Funkeia mikrospina¢ov pn hibkovom doraze je akfivovana.

Prepinaé v neutralne] polohe.

Neutralna poloha (nulova polohz) odpoji witacie vreteno. Funkeia mikrospinaéa je deaktivovana.

4.2.5 Voli¢ prevodového stupna
Pomocou voli¢ov prevodoveho stupiia a stupfovym prepinadom motora sa nastavia otacky vrtacieho
vretena.

. POZOR!

| Zmena stupiia otacok moze pri rotujiicom vretene stroj poikodit.
¢ Pred zmenou stupna otiéok stroj vypnite.

* Pockajte, az sa vreteno uplne zastavi.

Voli¢ prevedoveho stupia

abulka rvchlosti

Obz. 4-3: Voli¢ pravodoveho smupia



Obr. 4-4- Stupfiovy prepimaé

INFORMACIA
Na vyber stupia otadok pouzivajte tabulku rychlosti na vtacej hlave.




4.3

44

Hibkovy doraz
.« 2 .
l.o.° =
! e

Nastavovacia skrutka
hlbkového dorazu

Obr. 4-5: Hibkovy doraz

Pri vitani viacerych dier rovnzkej hlbky pouZivajte hibkovy doraz. )

Povolte nastavovaciu skrutku hlbkového dorazu a posivajte ju, az sa pozadovana hlbka vitania
kryje s ukazovatel'om.

Nastavovaciu skrutku opat’ utizhnite.

Vieteno moZno teraz spustit’ len na nastavenn hodnotu.

v o

0y

INFORMACIA
Pni pouziti elektromagnetického posuvu pinoly sa posuv vypne pni dosizhnuti nastavene)
hodnoty. Pinola za silou pruziny vrati spat’ do vychodzej polohy.

Posuv pinoly
Pozuv pinoly mozZe prebishat’ ruéne alebo elektromagneticky.
44.1 Ruény posuv pinoly

Pomocou paky pinoly pohnite pinolou dole. Pmola za silou pruzmy vrati spit’ do svojej vychodzej
polohy.

44.2 Automaticky posuv pinoly

Pozuv sa aktualizuje tladidlami na pake pinoly. Posuv prebieha elektremagneticky. Vypnutie posutu
sa uskutoéiuje dorazom vitane; hlbky alebo opakovanym stlad¢enim tladidla na pake pinoly.



Obr. 4-6: Prepmad rychlost posuvu pinoly

Prepinaéom zvolte rychlost posuvu pinoly:
- 0,10 mm / otacku
- 0,20 mum / otacku

INFORMACIE
Cim vyidie su nastavené otacky, tym vy3sia je rychlost posuvu na pinole. Nastavte spravnu
rychlost’ v zavislosti na pouZitom materiile a priemers.

7 Nastavte HIbkovy doraz™ na strane 25.

» Stlaéte tladidlo na pake pimoly. Elektromagneticky posuv pinoly sa tym aktivuje.
Ked’ je dosizhnuta nastavena vitana hlbka, stlaéi hibkovy doraz paku posuvu mechanicky dole
adeaktivuje tym elektromagneticky posuv vitamia. Pinola sa wati silou pruZiny spat

do najvyiie) polohy.

45 Ulozenie nastroja

4.5.1 Demontaz skl'ucovadla

VAROVANIE!

Naszledujuce prace vykonavajte az po tom, ¢o ste vypli a zabezpeéili hlavny vypinaé.

1 Demontiz vyrazacom
> Pmolu posusite natolko dole, az sa da kolik celkom zasunat.

Kolik

"

Obr. 4-7: Kolik (pinoautomaricky vyrazac) pinoly



> Otadajte vitacim vretenom tak dlho, 2z sa budi otvory pincly a vretena prekryvat. Prepnite volié
prevodového stupiia na najvysii rychlosty stupen, aby ste ul'ahéili otadanie vretena.
> Uvolnite kuzel'ovy tif skl'uéovadla vyrazaéom

Vitacie vieteno

kMucovadlo

Obr. 4-8: Pinola

2 Demontaz poloautomatickym integrovanym vyrazacom

POZOR!

Drite nastroj alebo skl’'ué¢ovadlo pevne.

Nasledujucim postupom sa kuzel'ovy tra uvol'ni z pinoly.
Nastroj alebo slkd'ué¢ovadlo vypadne nadol.

» Pmolou pohnits natolko dole, 2z bude mozné trochu zasumit kolik. ( Kolk (plnoautomaticky
vy1azad) pmoly™ — obrazok 4-26)

7 Tlaéte paku pmnoly hore.

o Kuzelovy ti sa vytlaéi z pinoly.

452 Montaz skl'uéovadla

> Skontrelujte popr. ofistite konické uloZenie vrtacieho vretena a kuzel'ového ©fia nastroja alebo
skl'uéovadla.

> Vtlacte kuzel'ovy tra do vretena.

4.6 Cerpadlo chladiacej kvapaliny prevodovej vitacky

Pni kritiacom pohybe vznikaji na ostri nastroja pdscbenim trecej sily vvsoké teploty.
Nastroj pri vitani chladte. Dostahnete tak lepiie pracovne vysledky a dlhiiu Zivotnost nastroja.



J/ - POZOR!
( | Nebezpedenstvo poranenia zachytenim alebo vtiahnutim 3tetca.
Na nanasanie chladiacej kvapaliny nepouzivajte Stetec.

R V. Poutivajte erpadlo chladiacej kvapaliny.

INFORMACIA
Ako chladiaci prostriedok pouzivajte vhodni chladiacu emulziu z obchodne) siete rozpustmi vo
vode, ktora nepoikodzuje Zvotné prostredie.

Zivotného prostredia.
-t Dodrzujte pritom predpisy viiobeu o likvidacit.

¥

' Nepouzitelné chladiace amazacie prostriedky likvidute podla predpisov na ochramm
y”'

- L}
¢ e
s 4

Obz. 4-9: Spinac chladiacej kvapaliay

erpadlo chladiacej kvapaliny

Obz. 4-10: Cerpadlo chladiace; kvapaliny
» Zanadenie na dopravu chladiacej kvapaliny zapnite spinaéom &erpadla chladiace) kvapaliny.
= S

zatvaraci a davkovaei ventil chladiacej kvapaliny

Obr. 4-11: Uzarvaract a davkovact ventil chladiacej kvapaliny




» Uzatvaracim a davkovacim ventilom nastavte pristokové mnozstvo.
/e, POZOR!
Cerpadlo sa chodom naprizdno zniéi.
Cerpadlo je mazané chladiacou kvapalinou. Neprevadzkujte cerpadlo bez chladiacej
N \ kvapaliny.
INFORMACIA

Ako chladiaci prostriedok pouzivajte vitni emulziu z obchodnej siete rozpustmi vo vode, ktora
nepoikodzuje Zivotné prostredie.

Chladiace a mazacie prostriedky pouZivajte opakovane.
Nepouzitelné chladiace amazacie prostriedky likvidute podla predpizov na ochramu
- % Zivotného prostredia.

| Dodr#ujte pri tom predpisy v¥robeu o likvidicii.

4.7 Prica so strojom

4.7.1 Priprava

VAROVANIE!
Pri vrtani musi byt obrobok bezpe¢ne upnuty, aby beol zaisteny proti strhnutiu
vrtakom. Vhodné upinacie nastroje su strojny zverak a upinky.
Podl;fte obrcbek drevencu alebo plastovou deskou, aby sa nenawital pracovny stél alebo
zverdk.
Pougivajte hibkovy doraz, ak cheete dosiahmut’ konitantui hibku.
Pri obriabani dreva pouzite vhodné odsavanie prachu, pretoze dreveny prach mdze byt zdraviu skodlivy.
Pri pracach produkujiicich prach noste vhodni ochranni protiprachovi masku.
¥» Najskér zvol'te otacky vrtaka. St zavislé na pouZitom priemere vrtaka a na materiile.
..Tabulkz otac¢ok vrtania“ na strane 30

4.7.2  Vrtanie

VAROVANIE!
Vtiahnutie ¢asti odevu alebo vlasov.
*  Pri vitani noste priliehavy odev.
* Nenoste rukavice.
¢ Ak je to nutné, noste siet'’ku na vlasy.

UPOZORNENIE!

Nebezpeéenstvo zmliazdenia!

Nesiahajte medzi vrtaciu hlavu a pinolu.

Spitay pohyb pinoly prebieha pomocou vratnej pruziny.
Pri spitnom pohybe pinoly nepuit'ajte uplne paku pinoly.

Pika pinoly

% Priruénom posuve pinoly vvkonivajte posuv pinoly rovnomeme, ale nis prilid velkou silou.

Vrtik

» Tenké wrtaky sa 'ahiie zlomia. Pri hibokych otvorov éastejiie vytahujte witak. aby sa zotvoru
odstranili triesky vaniknuté vitanim.

o Chladiace a mazacie prostriedky znizuju trenie a zvyswi Zivotnost vitaka.



48  Tabul'ka otiéek vitania

Smermnym: hodnotami st otacky (mm.):

Vrtak o (mm) | Seda zliatina | Uilachtila ocel | Ocel St37 | Hiinik | Bronz
3 3550 1630 3330 3300 | 8000
] 1900 1200 1680 7200 | 6000
H 1530 35 1340 5700 | 4800
] 1370 00 1100 3800 | 4000
7 1090 550 %0 3100 | 3400
3 960 500 320 3600 | 3000
3 350 330 70 3300 | 2650
10 765 350 570 3360 | 2400
i 700 EE [31] 3600 | 2170 |
1 540 300 380 3500 | 2000
K] 350 370 315 3300 | 1590
T B 340 380 3000 | 1700
16 280 300 20 1500 1500 |
18 3 365 370 1600 | 1300
0 380 %0 335 1400 | 1200
i 350 30 305 1300 | 1100
5 303 90 770 1150 | 950
5. Udrzba
V tejto kapitole najdete délezité mformacie, tykajics sa
o iépekcie
o udizby
o  Op1av
Nasledujici diagram Vam ukazuje, akych pric s tieto pokyny tykaji.
Obr. 5-1: Udrzba — definicia podla DIN 31051
( UDRZBA
[ 1 |
(o J (G ) [ omm )
i 1 1
( Merzie ) ( = ) G )
( Kontrola ) ( Cistenie ) @ Vimena )
1 1
1
|
||
( vmem ]
1
( Reslica |




POZOR!
/=~ Pravidelna a spravne vykonavana udrzba je podstatny predpoklad na
N ¢ prevadzkovia bezpeénost',
l ¢ bezporuchova prevadzku,
N 1 ¢ dlha zivotnost’ vitacky a
¢ kvalita Vami vyrabanych virobkov.
Tiez zariadenia a pristroje inych v¥robeov mmsia byt v bezehybnom stave.

L\

Dbajte na to, aby sa pri praci s vitacou hlavou
* pouzivali zberné nadoby, ktorych kapacita sta¢i na zachytivané mmoistve
kvapaliny,
* do pody nedostali kvapaliny a oleje.
Ihned’ zbierajte uniknutd kvapalmu a olej vhodnymi absorpénymi prostiedkamu alikvidujte ich
podl'a platmych predpisov na ochranu zivomeho prostradia.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Y.f‘-’

Zachytavanie uniku latok
Kvapaliny, ktoré sa pri oprave alebo priesakmi dostani mimo systém, nevracajte spat’ do zasobnej nadoby,
ale zhromazd'ujte ich na likvidaciu v zbemej nadobe.

Likvidacia

Nikdy nevylievajte olej alebo latky poikodzujice Zvome prostredie do privodu vody, riek alebo kanilov.
Stary olej sa musi odovzdat’ na zbemom nmueste. Ak neviete, kde je zbemé muesto. spytajte sa svojho
nadriadensho.

sl Bezpeénost’
VAROVANIE!
Nasledkom neodborne vykonanych adrzbovych a opravarenszkych prac mozu byt
¢ Zivainé poranenia obsluhy stroja
¢ Poikodenie stroja
Na stroji moze vykonavat' adrzbu a opravy len kvalifikovany personal.

5.1.1 Priprava

VAROVANIE!

Na stroji pracujte len vtedy, ak je odpojeny od napitia.
Vypnutie a zaistenie vitacky™ na strane 12

Umiestuite vistrazny stitok.

5.1.2 Opitovné uvedenie do previdzky
Pred opatovnym uvedenim do prevadzky prekontrolujte bezpeénost.
.Kontrola bezpeénosti“ na strane 10

VAROVANIE!
Pred spustenim stroja sa bezpodmienecne uistite o tom, ze tym
* npevznikne nebezpecenstvo pre osoby
* nedojde k poskodeniu stroja



8.2 Prehliadka a udrizba
Sposob astupen opotrebemia zavisi vo velke; miere na individudlnveh podmuenkach pouiitia
a na prevadzkovych podmienkach. Vietky uvedené podmienky platia vzdy len pre schvalené podmienky.

Interval Kde? |[Co? [ Ako?
Zadiatok smeny .Kontrola bezpeénosti™ na strane 10
Po kazde) udrzbe

alebo oprave Stroj




Interval Kde? Co? Ako?
Mazanie |NamaZte mazacim olejom
N
Deane Vitacia ay ﬂ =
hlava >~
. Qbr. 5-2 : Maznica mazacej hlavy
Stav 019134 = Skontrolujte stav oleja v priezore olejoznzaku.
prevodove) | Priezor musi byt do polovice zakiyty.
skrine
itace) sy .
pinoly o
B
. . - . —_ .
- “Priezor
olejoznzku
Zadiatok smeny
Vitacie
Po kazde) udrzbe | hlava Obr. 5-3: Maznica vitacej hlavy
alebo oprave

A 3 tﬂ--l’lniaca skrutka
l ‘ \g".\l’n‘ew}: olgja

« pocas

] prevadzky
l Stav usadensho

oleja

! -
k. . ® Vypiifacia

skrutka oleja
| oot o)

Obr. 5-4: Stav oleja prevodove) skrine pinoly




Interval Kde? Co? Ako?
Vimena olsja o Pn vymene oleja pouzivajte vhodmi zbermm
prevodove] nadobu s dostatoénou kapacitou.
skring vitace)
pinoly = Odskrutkujte plniacu skrutku olsja.
S
Prscpe 20 ) | |
hodinach prevadzky, | ... .
potom po kazdych "l:it:‘c:
2000 hodinach
prevadzky

Obr. 5-5: Vymena oleja prevodovej skrive pinoly
Prevodovi sknfiu opat’ naplite prevodovym olejom.
Spotreba cca 4,5 litra.
Dbajte na spravny stav naplnenia.

Prevadzkové prostriedkv™ na strane 16.




Zadiatok smeny

Po kazde) udrzbe
alebo oprave

Vitacia
hlava

Stav oleja
prevodove)
ckrine posuvu
pinoly

= Skontiolujte stav oleja v priezore olejoznaku.
Priezor musi byt do polovice zakryty.

Lejoznakn
stavu olzja

Obr. 5-6: Stav oleja prevodovej skrine posuvu pinoly




Interval Kde? Co? Ako?
Vymena oleja o Pn vymene oleja pouzivajte vhodmu zbermm
prevodovej nadobu s dostateénou kapacitou.
skiine posuvu
pinoly = Odskrutkujte plniacu skiutku oleja.
Plniaca
oleja
puevidaky, Vitacia Plniaca skrutka oleja
P?E&i?‘l%lﬂ hlava = Napliate prevodovi zknfu posuvu pmoly opir
previdzky pravodovim olejom. Spotreba cea 0,5 litra.

Dbajte na spravany stav naplnenia.
Previadzkove prostiedky™ na strane 16.

Obr. 5-8: Vymenra oleja prevodove] skriné 1 pi




Faz za mesiac

Stlpik
wrtacky
a czuben
a tyt

Idazame olejom

L

Stlpik vrtadky pravidslne mazte befnym olejom.
Ozubenti fvé maZte pravidelne belnmm mazacim
fukom neobsabuuicim  kyselmy (mapr.  tukom
na klzne lofizka).




Interval

Kde?

Co?

Ako?

Podla potreby

Zariadenie
chladiacej
kvapalmy

Cermpadlo
chladiacsj
kvapaliny

Cearpadlo na chladiacu kvapalinu je bezudrzbove.

= Chladiacu kvapalmu vymienzjte podla
potreby.

= Pn pouzivani chladiace; kvapaliny, ktora
zanschava usadeniny, preplachujte éarpadlo
chladiace;j kvapaliny.

Obe. 5-9: Cerpadlo chladiacej kvapaliny

Podla potreby

Ozvetlenia

Ked' je vadna Ziarovka:
= Odskrutkujte skleneny krvt osvetlenia stroja.
= Povolte Zarovku otodenim dolava, pricom banku
I'ahko zatlacite do objimky (bajonet).
= Vymeits Ziarovku.
= Opit priskrutkujte skleneny kryt osvetlenia stroja.
& k

Qbr. 5-10: Osverlenie sroja




53 Opravy

Vyziadajte si na vietky opravy techmika servisne sluzby Optimum Maschinen GmbH alebo nam stro)
zaslite.

Ak vykonava opravu Vas kvalifikovany personil, musi sa dodrziavat tento navod na obslubu.

Fima Optimum Maschmen GmbH nepreberd zodpovednost azaruku za Zkody, ktoré vzniknn dosledkom
nedodrZzania tohto navodu na obshuhu.

Na opravy pouzivajte:
* len bezchybné a vhodné nastroje
o len originilne nahradné diely alebo sériové diely, ktoré boli firmou Optimum Maschinen GmbH
vvslovene povolens.



6. Nahradné diely

6.1 Vykres niahradnych dielov pracovného stola a stipika vitacky

Obr. 6-1: Vykres nahradaych diclov pracoveeho stola a stipika vitadky B40 GSM



6.1.1 Zoznam nahradnych dielov

pracovného stola a stlpika vrtacky Ton. Oznatenie Vellmt' | Viwwlnk .
Poz. | Oznacenie Mn. |VeFkost | Virobok . o [Vama
31 |Hnadel 0374020
1 Pitka sooja 1 31 [Koozola  swola
% ; vitacky
A ﬁ%’&- 1 33 [ Stol vracky
= na chladiacu
s 34 [Skmutka M16z50
3 |Skudka 4 |M6s12 35 |PodloZka
Cempadio na
- chladiacu 1 0374014
kvapalicy
5 Skrutka 4 |Mésl2
6 Rukovas 1 0372016
7 Paka 1 0372015
8 Skrutka 2 | M10x10
9 Zvieracikrizok | 1
Polozna -
10 krutkovica 1 0374010
11 | Upmacia paka 3 |Ml16zlls  |0372017
12 | Zavitova 1yé 3| M16=90
13 | Skruka 4 | Mésé0
14 |Doska 1
15 |Ozubzné koleso | 1 0372018
16 | Skruka 1 |M8s30
17 | Ozubzna 3¢ 1 0374021
18 | Stlpik viadky 1
19 |Poista skrutka 1 |38
20 |[Skruka 3 | M1=zs0
21 |Krycia doska 1
22 |Skruka 1 |M8s25
23 [Redukcnd 1
uhlova nakrutka 238"
24 | Nakmutka 1
i Bads 16%],5%
25 | Ohybna hadica 1 1300
26  |Ohybaa hadica 1 |DN23
7 | Spojka 4
28 | Nakrutka 1
20 |Skruka 1 |M8X10




6.2 Vykres nahradnych dielov posuvovej prevodovky

Obr. 6-2: Vykres pahradaych dielov prevodovky posuvu



6.2.1

Zoznam nihradoych dielov prevodovky posuvu

Poz. |Oznacenie Mu. | Velkost® |Vyrobok¢. | [Poz. | Oznacenie Mu. | Velkost |Vyrobok¢.

1 Kolik 1 | 6x45 21 Paka pinoly 3 0374001

2 |Vemiprgina | 1 0374011 92 |Rukovi(paky | 4 0374002
pinoly

3 |Ozubenékoleso | 1 0374000 | |23 [PH'CE 1
s pokynmi

. Veko
4 Mazmica 1 24 peevodovky 1
5 |Ozubeni briader | 1 g;"ff 25 |Kolik 2 |exds
& Priezor .
6 Licovana pero 1 |8x25 26 lelomniln 1 |M27x1,5
. . Tesnenie
. 2

7 Licovana pero 1 |8x25 27 peevodowky 1

8 Poismy kruzok 1 28 |Rukovar 1 0374013

Q Podlozka 1 20 | Paks posuvu 1 0374012

. _ Suport paky

10 |Pruzina 2 | 1x7x32 30 posuva 1
Uzarvaracia

11 Puzdro 1 31 zatka plniaceho | 1
omvoru oleja

) B Imbusova

12 Lozisko 1 |16007 32 —— 4 | M8x40

13 Skrutka 1 33  |Doska 1

14 |Gulka 3 3% | Skrutka 2 |Méx12

15 Poismy krmizok 1

16 Lozisko 1 |18007

17 |Poismy knuzok 1

18 Zakladna paka 1

pinoly
18 Podlozka 1
20 |Poismy kmuZok 1




6.3 Vykres nahradnych dielov vrtacej hlavy 1-2
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Obr. 6-3: Vrkres nihradnych dielov vitacej blavy 1-2 B40 GSM



6.4 "ykres nahradnych dielov vitacej hlavy 2-2

Obr. §-4: Vykres nahradnych dielov vitacej hlavy 2-2 B40 GSM



6.41 Zoznam nihradnych dielov kompletnej vrtacej hlavy

Poz. |Omatenie Ma. | VePkost |Viroboké. | |Poz. | Oznazenie M. |Verkose 37700k
Skrica vrtacej o o v
1 T— 1 0374000 45 |Poisty krizok 1
2 Bosuvea vidlica 1 <6 |Okmzok 1 |8525.7
3 Holk 1 37 | Podlozka 1
4 Posuvna paka <8 Lozsko D8108
5 Ctocay suport ES Loz:ko RUA4932
6 M8x25 50 uZdro
7 “na rukovar 51 B 180106G
Gulxa 32 Zvisracia matica
Pruzica 0.8x5%16 33 krutka 4 | Md4uis
0 M8x15 E Kolk 12250
1 Gula [] 53 Pruz 1
?x%m 0.8x7x1d 56 koleso 0372006
2 |Skutka M2 3 lozka
S Matica M3 5 zi 180203
‘6.' Dozka n @' kmmk
$ | Zavitovy kolk M6x20 |82 2:ko 180203
9 Znacerie stupnice 1 83 Licovana pero ASzl8
Kolk 4 [2w 4 Hriadal
2 Eruzok stupice 3 OVan2 pero Abxld
22 Skrutka 1| Méx1d 66 | Ozubzne koleso 0372007
13 |Doska 1 |67 Poistay kruzok
‘ gkorg}a M5x30 %g :: krizok
25 isty krizok
26 |Doska 70 Lozsko 180102
2 Kolik 71 istoy kruzok
18 |Pndraev uholmk 1 7 Srevodovy zavit 1 0372010
29 |Uzamvaracia zatka 1 138" 73 z: 1
5 Nasavovact
30 |Skrutka 4 [ M6x12 ™ | rigok 1
31  |Ent 1 73 \Qzubeu koleso 1 0374008
Nasavovact
32 |Doska 1 76 | iridok 1
33 |Rukovaf MI0u40 77 |Kelk 2 |6x8
< | Skrutka M5u8 78 | Pruzima 6 |45u24w1.75
35 gkm&a M6x16 79 | Zwvieracia matica
Nastavovact .
3 | yrazok 1 80 |Hriadel 1
37 | Skrutka 1 [M8z20 81 |Skruka 1 | M8x8
38 |EKolk 1 [3x25 82 ga - 1
2 sklucva -
39 |Drzak 1 Komplecny 1 0374003
40 | Hnade? 1
41 |Veko
42 4 [M5x12
43 Vreteno
4 Cievka




6.5 Vykres nahradnych dielov prevodovky 1-2

Obr. 6-3: Vykres nhradaych dielov prevodovky 1-2



6.6 Vykres nahradoych dielov prevodovky 2-2

Obr. 6-6: Vykres nahradaych dielov prevodovky 2-2 B40 GSM



6.6.1 Zoznam nihradnych dielov kompletnej prevodovky

o
Poz. |Oznaéenie Ma. | Velkost }’"’““ Poz. | Oznatenie Muo. |Velkost |Virobok &
1 Skrina prevodovky | 1 22 |Ozubene koleso 1
2 . 1 |1smpen [037 4003 45  |Licovane pero 1 |8x5x32
2  |Pobomaymotor =15 pne [0374008 | [46 |Ozubenékoleso | 1
3 |Podlozka - 47 | Ozubene koleso 1
- Skrutkv 4 | MI10x35 48 | Poistuy kruzok 1
3 Plochs tesnenie 1 49 |Lozsko 1 (108
6 Vypusma skrutka 1 |3/8" 50 |Emzok 1
7 |Skrutka 4| M85 51 | Poistey krizok 1
8 Priezor olejozpaku | 1 [M27x] 5 52 [Veko 1
9 Priezor olejoznakn | 1 53 |0 kmzok 1 |58x2.65
10 |Skrutka 1 |M27x2 54 |Poistuy kruzok 1
11  |Zatka 1 55  |Lozsko 1 |206
12 | Skrutka 1 | M8x20 56 |Puzdro 1
13 |Posuvna pitka 1 57 | Ozubene koleso 1
14 |Posuvna vidlica 1 58 | Ozubene koleso 1
) Eradal'
15 |Hnadel 1 50 bensho kolesa 1
16 |Paka 1 60 |Licovans pero 1 |8x5x32
17  |Hnadel 1 61 |Licovans pero 1 |8x5x40
18 |Skrutka 1 62 | Ozubens koleso 1
19 |Kolik 1 63 |Ozubens koleso | 1
20| Otofny gombik 1 62 |Viozka 1
2]  |Rukovat 1 65 |Skrutka 3 |M6x16
22 |Rukovar 1 66 |Eolk 1 | 10x40
25 |Rukovat 1 67 |Priuba 1
24 |Pruziva 1_|1x0x18-2 68| O kruzok 1 |sex0 65
25 |Ocelova gulka 1 |10 69 |Skrutka 2 [M3x3
26 | O kruzok 2 |17x1.8 70 | Ozubenpe koleso 1
27 |Poismy kmizok 1 71 |Puzdro 1
28 |Skrutka 4 | M5x12 72 |Prevodova hriadel’ | 1
20 |Doska 1 73 |Ozubens kolaso 1
30 |Kohk 1 |5x12 74 |Licovans pero 1 | 6xd4x36
31 |Vypusmaskmdka | 1 [3/8" 75 |Ozubevé koleso | 1
32 |Mazacia nirka 1 76 | Ozubene koleso 1
33 |Skrutka 1 | M5x8 77 | Ozubene kolaso 1
34 |Doska 1 78 |Poistuy kruzok 1
35 |Tesnenie 1 79 |Poistuy krizok 1
36 |Veko prevodovky 1 80 | Ozubene kolaso 1
37 |Priruba 1 8] |Skrutka 1 | M8x20
38 |O kridok 1_|615x355 82 |Podlozka 1
39 |Dbmncns 1 83 |Podlozka 1
. pe s Hriadel'
40 Poximy krizok 1 34 o RN 1
41 |Gulkove lozisko 160108 85 |Licované pero 1 | 6x4x28
42  |Hnadel 1
43 |Poismy kmizok 1
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Obr. 6-7 Schéma zapojenia B40 GSM



7 Poruchy

diery

Vrtdk je tupy
Ziadne alebo nedostatoéné

chladenie

Porucha Pri¢ina/mozné dosledky Odstranenie
Hluk pri praci *  Vreteno je malo namazané e Namazte vreteno
* Nastioj je tupy zlebo zle upnuty |® PouZzte novy nastro), skontrolujte
upnutie  (pevné  uloZemie  vrtika,
skFudovadla 2 kuzel'oveho tria)
Spaleny wrtak e Otacky witaka s prilii e Zvolte iné oticky
vysoké/posuv je prilis velky
* Triesky sz nedostani zwitane) [® Vytahujte dastejiie vrtak

Vrtak naostiite/pouzite novy wrtik
Pouzite chladiacu kvapalmu

Spicka wrtaka =a
ulomi

Tvidé miesto v obrobku
Dizka Zpiral ostria/zlebo uhlov

Pouzite novy witak

najde pohnut' dole

Nastavenie vrtane) thky nie je
povolens

VY‘M 'dieza w2 vrtaka nie je rovnaka
je kruhova *  Vrtak je ohnuty
Vadny vtk * Nieje pouziti podlozka ¢ Pouzite podlozku aprpevnite ju
na obrobok

Vrtik na obvode |  Vrtik je ohmuty ¢ Pouzite novy witak
hidZe alebo sale Opotrebované loziski wretena *  Vymeiite loziska vretena
kyve *  Vrtik nie je sprivne upnuty e Vrtik spravne upnite

* Skluéovadlo je vadné *  Vvmente skfuéovadlo
Skl'uéovadlo * Nedistoty, tuk alebo olej na|® Powch starostlivo odistite
alebo  kuzslovy kuZelove]  vnltorne]  strane|e  Povrch udrfujte bez tuku
i sa neda vlozif skfudovadla alebo na kuzelovom

povrchu skfudovadla

Motor nebezi * Motor je nesprawme pripojeny ® Nechajte skontrolovat’ odbomikom

® Je vadna poistka
Motor je prehriaty [¢  Motor je pretazeny * Znizte posuv
alebo nema viken Vypnite 2 nechajte  skontrolovaf

odbomikom

*  Prili3 nizke sietové napatie ¢ Nechajte skontrolovat odbomikom

¢ Motor je nespravne pripojeny
Nedostatoéna ¢ Nerovnomeme fazky alebo upnuty|® Obrobok upnits hmotmostne wvyvizane
prasnost prace obrobok 2 bez pnutia

¢ Nepresna horizontilna poloha|® Vyrowmajte dizizk nastrojov

drziaka nastroja
Vrtacia pmola safe  Vrami pruzina vietena nefungwe [* Skontrolujte, popr. vymeiite vrati
nevracia naspit  |e  Kolik ja zasunuty pruzmu
o Vytiahnite kolik
Vitacou pmolou|e Kolik ja zasunuty ¢ Vytiahnite kolik
.

Povolte nastavenie vitane) hfbky




Porucha Pri¢ina/moiné dosledlky Odstranenie
Teplota loiiskf * Loziska su opotrebované * Lozizka vyments
vretena je prilii |, Predpatie loziska je prilis vysoké |® Znizte loZziskovu (kuZelikové valive

vysoka

lozisko) vélu

¢ Prace pn  vysokych otackach|® ZniZte otacky wrtaka/ posuv
11taka po dlhim dobu
Chvenie * Loziskova volaje pnilis velka ¢ Nastavte loziskova volu alebo loziske
pracovne'hp vymedte
vretena pri drsnom e Pracovné vreteno sa pohybuje|® Nastavte loziskovi vélu (pevné lozisko)
povrchu obrobku hore a dole

Nastavovacia lidta je volna

Liitu nastavte nastavovacou skmtkou
na spravou volu

¢ Skluéovadlo je uvolnené Skontrolujte, dotizhnite
*  Nistro) je tupy Naistro) naostrite alebo vyments
Nastroj je uvolneny Obrobok pevne upnite




8 Priloha

8.1 Autorskeé prava

© 2002
Tento dokument je pravme chréneny. Prava, obzvlait tie, ktoré sa dotykai prekladu, dodatoénej tlace,
pretlade obrazkov, uversjiovamia vmeédiich, elektronického kopirovania alebo zilohovania v systémoch
na spracovame dat zostavaju zachované, a) ked' sa pouzivaji len v obmedzene) miere.
Technické zmeny vyhradens.
8.2 Terminologia/slovnik

Pojem Vysvetlenie

Vyrazaé Nast1o] na povolenie vrtaka alebo skI'ucovadla
Skfuéovadlo UlozZenie vrtdka

Vitacia hlava Homa &ast’ prevodove) witacky

Vrtacia pinola Pevma duta hiiadel’, v ktore) beha witacie vreteno
Vitacie vreteno Hriadel pohdfiani motorom

Pracovny stél Opoma plocha, upinacia plocha

Kuzelovy i  Kuzal trtika alebo skl'uéovadla

Paka pinoly  Ruéna obzluha na posuv vitania

Rychloupinacie

skfuéovadlo Ruéne upinatelns uloZenie vitika

Obrobok Vitany diel, obrabany diel

Nastroj Vrtak, kuzelovy zihlbnik atd’.

Kolik Cap na pridrzanie wtacej pinoly na demontaz skluéovadla alebo nastroja



8.3 Sledovanie vyrohku
Je nziou povmnoston sledovat’ nase vyrobky a) po expedicil zo zavodu
Laskave Vasz prozime o zaslanis nazledujicich imformaci o vwrrobkn:
o pozmenené nastavenie vitatky
o skmzemest z prevadzky wwiacky, ktoré by mehl zawgmmat’ a) rrch ugivatelow
= opzakumes sa pomchy




Vrtacky na jeden pohl’ad

Stolné a xtipové vitacky
Model OPTIB 17 Pro OPTIB 23 Pro OPTIB 26 Pro OPTI B 33 Pro
Max. priemer 16 mm 25 mm 25 mm 30 mm
vrtaka/ocel’
vlozenie 152 mm 180 mm 210 mm 254 mm
Kuzel' vretena MK 2 MK ?2 MK 3 MK 4
Otaécky vretena | 500 — 2520 ot./mum | 200 — 2440 ot./mm [ 200 — 2440 ot./nun 120 - 1810 ot./mumn
Pocet stupnov 5 stupiiov 12 stupnov 12 stupnov 9 stupniov
Zdvih pinoly 65 mm 80 mun 80 mm 110 mm
Stol otocny 45° 45° 45°¢ 45°
Priemer stlpika 60 mm 73 mm 85 mm 120 mm
Rozmer 235 x 220 o/ 280 x 250 pom/ 330 x 290 mm/ 475 x 425 mm/
stola/vel'kost’ 12 mm 12 mm 14 mm 14 mm
T-drazok
Vykon motora SO0 W230V 750 W 750 W/400 V 1100 W/400 V
Celkova vyika 860 mm 1000 mm 1670 mm 1720 mm
Hmotnost’ 39 66 82 135
netto
Tovar ¢.: 3003171 300 3231Q230V) 3003263 300 3333
300 3233(400V)




Stojanove vrtacky/Vritacky s prevodovkou

OPTIB 23 Pro | OPTIB 26 Pro |OPTIB 33 Pro| OPTIB 33 OPTIB 39
Model . . - . .
"ario Vario "ario GP GP
Max. priemer 25 mm 25 mm 30 32 mm 32 mm
vrtaka/ocel’
Vylozenie 180 mm 210 mm 254 mm 260 nun 260 mm
Kuzel’ vretena MK 2 MK 3 MK 4 MK 3 MK 4
Otaéky vretena | 85-2550 ot/min | 85-2550 ot./mun | 35-3200 ot./mun 20-2500 50-2500
Ot."'ml..n ot.-"min
| _Pocet stuptiov 12 stupniov 12 stupsiov 9 stupnov 12 stupnov 12 stupsiov
Zdvih pinoly 80 mm 85 mum 120 mm 125 mm 125 mm
Automaticky 0.,10/0,18/0,26 | 0,10/0,180,26
| _posuv pinoly mm/ot. mm/ot.
Priemer stlpika 73 mm 80 pun 92 pun 115 mm 115 mm
Rozmer 280 x 245 mm/12 330x290 475x425 550 x 495 540 x 470
stola/vel'kost’ mm mm/14 mm mm'14 mm mm/16 mm mm'16 mm
T-drazok
| Vy'kon motora 750 W/400 V TSOW/MH00V [ 1100W/400V |11 KWH400V | 1.5 KW/H00V
Celkova vyika 1000 nun 1670 mom 1720 mm 1920 mm 2260 mm
Hmotnost' netto 75 20 140 270 280
Tovar é.: 3011233 301 1263 3011333 3333033 333 3039




Stipové vrtacky / Radialne vrtacky / Vritacky s prevodovkou

Model quantum | quantum | quantum | quantum | quanfum | quantum | quantum | quantum qu;l:‘t:m
B2SF | B32F | RB3T | RB6T | RBSS | B28GS |B30GT |B30GS GPS
Max. 25mm | 32 mm 15 mm 16 mm 16 mm 30 mm 30mm | 30mm | 35mm
priemer
vrtaka/ocel’
Vylozenie | 170 mm | 225 pum | 100-350 | 100-330 | 115430 | 225 mm | 225 num | 315mm | 350 mm
mm mm mm
Kuzel’ MK 3 MK 4 B 16 MK2 MK 2 MK3 MK3 MK 3 MK 4
vyretena
Otacky |210-2220 | 140-1980 | 390-3000 | 390-3000 | 390-3000 | 100-2900 | 100-2900 | 100-2900 | 50-1450
vretena otmin | ot./min | ot/min | ot./min ot/min ot/min | oft/min | ot/min | ot./min
Pocet 12 2 stuptov 5 Sstuptiov | 3 stupdov | 8 stupdov | 8 stuptiov |8 smapdov 135
stupiiov stupiov stupAov StupBov
Zdvih S0mm | 125 mum | 100 mm | 80 mm 80 mm 140 mm | 150 mm | 140 mm | 180 mum
pinoly
Stol 45° 360° -45%az | -45%az 45%az - - - -
vykyvoy +45° +45° —45°
Priemer TOmm | 92mm | 45mm | 60mm 70mm | 100mm | 100pum | 125mm | 180 mm
stlpika
Rozmer 275x 360 x 195x |225x230(262x262| 310x 300 x 480 x 560 x
stola/velko | 275 mm/ | 360 ' | 220 mm mm 360 mm/' | 305 mm' | 375 mum | 560 mmy
st T- 14 mm 14 mm 14 mm 14 mm 14 mm 18 mm
drazok
Vykon SSOW/ | L1KW/ | 400W/ | 600 W/ | 600W/ | 0.75kW/ | 0,75kW/ | 0.75 KW/ | 1.5kW/
motora 400V 400V 230V 230V 400V 40V 400V 400V 400V
50Hz
Cellkova |1570mm | 1730 mm | 735 mm | 930 mum | 1640 mm | 1700 mm | 1230 mom | 1830 num | 2270 mm
vyika
Hmotnost 63 138 26 40 63 270 140 +40 650
netto
Tovar ¢.- | 3008253 | 300 8323 | 3009131 | 300 9161 | 300 0181 | 333 4283 [ 3354303 [ 3334513 [ 353 4403




Stolné a stipové vrtacky

quantum | quantum quantum B | quantum
Model | B140T | B160T "‘B’;‘;’;’ “‘B‘;"‘}!‘ ‘;’;‘6“;."' 20F B25F | quantum
(Vario) (Vario) (Vario) (Vario)
Max. 14 mm 16 mm 13 mm 14 mm 16 mm 20 mm 25 mm 32 mm
priemer
vrtika/ocel’
Vvlozenie 102 num 126 pun | 104em | 104 mm | 125 mm 170 mm 170 mm 225 mm
Kuzel’ MK2 MK2 PevnyB | MK3 MK3 MK 4
vretena 16 MK 2 MK 2
Otacky 580-2650 | 700-2600 |520-2620 | 85-2550 660- 210-2220 | 210-2220 | 140-1980
vretena ot.min ot./min ot./min ot.min 2500 ot /min ot.min ot./min
Pocet 5 stupfiov | S stupnov |5 stupdov | 4 plynulé 5 12 stupiov | 12 smpdov | 9 stupiov
stupiiov G & smpdov 12 (12 ©
plyaulych) | plynulych) plynuiych) | plymulych) | plynulych)
Zdvih 50 mm 60 mm 50 mm 80 mm 85 mm 80 mm 80 mm 125 mm
pinoly
Stol 45° 45° 45¢ 45° 45° 45° 45° 45°
yykyvoy
Priemer 50 mm 60 mm 46 mm 46 mm 60 mm 70 mm 70 mm 92 mm
stipika
Rozmer 195x170 | 240x200 [160x160| 160x 200x 275x275 | 275x275 | 360x 360
stola/vel'kos | max.280 x | max. 330x nun/ 160 mum | 200 pun/ mm/ mm/ mm/
¢ T-drazok 170/ 200/ 14 mm 4mm | 14mm 14 mm 14 mm 14 mm
14mm 14 mm
Vykon 350W/230 | 400W 300 350 450 W/ | 430 W/230 | 550 W/400 | 1,1 KW/400
mofora Wi3E0Hz | (S00W)y | W230 W7230 [230V/50| ViS0Hz J/50Hz | V/50Hz
230 V/50 | VI50Hz | V/S0Hz Hz 450 Wi400
Hz VIS0 Hz
Celkova 730 850 580mm | 70mm | §20mm | 990 mm 1570mm | 1730 mm
vyika
Hmotnost 27 40 21 24 38 56 63 138
netto
Tovar<.: | 3007141 | 30071681 | 3008131 | 300 8141 |3008161 | 3008201 3008253 | 3008323
(301 1714) | (301 1716) (301 1420) | (301 1425) | (301 1432)




