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1 Bezpecnost’

Konvencia zobrazenia

dava dodatocné pokyny

vyZaduje od Vas akciu

vyklad

Tato €ast’ navodu na obsluhu
y vam vysvetli vyznam a pouzitie vystraznych pokynov, pouzitych v tomto
navode na obsluhu,
y stanovi presnu oblast pouzitia uvedenej vitacko-frézky,
y poukaze na nebezpecie, ktoré by mohlo vzniknut pre Vas a iné osoby, ak
by nebol dodrziavany
tento navod na obsluhu
y Vas informuje o tom, ako nebezpeciu predchadzat.

Dalej nezavislo na navod na obsluhu dodrzujte
y prislusné zakony a ustanovenia
y zakonné predpisy tykajuce sa bezpecnosti prace.
y pokyny zékazovych, vystraznych a prikazovych Stitkov, ako i vystraznych
pokynov na vitacko-
frézke.

Pri inStalacii, udrzbe, obslufe a opravach tejto vfitacko-frézky je nutné
reSpektovat’ europske normy.

Pokial v tej Ci onej krajine niesu europske normy eSte v platnosti, tak je
nutné dodrziavat normy platné v tejto krajine.

Pokial je to nutné, musia sa vykonat také opatrenia, aby eSte pred
uvedenim vftaCko-frézky do prevadzky boli dodrziavané miestné platné

predpisy.

DOKUNEMTACIU USCHOVAVAJTE VZDY V BLiZKOSTI VRTA'KO-
FREZKY.



1 Bezpecnostné pokyny (vystrazné pokyny)

1.1.1 Nebezpecie-klasifikacia

BezpeCnostné pokyny delime na rézne stupne. NizZSie uvedena tabulka dava prehfad o priradeni
symbolov (piktogramov) a signalnych slov ku konkrétnemu nebezpeciu a k moZznym nasledkom

Piktogram | Signalne slovo

Definicia/Nasledky

NEBEZPECIE!

Bezprostredné nebezpecie, ktoré vedie k zavaznému
zraneniu 0s0b alebo dokonca k smrti

VAROVANIE!

Riziko: Nebezpecie moze viest’ k vaznemu zraneniu osob
alebo k ich smrti.

UPOZORNENIE!

Nebezpetie alebo nebezpeény postup, ktoré by mohli
viest’ k zraneniu 0sdb alebo ku Skodam na vlastnictve.

Situacia, ktora by mohla viest k poSkodeniu stroja a

POZORI! vyrobku, ako i k inym Skodam.
Nepredstavuje riziko zranenia os6b
Uzivatel'ské typy a iné dolezité/ uzitocné informacie a
INFORMACIE | pokyny.

Ziadne nebezpetné nasledky, sposobujiuce poskodenie
0s0b alebo veci.

Pri konkrétnom nebezpedi nahradzujeme piktogram

AN = A A

vSeobecné  varovanim poranenim ruky nebezpeénym rotujucimi

nebezpecdie pred

elektrickym napatim alebo dilemy.




1.1.2 Dalsie piktogramy

%
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Varovanie pred automatickym Zapnutie Vytiahnut zastréku zo zasuvky! Noste ochranné okuliare!

O

spustenim zakéazané

Noste ochranné rukavice! Noste bezpe¢nostni obuv  Noste ochranny odev! Noste chranice sluchu!

Dbajte na ochranu Zivotného  Pred uvedenim do prevadzky si
prostredia precitajte navod na obsluhu!

1.2 Sprévne pouZivanie
VAROVANIE!

Pri nespravnom pouziti vitacko-frézky

. vznika nebezpedie pre personal

. je ohrozena vitacko-frézky a d'alSie vecné hodnoty prevadzkovatera,
. moze dojst’ k negativnemu ovplyvneniu funkcie vitacko-frézky.

Vitacko-frézka je konStruovana a ur€ena na frézovanie a vftanie Zelezného kovu a inych zdraviu
neSkodnych materidlov alebo nehorfavych materidlov s pouzitim beznych nastrojov na frézovanie a
vitanie. tato vitacko-frézka je uréena pre stredne lahké prevadzky, udrzbarske a dielenské prace.
Vitacko-frézka sa smie inStalovat' a pouzivat jedine v suchych a vetranych priestoroch.

Pokial bude vitacko-frézka pouzita inak, ako je vysSie uvedené, alebo su na nej vykonané zmeny bez
povolenia firmy MANUTAN s.r.0., nebude uz vitacko-frézka pouzivana v sulade s ur€éenym ucelom.

nepreberame Ziadnu zaruku za Skody sposobené v dosledku nespravneho pouzitia.

Vyslovne upozorfiujeme na to, vykonanim konstruk&nych alebo technickych zmien zmien techniky
postupu, ktoré neboli schvalené firmou MANUTAN s.r.o., zaruka taktieZ zanika.

Suc¢astou spravneho pouzivania je aj ti, ze:

y dodrzujeme prevadzkové hodnoty a nastavené udaje vitacko-frézky,
y reSpektujeme navod na obsluhu,

y dodrzujeme terminy kontrol a Gdrzby.

+ "Technické Udaje" na strane 15



1.3

VAROVANIE!
Vznik tazkych poraneni v désledku nespravneho pouzivania.

Prestavby a zmeny prevadzkovych hodnét u vitacko-frézky su zakézané! Ohrozuju osoby a
moZu viest’ az k koSkodeni alebo samotnému zni¢eniu vitacko-frézky.

Nebezpecia, ktoré méze vitacko-frézka sposobit’

Vrtacko-frézka odpoveda svojim prevedenim stavu techniky.
Beztak zostava zostatkové riziko, lebo vitacko-frézka pracuje s
y vysokymi otackami

y rotujucimi €astami a nastrojmi,
y elektrickym napétim a pradom.

Riziko pre zdravie osdb v dbsledku tychto ohrozeni sme konstruktivne a s pomocou bezpecnostnej
techniky minimalizoveli.

Pokial obsluhu a udrzbu vitacko-frézky vykonava nadostatocne kvalifikovany personal. mdéze sa
vitacko-frézka z dévodu zlej obsluhy alebo nespravnej obsluhy stat zdrojom nebezpedia.

INFORMACIE

VSetky osoby, ktoré maju ¢o do Cinenia s montazou, uvadzanim vitacko-frézky do chodu, obsluhou a
udrzbou, musia:

y mat odpovedajicu kvalifikaciu,
y presne dodrziavat tento navod na obsluhu.

Pred vykonavanim Cistenia a udrzby vitacko-frézku vzdy odpojte od zdroja napétia.

VAROVANIE!
Tuato vitacko-frézku prevadzkujte vzdy len s funkénymi bezpecnostnymi zariadeniami.

Pokial zistite, ze je niektoré bezpecnostné zariadenie chybné a demontované, ihned’ vracko-
frézku vypnite!

VSetky prevadzkové dodatkové zariadenia musia byt’ vybavené predpisanymi bezpecnostnymi
zariadeniami.

Ako prevadzkovatel ste za to zodpovedny!

+ "Bezpe€nostné zariadenia™ na strane 9.

1.4 Kvalifikacia personélu

1.4.1 Cielova skupina

Priru¢ka je uréena

y prevadzkovatelom

y obsluhe,

y personalu vykonavajucemu udrzbu.

Preto sa vystrazné pokyny vztahuju ako na obsluhu, tak aj na udrzbarsky personal tejto vitacko-
frézky.

Je potrebné jasne a jednoznacne urcit, kto bude za rézne &innosti na vitacko-fréze zodpovedny
(obsluha, udrzba, oprava)

Nejasné kompetencie predstavuju bezpe¢nostné riziko!



1.4.2

143

1.4.4.

145

Pokial s vftacko-frézou nepracujete, vzdy ju odpojte od zdroja napétia. Tym zamedzite zapnutiu
stroja nepovolanymi osobami.

INFORMACIE

VSetky osoby, ktoré maju ¢o do Cinenia s montazou, uvaczanim vitacko-frézy do chodu, obsluhou a
udrzbou musia:

y mat odpovedajucu kvalifikaciu,

y presne dodrziavat tento navod na obsluhu.

Pri nespravnom pouziti
y vznika nebezpedie pre personal,
y je ohrozena vitacko-frézka a dalSie vecné hodnoty prevadzkovatela,
y mdze prist k negativnemu ovpivneniu funkcie vitacko-frézky.

Autorizované osoby

VAROVANIE!

Pri nespravnej obsluhe a udrzbe vitacko-frézky vznika nebezpecie pre osoby, veci a zZivotné
prostredie.

Na vitacko-frézke m6zu pracovat’ iba autorizované osoby!

Autorizovanymi osobami na obsluhu a udrzbu su zaSkolené osoby a odbornici prevadzkovatela a
vyrobcu.

Povinnosti prevadzkovatela

Prevadzkovatel musi aspof raz ro€ne poucit personal o:

y vsSetkych bezpeénostnych predpisoch tykajucich sa vitacko-frézky,

y obsluhe,

y uznavanych technickych pravidlach.

Prevadzkovatel musi okrem toho:

y preskusavat znalosti personalu,

y viest dokumentaciu o $koleni/ pouceni,

y nechat G¢astnika potvrdit podpisom Gcast na Skoleniach/ pouéeniach,
y kontrolovat, & persondl pracuje bezpecne, je si vedomy nebezpelia a €i dodrzuje navod na
obsluhu.

Povinnosti obsluhy

Obsluha musi:

y precitat si navod na obsluhu a porozumiet’ mu,

y byt zoznamena zo vSetkymi bezpecnostnymi zariadeniami a predpismy,

y vediet obsluhovat vitacko-frézku.

Dalsie poziadavky na kvalifikaciu

Pre pracu na elektrickych stuc¢astiach a prevadzkovych prostrediach platia dalSie pozZiadavky:

y Jedine jeden odbornik v odbore elektroinStalacii alebo vedenie a dozor iba jedného takého
odbornika.



15

1.6

1.6.1

Pred vykonavanim prac na elektrickych konstrukénych sucéastiach alebo prevadzkovych prostrediach
je nutné vykovat’ nasledujuce opatrenia v danom poradi:
I odpojenie vSetkych pdlov

| zaistenie proti opatovnému zapnutiu,

| kontrola, &i je stroj bez napatia

Poloha obsluhy

Poloha pre obsluhu je vpredu pred vitacko-frézkou.

Bezpeénostné zariadenia

Prevadzkovanie vitacko-frézky je dovolené len so spravne fungujucimi bezpe¢nostnymi zariadeniami.
Vrtacko-frézku ihned vypnite, akonahle sa niektoré bezpe€nostné zariadenie stane nefunkénym alebo
je chybné.

Za to ste zodpovedny VY!

Pokial bolo niektoré bezpecnostné zariadenie aktivovené alebo bolo poSkodené, mozno s vitacko-
frézkou pracovat, potom ¢o:

y bola odstrédnena pricina poruchy,
y ste sa presveddili, Ze tym nevznikne nijaké nebezpecie pre osoby alebo veci.

VAROVANIE:

Pokial premost’ujete, demontujete alebo inym spésobom uvadzate bezpeénostné zariadenia
mimo prevadzku, ohrozujete tym sami seba a iné osoby, ktoré na vitacko-frézke pracuju.
Mozné nasledky si"

. zranenie poletujucimi nastrojmi alebo €ast’ami nastrojov,
. poranenie rotujucimi ¢ast'ami,
. usmrtenie elektrickym pradom.

Vtacko-frézka ma nasledujlice bezpecnostné zariadenia:
y samoblokova nudzovy vypinaé

Nudzovy vypinaé
Nudzovy vypina¢ odpaja vitacko-frézku.

Otvorte kryt nidzového vypinaca, aby ste
vitacko-frézku mohli opat zapnut.

+ "Zapnutie vitacko-frézky" na strane 21

obr.1-1 Nudzovy vypina¢



1.6.2 Ochranny kryt

Vitacko-frézka je opatrena ochrannym krytom.

VAROVANIE! \

Ochranny kryt mbZete odstranit’ az potom, !
ked’ bola vytiahnuta sietova zastrcka / /
vitacko-frézky. £ ‘

obr.1-2: Ochranny kryt

1.6.3 Zakazové, prikazové a vystrazné Stitky

1.7.

INFORMACIA
VSetky vystrazné Stitky musia byt Citatelné. Pravidelne ich kontrolujte.

obr. 1-3: Stitky na vitacko-frézke

Kontrola bezpecnosti

Vitacko-frézku kontrolujte aspon jeden krat za smenu. Zistené Skody, poruchy a zmeny v
prevadzkovom chovani zariadenia ihned nahlaste zodpovednému nadriadenému.

Prekontrolujte vSetky bezpecnostné zariadeniami

y na zaciatku kazdej smeny (pri prerusovanej prevadzke)
y raztyzdenne ( pri nepretrzitej prevadzke),

y po kazdej tdrZzbe alebo oprave.

Prekontrolujte tiez, ¢i zakazové, vystrazné a informaéné stitky, ako aj oznacenia na vitacko-frézke:
y su citatelné (prip. ogistit),

y suuplné
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INFORMACIE

pre organizaciu revizii pouzite nasledujuci prehlad:

VSeobecna kontrola

Zariadenie Kontrola OK

Ochranné kryty Namontované, pevne priskrutkované a

neposkodené

Stitky, oznagenia Nain&talované a Citatelné

Datum: Kontroloval (podpis):
Zariadenie Funkcia OK
Nudzovy vypinag Po stlageni nudzového vypinata sa musi

vitaCko-frézka odpojit. Opéatovné zapnutie
spinatom pre smer otac¢ania je mozné najskér po
tom, ked je nudzovy vypinag odblokovany a bolo
stlacené tlacitko ZAP.

Datum: Kontroloval (podpis):

1.8 Osobné ochranné prostriedky
Pri urcitych pracach potrebujete osobné ochranné pomécky ako ochranné vybavenie.

Chrarnite svoju tvar a oéi: noste prilbu a ochranu tvare pri vSetkych pracach, kedy je ohrozena Vasa tvar a
oci.

Pouzivajte ochranné rukavice, ak beriete do ruk sucasti s ostrymi hranami.

Noste ochranné rukavice, ak montujete, demontujete alebo premiestriujete tazké sucasti.

Pouzivajte ochranu sluchu, ak hladina hluku (imisie) na VaSom pracovisku je vysSia
ako 80 dB (A)
Pred zaciatkom prac sa presvedcte, Ze suU na pracovisku k dispozicii predpisané osobné ochranné
prostriedky.
UPOZORNENIE!

Znecistené, pripadne kontaminované osobné ochranné prostriedky mézu vyvolat ochorenie.

Po kazdom poutiti alebo raz tyzdenne ich ocistite.



1.9 Bezpecnost’ pocas prevadzky

Na konkrétne nebezpecie pri praci s vitacko-frézou a na nu poukazujeme vzdy pri popise
tychto prac.

VAROVANIE!

Pred zapnutim vrtacko-frézky sa presvedéte o tom, Zze tym nebudu ohrozené osoby ani
posSkodené predmety.

Vyvarujte sa vSetkych spdsobov prace, pri ktorych méze byt spochybnena bezpeénost':

Zaistite, aby VaSou pracou nebol nikto ohrozeny.

y Pri montazi, obsluhe a uvadzani do prevadzky bezpodmienelne dodrzujte inStrukcie tohoto
Navodu na obsluhu.

y Noste ochranné okuliare.

y Skor ako budete merat obrobok, vypnite vitacko-frézku.

y Nepracujte s vitacko-frézkou, ak je Vasa schopnost sustredenia z nejakého dévodu znizena- napr.
vplyvom uZivania liekov, alkoholu a inej omamnej latky.

y Dodrzujte predpisy pre bezpecnost prace vydanej prislusnou odborovou organizaciou alebo inym
dozornym Gradom.

y VsSetky poruchy alebo ohrozenia hlaste osobe vykonavajicej dozor.

Zostanite pri vitacko-frézke, dokial Gplne neustanu vSetky pohyby.

pouZivajte vSetky osobné ochranné prostriedky. Noste priliehavy odev a pripadne sietku na vlasy.
Pri vitani a frézovani nepouzivajte ochranné rukavice.

Pred vymenou néstroja vytiahnite vidlicu s ochrannym kontaktom.

Pouzivajte vhodné pomédcky na odstrariovanie triesok od vitania a frézovania.

Zaistite, aby VaSou pracou nebol nikto ohrozeny.

£ £ £ © £ £ «c

Pred zapnutim vitacko-frézky obrobok bezpecne a pevne upnite.

110 Bezpecnost’ pri udrzbe

Informujte obsluzny personal véas o Udrzbarskych pracach a opravach.

Hlaste vSetky zmeny vitacko frézky, ktoré mézu mat vplyv na bezpeénost, ako aj zmeny jej spravania
pocas prevadzky. Dokumentujte vSetky zmeny, aktualizujte navod na obsluhu a vykonavajte Skolenia
personalu.

1.10.1 Vypnutie a zaistenie vitacko-frézky

Pred zaciatkom udrzbarskych a opravarenskych prac vytiahnite zastr¢ku zo siete. VSetky Casti stroja, ako
:D_, aj vSetky nebezpelné napéatia su odpojené.

Pripevnte na vitacko-frézku vystrazny Stitok.



1.10.2

1.10.3

111

VAROVANIE!

Pred opéatovnym pripojenim do elektrickej
siete sa uistite, ze sa spinac pre smer
otacania nachadza v pozicii "0).

Spina¢ pre smer
otacania

o - <
Obr. 1-4: Obsluzny panel
Pouzivanie zdvihadiel
VAROVANIE!

Tazké, alebo smrtelné zranenia v dosledku poskodenych alebo nedostatoéne nosnych
zdvihadiel a sucasti na uchytenie bremena, ktoré sa pri zat'azeni pretrhnu.

Skontrolujte, ¢i zdvihadla a stcasti pre uchytenie bremena dostacuju pre dané zatazenie a €i
niesu poSkodené.

Dodrzujte predpisy pre bezpecnost’ prace prislusnej odborovej organizacie alebo iného
dozorného dradu.

Bremena starostlivo upevnite.

Nikdy nevstupujte pod zavesené bremend!

Udrzba mechanickych éasti

Odstrante, resp. instalujte pred zacatim prac, resp. po ukonéeni prac vsSetky ochranné a
bezpeénostné zariadenia, ktoré boli potrebné pre vykonanie udrzby, ako su:

y kryty,

y bezpecnostné pokyny a vystrazné Stitky,

y uzemnovaci kabel.

Pokial' odstranite ochranné a bezpe¢nostné zariadenie, vratte ho bezprostredne po ukonceni prac
opat’ do pdvodnej polohy.

Prekontrolujte ich funkciu!

Hlasenie o GUraze

Informujte ihned svojich nadriadenych a firmu MANUTAN s.r.o. o Urazoch, moznych zdrojoch
nebezpedia a tiez o "skoro-Urazoch".

"Skoro-urazy" mdzu mat’ vela pricin.

Cim rychlejsie nas budete informovat, tym rychlejsie mézeme priginu odstranit.

INFORMACIE

Na konkrétne nebezpecie pri vykonavani prac s vitacko-frézkou a na fiu upozorfiujeme pri popise
tychto prac.



1.12 ElektrickainStalacia

Elektrické vybavenie vitacko-frézky nechajte pravidelne, minimalna vSak raz za pol roka, skontrolovat.
OkamZite odstrante vSetky poruchy, ako su uvolnené spoje, poSkodené kable atd.

Pri praci na su€astiach nachadzajucimi sa pod napéatim musi byt pritomna i druha osoba, aby mohla v

pripade nalihavej potreby vypnut napdjanie. Pri poruchach v elektrickom napajani vitacko-frézku ihed
vypnite!

+ "Udrzba" na strane 27.



Technické data

Nasledujlce Gdaje su Gdaje o rozmeroch a hmotnostiach a vyrobcom schvalené data stroja.

2.1 Elektrické pripojenie

Prikon motoru 230V/ 50 Hz /600 W
Typ 83ZYT005 DC
2.2  Vykon vitacko-frézky
Vykon vitania v oceli (mm) 0 max. 20
Frézovaci vykon ¢elnej stopkovej frézy (mm) 0 max. 16
Frézovaci vykon nozovej hlavy (mm) 0 max. 63
VylozZenie (mm) 185
2.3  Upnutie vretena
Upnutie vretena MK2
Zdvih pinoly (mm) 42 mm
2.4 Vitacia a frézovacia hlava
oto¢na +90°
Prevodové stupne 2
Rozsah posuvu na ose Z (mm) 380 (bez mechu)
2.5 Krizovy stol
Dizka stolu (mm) 500
Sirka stolu (mm) 180
Velkost T -drazky /odstup (mm) 12 /62
Rozsah posuvu na osi Y (mm) 175 (bez mechu)
Rozsah posuvu na osi X (mm) 280
2.6 Rozmery
Vyska (mm) 860
Hibka (mm) 670
Sirka (mm) 550
Celkova hmotnost’ (kg) 105
2.7 Pracovny priestor
VySka (mm) 2000
Hibka (mm) 2200
Sirka (mm) 1500
2.8 Otacky
Prevodovy stuper pomaly (min.-1) 180-1600
Prevodovy stuperi rychly (min.-1) 350-3200
2.9 Okolité podmienky
Teplota 5-35°
Vlhkost vzduchu 25-80%

2.10 Emisie

Vznik hluku (emisie) u vitacko-frézky sa pohybuje pod 78 dB (A). Ak je na stanovisku vitacko-frézky v
prevadzke viac strojov, mdZze posobenie hluku (imisie) na obsluhu vitacko-frézky na pracovisku
prekrocit 85 dB (A)

INFORMACIA

Odport¢ame Vam pouzivat ochranu proti hluku a chraniée sluchu. Dbajte na to. Ze ¢as zatazenia
hlukom, druh a charakter pracovnych ¢innosti , ako aj iné stroje ovpiviiuju hladinu hluku na
pracovisku.




Montéaz

INFORMACIA
Vitacko-frézka je dodavana v zmontovanom stave.

3.1 Rozsah dodavky
Po dodani okamzite prekontrolujte, &i stroj nebol poSkodeny pri doprave, &i nie¢o nechyba alebo ¢i
nie su upevnovacie skrutky uvolnené.

Porovnajte rozsah dodavky s Udajmi v navode.

Rozsah dodavky: utahovacia ty¢ so zavitom M10, zriadovacie naradie, plochy kfug, skrutkovag,
olejnicka.

3.1.1 Volitelné praislusenstvo

3.2

Oznacenie Vyrobné ¢islo
Sada kliestovych upinacich puzdier 5-dielna MK2/ M10 4/6/8/10/12
mm s priamym upinanim 3351980
Drziak kliestovych upinacich puzdier MK2/M10 (ER25) 3352044
Sada kliest'ovych upinacich puzdier 1-16 MM 15-dielna (ER25) 3441109
Rychloupinacie skli¢idlo na vrtak (0-13 mm) B16 305 0623
KuZzelovy tth MK2/M10/B16 305 0670
Strojny zverdk FMSN 125 3354120
Gombikové batéria 1,55V 3385480
Doprava
VAROVANIE!

tazké alebo smrtelné zranenie v dosledku prevrhnutia a padu strojnych sucasti z
vysokozdvizného vozika alebo transportného zariadenia. Dodrzujte inStrukcie a Udaje na
prepravnej debni:

o tazisko

e miestauchytenia

e hmotnosti

e doporucené transportné prostriedky
e predpisana prepravna poloha

VAROVANIE!
tzké alebo smrtelné zranenie v dosledku poskodenych alebo nedostatoéne nosnych
zdvihadiel a sucasti na uchytenie bremena, ktoré sa pri zat'azeni pretrhnu

Skontrolujte, ¢i zdvihadla a sucasti na uchytenie bremena dostacuju pre dané zat'azenie a €i
niesu poskodené

Dodrzujte predpisy pre bezpe¢nost’

Bremena starostlivo upevnite

Nikdy nevstupujte pod zavesené bremena!



3.3 Skladovanie

POZOR!
Pri nespravnom skladovani sa moézu dolezité diely poskodit’ alebo zni¢it. Zabalené alebo uz
vybalené diely skladujte len za uvedenych okolitych podmienok.

+ "okolité podmienky" na strane 15

Informujte sa u firmy MANUTAN s.r.0., ¢&i mozno vitacko-frézku a jej prislusenstvo skladovat’
dlhSie ako 3 mesiace a za inych nez predpisanych okolitych podmienok.

3.4 InStalacia a montéz
3.4.1 Poziadavky na miesto inStalacie

Usporiadajte pracovny priestor okolo vitacko-frézky podla miestnych bezpeénostnych predpisov.
+ "Rozmery" na strane 15

Pracovny priestor na obsluhu, Gdrzbu a opravy nesmie byt ni¢im obmedzeny.

INFORMACIA
Sietova zastrcka vitacko-frézky musi byt volne pristupna

3.4.2 Miesta uchytenia

VAROVANIE:
Nebezpecie pristipnutia alebo prevrhnutia. Postupujte pri zdvihani, inStelacii a montazi
nanajvys obozretne.

I Upevnite sucast k uchyteniu bremena okolo vitacej / frézovacej hlavy. Pouzite k tomu zdvihaciu
sluéku

| Zavrite vSetky upinacie paky na vitacko-frézke, skor ako vitacko-frézku zdvihnete.

| Dbajte na to. aby pri uchyteni bremena neprislo k poSkodeniu ziadnych nadstavbovych dielov
alebo tlaku.

3.4.3 Montéaz
I Prekontrolujte pomocou vodovahy, ¢i ma podklad vite¢ko-frézky spravnu horizontalnu polohu
I Skontrolujte dostatoéni nosnost' a pevnost podkladu.
+ "Celkova hmotnost’ (kg)" na strane 15

POZOR!

Nedostato€éna pevnost’ podkladu vedie k prenosu chvenia medzi vitacko-frézkou a podkladom
(vlastna frekvencia konstrukénych dielov). Pri nedostato¢nej pevnosti celého systému su
rychlo dosiahnuté kritické otacky a neprijemné chvenie, ktoré vedie k nekvalitnym vysledkom
frézovania.

| Postavte vitacko-frézku na uréeny podklad



I Upevnite vitacko-frézku v uréenych otvoroch na patke stroja.
INFORMACIA

Zoberte do uvahy, dalej nakreslené plany umiestnenia sa m6zu odchylovat od skutoénych rozmerov
(odliatky). Rozmery sa pohybuju v rozsahu obecnej tolerancie DIN 7168 g.
Prevedenie miesta inStalacie musi zodpovedat ergonomickym poZiadavkam pracoviska.

3.4.4 Montézny vykres

13,79 HA5
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POZOR!

Upevilovacie skrutky na vitaéko-frézke utiahnite len do tej miery, aby bolo zaruéené bezpeéné
upnutie a bolo zabranené skiznutiu pri prevadzke.

Prilis utiahnuté upevnovacie skrutky v spojeni s nerovhym podkladom mézu viest’ k zlomeniu
patky stroja.

3.5 Prvéuvedenie do prevadzky

3.5.2

3.5.3

VAROVANIE!

pokial prvé uvedenie vitacko-frézky do prevadzky vykonava nesklseny personal, méze dojst k
ohrozeniu osbb a vybaveniu

Nerucime za Ziadne $kody, ktoré boli spésobené nespravnym uvedenim do prevadzky.

3.5.1 Cistenie a mazanie

| odstrante z vitacko-frézky ochranny prostriedok proti korézii, ktory sa nanasa za u¢elom prepravy a
skladovania. Odporu¢ame pouzit' petrole;j.

I Na Cistenie nepouzivat rozpustadla, nitroriedidla alebo iné Cistiace prostriedky, ktoré mézu
poskodit’ lak viacko-frezky. DodrZujre Udaje a pokyny vyrobcu &istiaceho prostriedku.

I V8etky hladké €asti stroja namazte olejom bez obsahu kyseliny.
I Namazte vitacko-frézku podla planu mazania.

+ "InSpekcia a udrzba" na strane 28

Kontrola funkcie
I Skontrolujte jednoduchy chod vSetkych vretien. Matice vretene su nastavitelné.

Elektrické pripojenie
| pripojte elektricky sietovy kabel (zastr¢ka s ochrannym kontaktom).

I Skontrolujte zaistenie (istenie) svojho elektrického napajania podla technickych tdajov pre prikon
motora vitacko-frézky

+ "Prikon motora" na strane 15



4 Obsluha

41 Bezpecénost’
Vritacko-frézku uvadzajte do prevadzky len za nésledujicich predpokladov:

y Technicky stav vitacko-frazky je bezzavadny.

y Vitacko-frézka sa pouziva v sulade s ucelom, na ktory je uréena.
¥V Je dodrZany navod na obsluhu

d VSetky bezpe€nostné zariadenia su namontované a aktivne

Poruchy neodkladne odstrarite alebo nechajte odstranit. Pri poruchach funkcie vitaéko-frézku okamZzite
uvedte mimo prevadzku a zaistite ju proti neunyselnému uvedeniu do prevadzky, resp. proti zapnutiu
nepovolanymi osobami

Kazdu zmenu ihned hlaste na zodpovednom mieste

+ "Bezpecnost’ pocas prevadzky" na strane 12

4.2 Obsluzné a indika¢né prvky

Ochranny kryt
dot'ahovacej tyce
Ruéna kl'uka vyskového
nastavenia vitacej a frézovacej
hlavy
Obsluzny panel
Oto¢ény voliaci prepinad

prevodovych stupiiov

Hviezdicovy Uchyt na posuv pinoly

Digitalny indikétor
jemného nastavenia pinol

Dotahovacia paka i Aktivacia jemného nastavenia
pinoly e

Meritko so stupnicou

Zvieracia skrutka vitacej a frézovacej hlavy vpravo

Jemny posuv pinoly

Pinola
Kuzel’ na nastroj

Krizovy stél

Dot’ahovacia paka k
riZzového stola



4.3 Zapnutie vitacko-frézky
INFORMACIA

Postup zapnutia, ktory je tu popisany, je vhodny jedine vtedy, ked je vitaco-fréza odpojena od
elektrického napdjania alebo ked bola vypnutd nddzovym vypinacom.

| Nastavte spina¢ pre smer otacania Nidzovy vypina¢
do polohy "0"
Spina¢ pre smer
otacania
POZOR!
# Potenciometer pre
Skoér ako zmenite smer otacania nastavenie poctu
j spinacom otacok
P>\, pre smer otaéania, pockajte az sa - 2
vitacko-frézka Gplne zastavi. Obr. 4-2: Obsluzny panel

| Stlacte tlaitko "ZAP"

| Zvolte smer otacania vitacko-frézky
pomocou spinaca pre smer ota¢ania.
Vitadko-frézka sa zapne a otada sa Tlagitko "2 __
v predvolenom otac¢ani.
+ "Zmena poctu ota€ok" na strane 22 Obr. 4-3: Tlagitko ZAP/VYP

4.4 Vypnutie vitacko-frézky

I Nastavte spina¢ pre smer ota€ania do polohy "0".

4.5 Nasadenie nastroja

Frézovacia hlava je vybavena kuzelom
MK2 a dotahovacou ty¢ou M10.

| Odstrarite ochranny kryt. Uplna
demontaz krytu motora nieje Ochranny kryt
potrebna.
Kryt motora
I Ocistite kuzelovy upinac vo
frézovacej
hlave, aby nebol mastny alebo

Spinavy.

I Ocistite a odmastte kuzel nastroja.
Obr. 4-4: Vitacia-frézovacia hlava
I Nadadte nastroj do kuZelu pinoly.



| Pouzite utahovaciu ty¢, ktora je
sucastou dodavky.
- Sesthranny néastrény klu¢ pre
utahovaciu ty¢
- Sesthranny néastrény klu¢ pre
utahovaciu maticu.

Utathovacia ty¢ M 10
Utahovacia matica

| Zaskrutkujte utahovaciu ty¢ cca 15
otaCok do kuzZelu néstroja.

| Utiahnite dotahovaciu maticu.
Obr. 4-5: Vitacia a frézovacia hlava bez krytu motora

| Postupujte v opaénom poradi, pokial
chcete nastroj opat demontovat.

4.6 Zmena poctu otacok

POZOR!
Skoér ako zacnete vykonavat zmenu

poctu Prepinat ’
v P . . . pina¢ prevodovych
otacok, vyckajte do uplného zastavenia stupfiou

vitacej a frézovacej hlavy.

I Otoéte prepinacom prevodovych
stupriou do polohy "H" pre rozsah
otacok 350-3200 min-1.

| Otocte prepinacom prevodovych
stupriou do polohy "L" pre rozsah
otacok 180-1600 min-1.

Obr. 4-6: Vitacia a frézovacia hlava

| Nastavte na potenciometri poCet otacok. Pocet otacok a tym aj rezna rychlost, zavisi na materialy
nastroja a na priemere a type frézy.

4.6.1  Orientacné hodnoty reznej rychlosti s rychloreznou ocelou a zliatym karbidom pri nesuslednom

frézovani
(m/min)
Nastroj Ocel’ Seda liatina Hlinikova zliatina
vytvrdena

Valcova a ¢elna valcova fréza (m/min) 10-25 10-22 150-350
Podtacana tvarova fréza ( m/min) 15-24 10-20 150-250
Nozova hlava s SS (m/min) 15-30 12-25 200-300
Nozova hlava s HM (m/min) 100-200 30-100 300-400




Z toho vyplyvaju nasledujuce smerné hodnoty pre otacky v zavislosti na priemere a type frézy a

materialu.
Priemer néstroja (mm) Valcova a ¢elna fréza Ocel’ Seda liatina
10-25 m/min 10-22 m/min
Pocet otacok (min-1)
35 91-227 91-200
40 80-199 80-175
45 71-177 71-156
50 64-159 64-140
55 58-145 58-127
60 53-133 53-117
65 49-122 49-108
Priemer nastroja (mm) Tvarova fréza Ocel’ Seda liatina
15-24 m/min 10-20 m/min
Pocet otacok (min-1)
4 1194-1911 796-1592
5 955-1529 637-1274
6 796-1274 531-1062
8 597-955 398-796
10 478-764 318-637
12 398-637 265-531
14 341-546 227-455
16 299-478 199-398
INFORMACIA

Na brite nastroja dochadza k vysokym teplotam v dosledku tepla vznikajaceho trenim. Pri frézovani
nastroj ochladzujte. Ochladzovanim vhodnou chladiacou a mazacou kvapalinou dosiahnete lepSieho
pracovného vysledku a dlhSej zivotnosti nastroja.

INFORMACIA

Ako chladiacu kvapalinu pouZivajte emulziu rozpustna vo vode a neSkodnu pre Zivotné prostredie, ktoré
zakupite v odbornom obchode.

Dbaijte na to, Ze chladiacu kvapalinu je potrebné zachytit. Dodrzujte zédsady ekologicke;j likvidacie
pouzitej chladiacej a mazacej kvapaliny. Dodrzujte pokyny pre likvidaciu dané vyrobcom.




4.7 Ruény posuv pinoly jemnym posuvom

I Otocte skrutkou uchytu. Paka pinoly
sa pohybuje v smere
vitacej/frézovacej
hlavy a aktivuje spojku jemného
posuvu.

Skrutka uchytku

Jemny posuv pinoly

I Otocte jemnym posuvom pinoly,
aby ste mohli pinolou pohybovat.

4.8 Digitalny indikéator zdvihu pinoly

4.8.1 Technické udaje

Obr. 4-7:  Skrutka uchytu

Rozsah merania mm 0-999,99
palce 0-39,371"
Presnost’ ukazovatel'a mm 0,01
palce 0,0004"
Napéjanie 1 x 1,5V gombikova batéria
4.8.2 Struktara
LCD-displej Spinaé ZAP-VYP

Prepinanie ukazovatel'a
]
Zvysenie hodnoty i

Znizenie hodnoty

Spina¢ pre zapnutie nulovej polohy

Priehradka na batériu

Obr. 4-8 Digitalny indikator

g ON/ O,
zapne displej a nastavi (daj na displeji na "0).

M mmlfin,

prepne jednotku miery z milimetrov na palce a zase spat.

g OFF,
vypne displej.
H A,

vykoné zvySenie hodnoty

vov,
vykoné znizenie hodnoty
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Rucny posuv pinoly pakov pinoly
POZOR!

Pred pouzitim paky pinoly musite uvolnit spojku jemného posuvu. Ak déjde k manipulacii s pakov
pinoly pri aktivovanej spojke jemného posuvu, méze sa spojka poskodit.

I Uvollnite skrutku uchytu (+ Obr. 4-7:"Skrutka Gchytu” na strane 24).
Paka pinoly sa pohybuje v smere od vitacej/frézovacej hlavy a deaktivuje spojku jemného posuvu.

Otacanie vitacej/frézovacej hlavy

Vrtaciu / frézovaciu hlavu mozno otacat dolava a
doprava vzdy o 90°.
Zvieracia skrutka

UPOZORNENIE!

Vftacia hlava sa mdzZe po uvolneni

jednej skrutky sama vyklopit doprava .
alebo dolava! Postupujte velmi opatrne, /_
ked uvolfujete zverné spoje. vodiaca skrutka

Obr. 4-9: Otacanie vitacej /frézovacej hlavy

I Uvolnite zvieraciu maticu vodiacej skrutky.

I Drzte pevne vitaciu/ frézovaciu hlavu. Uvolnite zvieraciu skrutky. Otocte vitacu / frézovaciu hlavu
do poZadovanej polohy.

I Znova pevne utiahnite vodiacu a zvieraciu skrutku.

Prestavenie vitacej / frézovacej hlavy
Stip vitacej / frézovacej hlavy mozno prestavit dofava alebo doprava.

Vyuzite moznost prestavenia, ak pri obrabani otacate vitacou / frézovacou hlavou dolava alebo
doprava.

Upinacia paka

Vitacko-frézka je vybavena dvomi

upinacimi pakami pre vitaciu-

frézovaciu hlavu v smere osi Z a

vzdy dvomi upinacimi pakami pre

kr_lzovy_ stol v smere osi X y Y. Upinacia paka v
Pinola je vybavena jednou upinacou smere osi Z vpravao
pakou.

POZOR!

K upevneniu pozicie osi behom
vitania a frézovania pouzite
upinaciu paku.

Obr. 4-10: Upinacia paka v smere osi Z vpravo
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4.13

Koncové dorazy

Krizovy stél je vybaveny

dvomi prestavitefnymi
koncovymi dorazmiv smere
osi X.

Pouzite koncové dorazy k
obmedzeniu drahy v smere
osi X za ucelom opakovanej
presnosti pri vyrobe
niekolkych rovnakych dielov.

Koncové dorazy

Obr. 4-11: Koncové dorazy v smere osi X

Pracovné svetlo a vymena zZiarovky

Osvetlenie tohoto je rieSené halogénovou Ziarovkou v dutine spodnej strany vitacej/frézovacej hlavy.
Zapina sa samostatnym vypinacom na ovlddacom paneli nezavislo na motore.

Vymena poSkodenej ziarovky sa vykonava nasledovne:

- odpojte vitacko-frézku od siete

- povolte vodiace a utahovacie skrutky a nato¢te hlavicu o 90° na stranu.

- snimte opatrne krycie sklicko pomocou dvoch skrutkovacou (dajte skrutkovace proti sebe do drazky a
vylUpnite kryt von).

- potom opatrne vyberte poSkodenu Ziarovku a vynents za novu s kapacitou 20 W.

- po odsku$ani osvetlenia zmontujte v opaénom poradi



5 Udrzba

V tejto kapitole ngjdeme ddlezité informacie pre

M inSpekciu
M udrzbu
M opravy

vitacko-frézky.

NizSie uvedeny diagram ukazuje, ktoré prace spadaji pod tieto pojmy.

Udrzba

Indpekcia Udrzba Oprava

Meranie Upratovanie Uprava

Kontrola Cistenie Vymena

Konzervacia Nastavenia

Mazanie

Doplnenie

Vymena

Regulécia

obr. 5.1 : Udrzba - definicia podia DIN 31 051

POZOR!

pravidelnd a odborne vykonavané udrzba je délezitym predpokladom pre:
e bezpecnost’ prevadzky
e bezporuchovu prevadzku
e dlhu zZivotnost’ vitacko-frézky a
e kvalitu VaSich vyrobkov.

Rovnako zariadenia a pristroje inych vyrobcov sa musia nachadzat v bezchybnom stave.

5.1 Bezpecénost’

VAROVANIE!

Nasledkom neodborne vykonanej tdrzby a oprav mozu byt:
e Tazké zranenia osOb pracujucich na vitacko-frézke,
e poskodenie vitacko-frézky.

Vrtacko-frézku smie udrzovat a opravovat jedine kvalifikovany personal.



5.1.1 Priprava

VAROVANE!

Na vrtacko-frézka pracujte jedine vtedy, ak je odpojena od elektrického napéjania.
+ "Vypnutie a zaistenie vitacko-frézky! na strane 12.

Umiestnite na stroj vystrazny Stitok.

5.1.2 Opatovné uvedenie do prevadzky
Pred opatovnym uvedenim do prevadzky vykonajte kontrolu bezpeénosti.
+ "Kontrola bezpe¢nosti" na strane 10"
VAROVANIE!
Pred spustenim vitacko-frézky sa bezpodmienecne presvedcéte o tom, ze tym nevznikne ziadne
nebezpecdie pre osoby a ze neddjde k poskodeniu vitacko-frézky.
5.2 InSpekcia a udrzba

Druh a sp0sob opotrebenia zavisi vo vysokej miere na individualnom pouZiti a prevadzkovych
podmienkach. VSetky uvedené intervaly preto plati jedine pre dané schvélené podmienky.

Interval Kde? Co? Ako?
=) | + "Kontrola bezpecnosti" na strane 10
o
&
@
@
N
N
Q

Mazanie olejom I Namazat olejom vSetky vedenia.

aneido ogaje
aqzipn fepzey od ‘eoe.d yojeigez

alUapan aAoUIgAl

Zvacsenou volou vo vretenach
krizového stola mbézete zmensit’
zriadenie matic vretena. Vid. matice
Zriadenie vretena- polozka 66 a 71 + "Vykres
nahradnych dielov 1" na strane 30

V pripade potreby

eual1aJA adlleN




Interval Kde ? Co? IAko?

| Otocte vitaviu/freézovaciu hlavu Uplne
doprava, ako je popisané na strane 25 v

Prevodovka bode +"Otacanie vitacej/frézovacej hlavy".
vitacej/frézovacej

hlavy | Skontrolujte, ¢i su zvieracie skrutky pevne

utiahnuté, ako je popisané v bode
+"Otacanie vitacej/frézovacej hlavy"na
strane 25, a ¢i sa vrtacia/frézovacia hlava
nemoze sama vyklopit.

| Odstrarite kryci plech na zadnej strane.
Mazanie
| NamaZte ozubené kolesa. Dbajte na to,
aby ste nenamazali tiez spojku jemného
posuvu pinoly.

eyo. [od ez zey

kryci plech

Obr.5.2: Zadna strana

5.3 Opravy

Pre vacsie a narocnejSie opravy si vyZiadajte technika zakaznickeho servisu firmy, u ktorej ste tuto vitacko-frézku
zakupili, alebo ju zaslite do naSho servisného strediska.

Pokial opravu vykonava Vas kvalifikovany personal, musi dodrzat' Gdaje tohoto navodu na obsluhu.

Firma MANUTAN s.r.o0. naruéi ani neprebera zaruku za $kody a prevadzkové poruchy, ktoré vznikly v dosledku
zanedbania tohto navodu na obsluhu.

Pre opravy pouzite:
M jedine bezchybné a vhodné naradie,
M jedine originalne nahradné diely alebo sériovo vyrabané sucasti vyslovne doporu¢ené firmou MANUTAN s.r.o..



5.4 Vykres nahradnych dielov 1
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Obr. 5-3: Vykres v rozloZzenom stave 1



5.4.1 zoznam néhradnych dielov 1
- Néazov Vyvrrobné Diel. ¢&. z - Néazov Vyvrrobné o z
S cislo 3 S cislo Diel &. 3
! Re ! Ne
1 spojovacia doska DM14-01-14 1 40 poistna matica GB/T6182-1986 4
2 Staviaca skrutka s vnatornou GB/T79-1985 41 Rukovit M10 x 80 JB/T270.5-1194
vybraciou M6 x 16
3 Podlozka GB/T97.1-1985 2 42 LoZisko 6001-2RZ GB/T276-1994 2
4 Pruzna podlozka 8 GB/T93-1987 6 43 Hriadel’ zdvihania DM14-03-12 1
5 | Skrutka so Sesthrannou hlavou M 8 GB/T70-1985 2 44 Krac4x 12 GB/T1096-1994 | 2
x 25
6 Sesthranna matica M 12 x 40 GB/T5783-1986 1 45 | Ulozenie loZiska zdvihania DM14-03-09 1
7 pruzna podlozka 12 GB/T93-1987 5 46 Nakruzok DM14-03-08 1
8 Podlozka 12 DM14-01-39 1 47 Kuzelovy prevod(2) DM14-03-07 1
9 Skrutka GB/T37-1988 1 48 Stip DM14-03-03 1
10 PodloZka 10 DM14-01-40 1 49 Pasik zdvihu DM14-00-04 1
11 Pruzna podlozka 10 GB/T93-1987 1 50 | kuzelovy kolik A5 x 25 GB/t117-1956 1
12 Sesthranna matica M10 GB/T6170-1986 1 51 Skrutka so Sesthrannou BG/T70-1985 10
hlavou M6 x 16
13 Spojovaci krizok DM14-01-13 1 52 Nosnik ¢iselnika (R) DM14-02-02 1
14 Mosadzny ¢ap DM-00-05 5 53 Tesnenie DM14-02-12 2
15 Zriad’ovacia paka DM6 x 16 JB/T270.12-1994 | 5 54 Stol DM14-02-03 1
16 Skrutka vyrovnavacej vliozky DM14-02-20 1 55
17 Skrutka stipca DM14-00-01 1 56 Nosnik ¢iselnika (L) DM14-02-06 1
18 Upinaci uholnik DM14-00-03 1 57 Rukovit M8 x 63 JB/T207.5-1994 | 3
19 | Skrutka so $esthrannou hlavou M5 x GB/T70-1985 12 58 Koleso DM14-02-01 3
10
20 Vinovec DM114-00-06 1 59 Ciselnik DM14-02-19 3
21 Sesthrannd matica M5 GB/T6170-1986 2 60 LoZisko 51200 GB/T301-1995 5
22 Konzola vinovca DM14-00-07 1 61 Skrutka so Sesthrannou GB/T70-1985 2
hlavou M3 x 10
23 Gumova zastierka DM14-00-08 1 62 Zarézka DM14-02-04 2
24 Doska DM14-00-09 1 63 Matica DM14-02-05 1
25 MaticaM16 x 1.5 GB/T810-1988 2 64 Stolna doska DM14-00-02 1
26 LoZisko 51203 GB/T301-1995 1 65 Vodiaca skrutka stolu DM14-02-11 1
27 Kuzelovy prevod DM14-03-06 1 66 Matica vodiacej skrutky DM14-02-09 1
stolu
28 Krac4x 16 GB/T1096-179 2 67 Skrutka so Sesthrannou GB/T70-1985 4
hlavou M4 x 20
29 Vodiaca skrutka DM14-03-04 1 68 Sane GB/T77-1985 1
30 Matica vodiacej skrutky DM14-03-05 1 69 Vymedzovacia doska GB/T2089-1994 1
31 Podlozka 5 GB/t97.1-1985 4 70 Vodiaca lista DM14-02-10 1
32 Krazok matice DM14-03-01 1 71 Matica vodiacej skrutky DM14-02-16 1
33 | Skrutka so Sesthrannou hlavou M8 x GB/T70-1985 4 72 Vodiaca lista DM14-02-17 1
20
34 Kryt stipca DM14-03-02 1 73 Skrutka so $est’hrannou GB/T70-1985 2
hlavou M6 x 25
35 Kryt loZiska DM14-03-10 1 74 Sedlo &iselnika DM14-02-13 1
36 | Skrutka so Sesthrannou hlavou M5 x GB/T70-1985 7 75 Vodiaca skrutka DM14-02-14 1
12
37 Ciselnik zdvihania DM14-03-11 1 76 Zakladna DM14-02-15 1
38 Pruzny medzikus DM14-01-29 4 7 Skrutka so Sesthrannou GB/T70-1985 4
hlavou M12 x 90
39 Koleso DM14-03-13 1




5.5 Vykres nahradnych dielov 2
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obr. 5-4: Vykres v rozlozenom stave



5.5.1 Zoznam nahradnych dielov 2

- Néazov Vyvrrobné Diel. ¢&. z - Néazov Vyvrrobné o z
S cislo 3 S cislo Diel &. 3
! Re ! e
1 vmedzovacia podlozka DM114-01-08 1 40 | Skrutkas krizovou drézkou GB/T819-1985 6
M4 x 8
2 Objimka pruziny DM14-01-07 1 41 Gombik mikroposuvu DM14-01-30 1
3 Pruzina 2.5 x 28 x 110-3 GB/T2089-1994 1 42 | Stavacia skrutka s vnatornou GB/T78-1985 1
vybraciouM5 x 6
4 Pridrzny krazok 45 GB/T954.1-1986 1 43 Pruzny medzikus DM14-01-29 2
5 LoZisko 6209-2RZ GB/T276-1994 1 44 Ciselnik mikroposuvu DM14-01-28 1
6 Prevod (260/Z80) DM140-01-06 1 45 $nekovy hriadel’ DM14-01-27 1
7 LoZisko 7007AC GB/T292-1994 1 46 vreteno DM14-01-03 1
8 Pridrzny krdzok 15 GB/T954.1-1986 | 1 47 Matica DM14-01-01 1
9 Prevod (Z46) DM14-01-10 1 48 LoZisko GB/T292-1994 2
10 Pridrzny krdzok 32 GB/T893.1-1986 | 2 49 Nakruzok DM14-01-02 1
11 LoZisko 6002-2RZ GB/T276-1994 1 50 Stavaci nakruzok GB/T3452.1-1992 | 1
12 Prevod (242/262) DM14-01-05 1 51 Upinacia matica DM14-01-1 1
13 Prevodny hriadel’ DM14-01-04 1 52 kolik B4 x 20 GB/T119-1986 4
14 Kru¢ 5 x 50 GB/T1096-1979 1 53 | Stavacia skrutka s vnatornou GB/T79-1985 4
vybraciou M 5 x 12
15 Kragc C5x 12 GB/T1096-1979 1 54 Kolik so zavitom A6 x 30 GB/T120-1986 1
16 Vidlicka DM14-01-07 1 55 Rukovit 3
17 Rameno vidlicky DM14-01-16 1 56 Poistny gombik DM14-01-21 1
18 Skrutka M5 x 8 GB/T78-1985 1 57 Koleso pak posuvu DM14-01-22 1
19 kryt DM14-01-09 1 58 Ciselnik posuvu DM14-01-22 1
20 Kryt motora DM114-01-35 1 59 | Tla¢na pruzina 1.2 x 12 x 25- GB/T2089-1994 | 1
3
21 Motor 83ZYT005 1 60 Skrutka so Sesthrannou GB/T70-1985 3
hlavoou MM4 x 10
22 | Skrutka so Sesthrannou hlavou M4 x GB/T70-1985 6 61 Kryt DM14-01-26 1
8
23 Podlozka 4 GB/T848-1985 6 62 Stavaci nakruzok DM14-01-37 1
24 | Skrutka so Sesthrannou hlavou M6 x GB/T70-1985 6 63 sikmozubé ¢elné koleso DM14-01-23 1
14
25 Kolik a5 x 25 GB/T117-1985 2 64 Krac4x 12 GB/T1096-1979 | 1
26 Podlozka 6 GB/T93-1987 6 65 | Hriadel’ prevodu nahor-nadol DM14-01-24 1
27 Pevny kryt DM14-01-20 1 66 | Stavacia skrutka s vnatornou GB/T79-1985 1
vybraciou M6 x 20
28 Skrutka so Sest’hrannou hlavou GB/T70-1985 6 67 Doska DM14-BP-03 1
MM5 x 12
29 C-Kruzok pridrzny 10 GB/T894.2-1986 1 68 | Stavacia skrutka s vnatornou GB/T77-1985 1
vybraciou M8 x 8
30 Prevod motora (Z25) DM14-01-11 1 69 | Tla¢na pruzina 0.8 x 8 x 25-3 GB/T2089-1994 | 1
31 Kra¢ C4x 16 GB/T1096-1979 1 70 Ocelova gulicka 6.5 GB/T308-1994 1
32 Hlavna doska DM14-BP-01 1 71 Staviaci gombik 12 x 50 DM14-01-33 1
33 | Skrutka so Sesthrannou hlavou M3 x GB/T70-1985 2 72 | Staviaca skrutka s vnatornou GB/T78-1985 1
16 vybraciou M5x16
34 Digitalne posuvné meradlo 1 73 Posuvna doska DM14-BP-05 1
35 Zakladna DM14-01-31 1 74 Staviaca podlozka DM14-01-38 1
36 | Zriad'ovacia staviaca paka DM8 x JB/T7270.12-1994 | 1 75 Posuvny hriadel’ DM14-01-15 1
20
37 Orientovany kolik DM14-02-34 1 76 Skrutka so Sesthrannou GB/T70-1985 10
hlavou M
38 Hlava DM14-01-19 1
39 Kryt DM14-01-12 1




5.6 Schéma zapojenia ovladania
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5.6.1 Zoznam nahradnych dielov pre elektricku inStalaciu
Polozka Oznacenie Vyrobné Mnozstvo
Cislo
SMD FC 250 Riadiaca doska 1
F1 Jemna poistka 4A /250/ stredna 1
F2 Jemna poistka 4A /250/ stredna 1
M Motor 83ZYT005 1
ZHA (D) Vackovy spinac 1
KJD 12 Vidzovy spina¢ ZAP/VYP 1
Potenciometer Potenciometer 1




6 Poruchy

6.1

Poruchy na vitacko-frézke

Porucha

Pri¢ina/mozné désledky

Odstranenie

Vtacko-frézka sa nezapne

. nebol dodrzany postup pri
zapinani
. zIa poistka

+ "zapnutie vitacko- frézky" na
strane 21

Nechaijte previest kontrolu
odbornym personalom.

Nastroj je "vypaleny" e Nespravna rychlost e Zvolte iny pocet otacok, posun prili§
velky
e Triesky zostavaju vo vitanom otvore | e  Néstroj CastejSie vytiahnut.
e  Tupy nastroj e Nabrusit' nastroj alebo nasadte
novy.
e Praca bez ochladzovania e Pouzite chladiacu kvapalinu.
Upinaci kuzel nieje mozné e Odstrante necistotu, tuk alebo olejz | e  Starostlivo ocistite povrchy. Udrzujte
nasadit’ do pinoly kuZzefovitej vnutornej strany pinoly povrch bez zbytkov tuku.
alebo z upinacieho kuzefla
Motor nebezi e Zla poistka ¢ Nechajte previest kontrolu
odbornym personalom.
Pracovné vreteno rachoti a e  Obrabanie pri suslednom frézovani | e Prevedte obrabanie nesuvislym
povrch obrobku je drsny nieje pri momentalnych frézovanim.
prevadzkovych podmienkach
mozné
e Upinacia paka osi smeru pohybu e Utiahnite upinaciu paku
nieje utiahnuté.
e Uvolnend kliestina, uvolnené e Kontrola, dotiahnutie
skli¢idlo pre vrtak, volna upinacia
tye.
e Nastroj je tupy e Nabrusit alebo obnovit nastroj
e  Obrobok nieje upevneny e Nastroj pevne utiahnut

Véla v lozZisku je prilis velka

Tisichran he opotrebovany,
vyticeny.

Pracovné vreteno sa pohybuje
nahor a nadol

Znovu nastavit volu loZiska alebo
vymenit loZisko

Vymente poloZku 46 a 51podla
zoznamu nahradnych dielov 2
Znova nastavte volu loZiska alebo
loZisko vymente, polozka 48 v
zozname nahradnych dielov2.

Jemny posuv pinoly nefunguje .

Jemny posuv nebol spravne
aktivovany.

Spojka jemného posuvu nezabera,
je znedistena, namazana,
opotrebovana, chybna

+" Ruény posuv pinoli jemnym
posuvom”na strane 24
Odistit’, vymenit




7 Informécie o pouZzivani vyrobku

je naSou povinnostou sledovat’ nade vyrobky aj po expedicii zo zavodu.

Laskavo Vas prosime o zaslanie nasledujucich informacii o vyrobku:

M zmenené udaje o nastaveni

M skusenosti s prevadzky vitacko-frézky, ktoré by mohli zaujimat inych pouzivatelov
M opakujuce sa poruchy






