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Bezpecnost’

Konvencie zobrazenia

= dava dodatocné pokyny

—  vyzaduje od Vs akciu

vypocet

Tato Cast’ ndvodu na obsluhu

» VVam vysvetli vyznam a pouZitie vystraznych pokynov pouzitych v tomto navode na obsluhu,

» stanovi spravne pouZzitie sustruhu,

» poukaZze na nebezpecenstvo, ktoré by mohlo vzniknat’ pre Vas a iné osoby, ak by nebol
dodrZiavany tento navod na obsluhu,

» Vas informuje o tom, ako nebezpecenstvu predchadzat’.

Dalej nezavisle na navode na obsluhu dodrzujte

» prislusné zakony a ustanovenia,

» zakonné predpisy tykajlice sa bezpecnosti prace,

» pokyny zakazovych, vystraznych a prikazovych Stitkov, ako aj vystraznych pokynov
na sustruhu.

Pri inStalacii, obsluhe, idrzbe a opravach sustruhu je potrebné reSpektovat’ europsku normy.

Pokial’ v danej zemi nie su eurdpske normy este v platnosti, potom je potrebné dodrZiavat’ normy
platné v tejto zemi.

Pokial je to potrebné, musia sa vykonat’ také opatrenia, aby eSte pred uvedenim sustruhu
do prevadzky boli dodrZzané miestne platné predpisy.

DOKUMENTACIU USCHOVAVAJTE VZDY V BLIZKOSTI SUSTRUHU.



11 Bezpecnostné pokyny (vystrazné pokyny)
111 Nebezpedenstvo — klasifikacia
Bezpecnostné pokyny delime do réznych stuptiov. Nizsie uvedena tabul'ka dava prehl'ad

o priradeni symbolov (piktogramov) a signalnych slov ku konkrétnemu nebezpecenstvu
a k (moZnym) nasledkom.

Piktogram Signaloveé slovo Definicia/Nasledky

Bezprostredné nebezpecenstvo, ktoré vedie
k vaznemu zraneniu os6b a alebo dokonca

NEBEZPECENSTVO! X
ku smrti.

Riziko: Nebezpecenstvo moze viest’ k vaznemu

|
VAROVANIE! zraneniu o0sbb alebo k ich smrti.

Nebezpecenstvo alebo nebezpeény postup, ktoré
by mohli viest’ ku zraneniu os6b alebo ku

|
UPOZORNENIE! Skodam na vlastnictve.

Situacia, ktora by mohla viest’ ku poskodeniu
stroja a vyrobku, ako aj k inym Skodam.
POZORI! Nepredstavuje riziko zranenia osdb.

Uzivatel'ské typy a iné dolezité/uzitoné
informécie a pokyny.

INFORMACIE Ziadne nebezpe¢né nasledky alebo nasledky,
spbsobujuce poSkodenie 0s6b alebo veci.

Pri konkrétnom nebezpeenstve nahradzame piktogram

vSeobecné varovanim poranenim nebezpecnym rotujucim
nebezpecenstvo pred ruky elektrickym sucastami.
napatim



1.1.2 DalSie piktogramy

NN

Varovanie pred
automatickym  Zapnutie zakdzané! Vytiahnut’ zastrcku Noste ochranné  Noste chranice
spustenim! Z0 zasuvky! okuliare! sluchu!

O00

Noste ochranné Noste bezpecnostni Noste ochranny Dbajte na ochranu

rukavice! obuv! odev! Zivotného prostredia
1.2 Spravne pouZivanie
VAROVANIE!

Pri nespravnom pouZiti sastruhu
vznika nebezpecenstvo pre personal,
je ohrozeny sustruh a d’alSie vecné hodnoty prevadzkovatel’a,
mozZe dojst’ k negativnemu ovplyviiovaniu funkcie stustruhu.

Sustruh je konStruovany na pouZitie v prostredi, ktoré nie je ohrozené nebezpeéenstvom
vybuchu.

Sustruh je konstruovany na pozdiZne a &elné sustruZenie vyrobkov kruhového alebo
pravidelného tvaru so 3, 6 alebo 12 hranami zo studeného kowvu, liatiny a plastov alebo inych
materialov, ktoré nie su zdraviu Skodlivé, alebo materialov, ktoré nevytvaraju prach, ako napr.
drevo, Teflon®. Sustruh musi byt’ nainStalovany a prevadzkovany iba v suchych a vetranych
priestoroch. Upinanie spracovavanych vyrobkov do upinacej hlavy sa moze vykonat’ vyhradne
za pomoci Specialneho klI"i¢a pre upinaciu hlavu, ktory je sucastou dodavky.

Pokial’ bude ststruh pouzivany inak ako je vyssie uvedené, alebo budl na iom vykonané zmeny
bez povolenia firmy MANUTAN s.r.0., nie je uzZ jeho pouZivanie v sulade s uréenym ucelom.

Nepreberame Ziadnu zaruku za Skody spésobené v désledku nespravneho pouZivania.

Vyslovene upozoriiujeme na to, Ze vykonanim konstrukénych alebo technickych zmien, ¢i zmien
techniky postupu, ktoré neboli schvalené firmou MANUTAN s.r.0., zaruka takisto zanika.

Stcast’'ou spravneho pouZzivania je aj to, Ze
e dodrzujete limity sustruhu

o reSpektujete ndvod na obsluhu

e dodrzujete terminy kontrol a udrzby.
—,, Technické tidaje na strane 16

Na dosiahnutie pozadovaného rezného vykonu ma rozhodujici vplyv spravna volba nastrojov,
posuvu, rezného pritlaku, reznej rychlosti a chladiacej kvapaliny.
— ,,VoI'ba reznej rychlosti” na strane 43



VAROVANIE!
Tazké poranenia v dosledku nespravneho pouzivania.

Prestavby a zmeny prevadzkovych hodnét sustruhu su zakézané! Ohrozuju osoby a mézu
viest’ aZz k poSkodeniu sustruhu.

13 Nebezpecenstva, ktoré mozZe spésobit’ sustruh

Sustruh bol podrobeny bezpetnostnej skuske. Konstrukcia a vyhotovenie zodpovedaju stavu
techniky.

Napriek tomu zostava riziko, lebo ststruh pracuje s

e vysokymi otackami,

e rotujucimi suciastkami,

o elektrickym napatim a pradom.

Riziko pre zdravie 0s6b v ddsledku tychto ohrozeni sme konstruktivne minimalizovali
S pomocou bezpecnostnej techniky.

Pokial’ obsluhu a tdrzbu sustruhu vykonava nedostato¢ne kvalifikovany personal, moze sa
sustruh z dévodu zlej obsluhy alebo nespravnej Gdrzby stat’ zdrojom nebezpeéenstva.

INFORMACIE

VSetky osoby, ktoré stvisia s montadZou, uvadzanim brusky do chodu, obsluhou a udrzbou, musia
e mat potrebnu kvalifikéciu,

e presne dodrziavat’ tento navod na obsluhu.

Pokial’ pristupujete k ¢isteniu alebo k Udrzbarskym pracam, tak sdstruh v kazdom pripade
odpojte od zdroja elektrického napétia.

VAROVANIE! ] ]
SUSTRUH SA MOZE POUZIVAT LEN S FUNKCNYMI BEZPECNOSTNYMI
ZARIADENIAMI.

Pokial zistite, ze je niektoré bezpecnostné zariadenie chybné alebo demontované, ihned’ stistruh
vypnite!

Vsetky prevadzkové dodatkové zariadenia musia byt vybavené predpisanymi bezpe¢nostnymi
zariadeniami.

Ako prevadzkovatel ste za to zodpovedny!
— ,,Bezpecnostné zariadenia“ a strane 10.

1.4 Kvalifikacia personéalu

141 Cielova skupina
Prirucka je urcena
e prevadzkovatel'om,
e obsluhe,
e personalu, vykonavajucemu udrzbu.

Preto sa vystrazné pokyny vzt'ahuju ako na obsluhu, tak aj na Gdrzbu sustruhu.



1.4.4

Je potrebné prehl'adne a jednoznacne urcit’, kto bude za rézne ¢innosti na sustruhu zodpovedny
(obsluha, udrzba, opravy).

Nejasné kompetencie predstavuju bezpecnostné riziko!

Vypnite stustruh hlavnym vypinacom a hlavny vypinac zaistite zaimkou. Tym zabranite zapnutiu
stroja nepovolanym osobam.

INFORMACIE

VSetky osoby, ktoré maju suvis s montaZou, uvadzanim brisky do chodu, obsluhou a udrzbou,
musia

e mat potrebnu kvalifikéciu,

e presne dodrziavat’ tento navod na obsluhu.

Pri nespravnom pouZiti

e moze vzniknit nebezpecenstvo pre osoby,

e jeohrozeny sUstruh a d’alSie vecné hodnoty prevadzkovatel’a,

e mbze dojst’ k negativnemu ovplyvneniu funkcii sustruhu,

e pred vykonanim ¢istenia a Udrzby sustruh vZdy odpojte od zdroja napétia.

Autorizované osoby

VAROVANIE!
Pri nespravnej obsluhe a idrzZbe sustruhu vznika nebezpeéenstvo pre osoby, veci a Zivotné
prostredie.

Na ststruhu smu pracovat’ len autorizované osoby!
Autorizovanymi osobami na obsluhu a tdrzbu su zaskolené osoby prevadzkovatel’a a vyrobcu.

Povinnosti prevadzkovatel’a

Prevadzkovatel’ musi asponl jedenkrat ro¢ne poucit’ personal o

o vSetkych bezpecnostnych predpisoch tykajucich sa ststruhu,
e obsluhe,

e uznavanych technickych pravidlach.

Prevadzkovatel’ okrem toho musi

e preverovat’ znalosti personalu,

e viest dokumentaciu o $koleniach/pouceniach,

e nechat’ Ucastnika potvrdit’ podpisom ucast’ na Skoleniach/pouceniach,

e kontrolovat’, ¢i personal pracuje bezpecne, je si vedomy nebezpecenstva a ¢i dodrzuje navod
na obsluhu.

Povinnost® obsluhy

Obsluha musi

e precitat’ navod na obsluhu a porozumiet’ mu,

e byt zoznamena so vSetkymi bezpe¢nostnymi zariadeniami a predpismi,
e vediet obsluhovat sustruh.



1.4.5

1.5

1.6

DalSie poZiadavky na kvalifikaciu

Pre préacu na elektrickych stcastiach a prevadzkovych prostriedkoch platia d’alSie poZiadavky:
e Len odbornik v obore elektroinstalacii alebo vedeni a dozor takého odbornika.

Pred vykonavanim prac na elektrickych konstrukénych sucastiach alebo prevadzkovych
prostriedkoch je potrebné vykonat’ nasledujuce opatrenia v danom poradi:

— odpojenie vSetkych polov napajania,
— zaistenie proti opatovnému zapnutiu,
— kontrola, ¢i je stroj bez napétia.

Polohy obsluhy
Poloha na obsluhu sa nachadza pred sustruhom.

Bezpecnostné zariadenia
Prevadzka sustruhu je dovolena len so spravne fungujiicimi bezpe¢nostnymi zariadeniami.

Stustruh ihned’ vypnite, hned’ ako sa niektoré bezpecnostné zariadenie stane nefunkénym alebo je
chybné.

Za to ste zodpovedny Vy!

Pokial’ bolo niektoré bezpe¢nostné zariadenie aktivované alebo bolo poSkodené, méZete so
sustruhom znova pracovat’ najskor potom, ¢o

e bola odstranena pricina poruchy,

e ste sa presvedcili, ze tym nevznikne Ziadne nebezpecenstvo pre osoby alebo veci.

VAROVANIE!

Pokial’ premost’ujete, demontujete alebo inym sposobom uvadzate bezpecnostné zariadenia
mimo prevadzky, ohrozujete tym sami seba a iné osoby, ktoré na sustruhu pracuji. Mozné
nasledky su

zranenie poletujucimi vyrobkami alebo ¢ast’ami vyrobkov,

kontakt s rotujuicimi sticast’ami,

usmrtenie elektrickym pradom,

vtiahnutie ¢asti odevu.

Ststruh ma nasledujice bezpeénostné zariadenia:

e samodinne sa zaistujuce uzamykatel'né tla¢idlo na NUDZOVE ZASTAVENIE,
e pevne priskrutkovany ochranny kryt na vretenniku,

e Specidlny kI'ai¢ na upinaciu hlavu,

e ochranu upinacej hlavy.

1.6.1 Tlagidlo na NUDZOVE ZASTAVENIE

n—
..

.y |
‘d

Obr. 1-1: Tlagidlo na NUDZOVE ZASTAVENIE




1.6.2 Ochranny kryt vretennika

Vretennik sustruhu je vybaveny pevnym
oddel'ujucim ochrannym krytom

VAROVANIE! Ochranny kryt

vretennika
Ochranny kryt odstraiite najskor vtedy,
ked’ bude sustruh odpojeny
od elektrickej napéajacej siete.

Obr. 1-2: Ochranny kryt vretennika

1.6.3 Kra¢€ na upinaciu hlavu

Sustruh je vybaveny §pecialnym kI'i¢om
na upinaciu hlavu. Kl'a¢ na upinaciu hlavu

sa pri vo’nom ponechani na mieste KT¢ na upinaciu
samodinne silou pruZiny vystréi z upinacej hlavu
hlavy von.
Obr.1-3: Bezpeénostny kIa¢ na upinaciu hlavu
1.6.4 Zakazové, prikazoveé a vystrazné Stitky
INFORMACIE

Vsetky vystrazné Stitky musia byt Citatel'né.

Obr. 1-4: Vystrazné Stitky



1.7 Kontrola bezpecnosti
Stustruh kontrolujte aspon jedenkrat za smenu. Poskodenie alebo zavady a zmeny
v prevadzkovom chovani ihned’ nahlaste zodpovednému nadriadenému pracovnikovi.

Prekontrolujte vSetky bezpecnostné zariadenia

e na zacCiatku kazdej smeny (pri prerusovanej prevadzke),
e jedenkrat tyZdenne (pri nepretrZitej prevadzke),

e po kazdej udrzbe alebo oprave.

Prekontrolujte tiez, ¢i zakazové, vystrazné a informacné Stitky, ako aj oznaCenie na ststruhu
e su Citatel'né (popripade ich odistite),

e s Uplné.

e su Citatel'né (prip. ocistit),

e s Uplné.

INFORMACIA

Na organizaciu revizii pouzite nasledujuci prehlad:

V/Seobecna kontrola

Zariadenie Kontrola OK
Ochranné kryty Namontované, pevne priskrutkované a nepoSkodené
Stitky, oznagenie NainStalované a citatel'né

Datum: Kontroloval (podpis):

Kontrola funkcie

Zariadenie Kontrola OK
Tla¢idlo na Po aktivacii tla¢idla na NUDZOVE ZASTAVENIE
NUDZOVE sa musi sustruh zastavit’.

ZASTAVENIE

Bezpecnostny kI'a¢ | Pri ponechani bezpecnostného kl'ica na mieste musi
na upinaciu hlavu tento kI"a¢ sdm z upinacej hlavy vyskocit'.
Datum: Kontroloval (podpis):

1.8 Osobné ochranné prostriedky

Pri ur¢itych pracach potrebujete osobné ochranné pomocky ako ochranné vybavenie.

Chrante svoju tvar a o€i: noste helmu s ochranou tvare pri vSetkych pracach, ked’ je ohrozena
Vasa tvar a oci.

Pouzivajte ochranné rukavice, pokial’ beriete do ruk stciastky s ostrymi hranami.

Noste ochrannil obuv, pokial’ montujete, demontujete alebo premiestiiujete tazké suciastky.




Pouzivajte chranice sluchu, ked’ je hladina hluku (imisie) na Vasom pracovisku vyssia nez 80 dB
(A).

Pred zaciatkom prace skontrolujte, Ze st na pracovisku k dispozicii predpisané osobné ochranné
prostriedky.

UPOZORNENIE!
Znecistené, pripadne kontaminované osobné ochranné prostriedky mézu vyvolat’
ochorenie.

Cistite svoje osobné ochranné prostriedky po kaZdom pouZiti a jedenkrat tyZzdenne.

1.9 Bezpec¢nost’ pocas prevadzky

Na konkrétne nebezpecenstvo pri praci so sustruhom a pri praci na fiom poukazujeme vzdy
pri popise tychto préac.

VAROVANIE!
Pred zapnutim sustruhu sa presved¢te o tom, Ze tym neddjde k ohrozeniu osbéb ani
posSkodeniu predmetov.

Vyvarujte sa vietkych spdsobov praci, pri ktorych moze byt’ spochybnena bezpecnost’:
e Zaistite, aby VaSou pracou nebol nikto ohrozeny.

Pred zapnutim sustruhu vyrobok pevne upevnite.

Dbajte na maximalny rozsah upinania skl'u¢ovadla.

Noste ochranné okuliare.

Neodstranujte vznikajlice piliny po sustruzeni rukami. Na odstranenie pilin pouZite hacik

na odstrafiovanie pilin a / alebo metli¢ku.

Upnite ndZ do spravnej vy3ky a na o najkratsiu dizku.

e Pred meranim vyrobku vypnite sustruh.

e Pri montéazi, obsluhe, Udrzbe a uvadzani do chodu bezpodmiene¢ne dodrZiavajte instrukcie
tohto ndvodu na obsluhu.

e Nepracujte so ststruhom, ak je Vasa schopnost’ ststredenia z nejakého dévodu zniZzena —
napr. vplyvom uZivania liekov.

o Dodrziavajte predpisy pre bezpecnost’ prace vydanej prislusnou oborovou organizaciou
alebo inym dozornym Gradom.

¢ Nabhlaste osobe vykonavajlcej dozor vsetky ohrozenia alebo chyby.

e Zostante pri sustruhu, pokial’ celkom neustanu vSetky pohyby.

e Pouzivajte predpisané osobné ochranné prostriedky. Noste priliehavy odev a pripadne siet’ku
na vlasy.

1.10 Bezpecnost’ pri udrzbe
Informujte obsluhujtci personal v&as o Udrzbarskych pracach a opravach.

Hlaste vsetky zmeny sustruhu, ktoré mézu mat’ vplyv na bezpecnost, ako aj zmeny jeho chovania
pri prevadzke. Dokumentujte v§etky zmeny, nechajte vykonat’ aktualizaciu navodu na obsluhu
a vykonavajte Skolenie personalu.



Vypnutie a zaistenie sustruhu

Odpoijte sustruh od elektrického napéjania. Su zastavené vsetky diely stroja a taktieZ aj jednotlivé
nebezpecné napitia a nebezpecné pohyby.

Na stroj umiestnite vystrazny Stitok. e

VAROVANIE! T itma
Pred opatovnym pripojenim stroja na

elektrické napajanie sa uistite, Ze / _
prepinac na smer otacania, umiestneny ‘

na sustruhu, je prepnuty do polohy ,,0*.

Obr. 1-3: Spina¢,, ZAPNUTE/ VYPNUTE

1.10.2 Pouzitie zdvihacich zariadeni

VAROVANIE!
Tazké alebo smrtel’né poranenie v dosledku poskodenych alebo nedostato¢ne nosnych
zdvihacich zariadeni a suéasti na uchytenie bremena, ktoré sa pri zat’aZeni pretrhni.

Skontrolujte, ¢i zdvihacie zariadenia a stic¢asti na uchytenie bremena maja dostato¢ni
nosnost’ a ¢i su v perfektnom stave.

DodrZujte predpisy bezpe¢nosti prace prisluSnej odborovej organizacie pre Vasu firmu
alebo iného dozorného uradu.

Bremena dékladne upevnite.
Nikdy nevstupujte pod zavesené bremena!
1.10.3 Udrzba mechanickych &asti

Pred zaciatkom alebo po ukonceni prac odstrante, resp. nainstalujte vSetky ochranné

a bezpe€nostné zariadenia, ktoré st potrebné na vykonanie udrzby, ako napriklad:

o kiyty,

e bezpecnostné pokyny a Stitky,

e uzemnovaci kabel.

Pokial’ odstranite ochranné a bezpe¢nostné zariadenia, umiestnite ich okamzite po ukonceni prac
spat’.

Prekontrolujte ich funkcie!

1.11. Hlasenie o Uraze
Informujte ihned’ svojich nadriadenych a firmu MANUTAN s.r.o0. o Grazoch, moZnych zdrojoch
nebezpedenstva a tieZ 0 ,,skoro-Urazoch“.

»okoro-tirazy* mézu mat’ vela pricin.
Cim rychlejSie nas budete informovat, tym rychlejSie mézeme pric¢inu odstranit’.



1.12

INFORMACIA

Na konkrétne nebezpecenstvo pri vykonavani prac so sustruhom a na nom upozoriujeme
pri popise tychto préac.

Elektricka inStalacia

Elektrické zariadenie stroja nechajte pravidelne skontrolovat’, minimalne vSak jedenkrat za pol
roka. Okamzite nechajte odstranit’ vSetky chyby, ako st uvol'nené spoje, poskodené kable atd’.

Pri praci na sucastiach nachadzajicich sa pod napédtim musi byt’ pritomna aj druha osoba,
aby mohla v pripade naliehavej potreby vypnit’ napéjanie.

— ,,UdrZba“ na strane 45



2 Technické data
Nasledujlce Udaje s Gdaje o rozmeroch a hmotnostiach a vyrobcom schvalené data stroja.
2.1 Elektrické pripojenie D240 x 500 G (Vario) D280 x 700 G (Vario)
Celkové pripojenie 230 V; 50 Hz; 600 W 230 V; 50 Hz; 750 W
Trieda krytia IP 54 IP 54
2.2 Parametre stroja D 240 x 500 G (Vario) | D280 x 700 G (Vario)
Vyska hrotu 125 140
Max. tocny priemer [mm] 250 280
Vzdialenost’ hrotov [mm] 500 700
Otacky vretena [min’] 125 -2000 140 — 2000
100 — 2500 (Vario) 80 — 2500 (Vario)
Kuzel’ vretena MK4
Vitanie vretena [mm] 26
Sirka uloZenia [mm] 135 | 180
Zdvih horného suportu [mm] 60
Zdvih dolného suportu [mm] 90 | 140
Kuzel jazdca MK?2
Zdvih hrotovej objimky jazdca 60
(pinola) [mm]
Pozdizny posuv [mm/ot] 02-0,3 | 0,1-0,2-0.3
Stapanie zavitu, metricky zavit 0,2-35
[mm/ot]
Stlpanie zavitu, palcovy zavit 8-56
[pocet chodov, zavitov/palec]
2.3  Rozmery D240 x 500 G (Vario) | D280 x 700 G (Vario)
Vyska [mm] 420 520
Dizka [mm] 1160 1380
Hibka [mm] 590 700
Celkova hmotnost’ [kg] 125 180
2.4 Pracovny priestor D240 x 500 G (Vario) | D280 x 700 G (Vario)
Vyska [mm] 2000 2000
Dizka [mm] 2200 2200
Hibka [mm] 1900 1900
2.5 Ostatné podmienky D240 x 500 G (Vario) D280 x 700 G (Vario)
Teplota 5-35°C
Vlhkost’ vzduchu 25-80 %
2.6 Prevadzkové prostriedky D240 x 500 G (Vario) | D280 x 700 G (Vario)
Prevodovka posuvu olej Mobilgear 627 alebo zrovnatel'ny typ
Nelakované ocel'ové diely a mazaci olej bez obsahu kyselin
maznice
2.6 Vyska hluku

Vyska hluku sustruhu ¢ini v chode naprdzdno 70 dB (A).
INFORMACIA

Ak je na stanovisku v prevadzke viacero strojov, mdze posobenie hluku na obsluhu ststruhu
na pracovisku prekrocit’ zakonnom pripustnil najvyssiu hodnotu.

Doporucujeme Vam pouzivat’ chranice sluchu.



3 Montaz

INFORMACIA
Sustruh je dodavany v predmontovanom stave.

3.1 Rozsah dodavky

Po dodani sustruhu okamzite prekontrolujte, ¢i nebol poskodeny pri preprave, ¢i nieco
nechyba, alebo ¢i nie st uvol'nené upeviiovacie skrutky. Porovnajte rozsah dodavky s Udajmi
v baliacom liste.

3.2 Preprava

VAROVANIE!

V dosledku prevrhnutia alebo prevréatenia stroja z vysokozdvizného vozika alebo
dopravného prostriedku moZe dojst’ k tazkym aZ smrtel’nym poraneniam. DodrZiavajte
pokyny a Udaje na prepravnej Skatuli:

e poloha t'aziska

e miesto na uviazanie bremena

e hmotnosti

e doporucené dopravné prostriedky
e predpisana prepravna poloha
VAROVANIE!

Pri nespravnom spasobe skladovania. Overte dostato¢nii nosnost’ a perfektny stav
zdvihacich zariadeni a viazacich prostriedkov.

Postupujte v stlade s predpismi kvéli predchadzaniu nehodam.
Bremena privazujte dokladne.
Nestojte pod zavesenym bremenom!
3.3 Skladovanie
POZOR!
Pri nespravnom skladovani méZe dojst’ k poSkodeniu alebo zniceniu délezitych dielov.

Zabalené alebo uZ vybalené diely skladujte len za dodrZania ,,Ostatnych podmienok.
— ,,Ostatné podmienky* na strane 17.

Pokial’ musite ststruh a prislusenstvo skladovat’ dlhSie neZ tri mesiace a za inych nez
predpisanych ostatnych podmienok, je potrebné sa informovat’ vo firme MANUTAN.



3.4 InStalacia a montaz

3.4.1 Poziadavky na miesto inStalacie
Usporiadajte pracovny priestor okolo ststruhu podl'a miestnych bezpe¢nostnych predpisov.
Pracovny priestor na obsluhu, GdrZbu a opravy nesmu byt’ ni¢im obmedzené.
— ,,Rozmery* na strane 17

e INFORMACIA
Siet'ova napajana zastrcka na napajanie ststruhu musi byt’ vol'ne pristupna.

3.4.2 Miesta na uchytenie bremena
— Pripevnite viazacie prostriedky K 16Zku sustruhu.
— Venujte pozornost’ vyvazenému uviazaniu a vyluceniu moznosti preklopenia stustruhu
pri jeho zdvihani.
— Dbajte na to, aby viazacie prostriedky nesposobili $kody na namontovanych stucastiach
alebo na laku.

3.4.3 Montéz
VAROVANIE!

Vznik& nebezpeéenstvo pomliaZdenia alebo preklopenia. Na postavenie sustruhu na jeho
miesto je potrebna spolupréca najmenej dvoch oséb.

— Overte pomocou vodovahy, ¢i je podkladova plocha na umiestnenie sustruhu rovna.
— Opverte, ¢i je podkladova plocha na umiestnenie ststruhu dostato¢ne inosna a pevna.

POZOR!

Nedostato¢na pevnost’ podkladovej plochy ma za nasledok prenasanie vibracii medzi

strojom a podkladovou plochou (vlastny kmitocet konstrukénych dielov). Kritické otacky

S narastajicim rozkmitom sa pri nedostato¢nej pevnosti podkladovej plochy dosiahnu
vel’mi Pahko a maju za nasledok z1é vysledky uskuto¢iiovaného sistruZenia.

— Postavte sustruh na vhodna podkladovu plochu.

— Upevnite sustruh cez pripravené otvory (4 miesta) k zdkladom alebo ku spodnej stavbe
stroja.

O Podl'a potreby pouzite na spodnu stavbu vasho stroja pruziace prvky typu S1.

INFORMACIA
Vyber miesta na inStalaciu stroja musi zodpovedat’ stanovenym ergonomickym poziadavkam
pracoviska.




3.4.4 MontaZny nacrtok pre stroj D 240 x 500 G, D 240 x 500 G
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3.45 Montazny nacrtok pre stroj D 280 x 700 G, D 280 x 700 G VARIO
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POZOR!

Utiahnite upeviiovacie skrutky ststruhu len do tej miery , aby poskytovali bezpe¢né
upevnenie a aby bolo vyli¢ené ich uvoPiiovanie v priebehu prevadzky.

Prili§ pevné pritiahnutie upeviiovacich skrutiek v spojeni s nervovym podkladom mé6zu
mat’ za nasledok zlomenie 16Zka stroja.

3.5 Prvé uvedenie do prevadzky

VAROVANIE!

Pokial’ prvé uvedenie sustruhu do prevadzky vykonava neskuseny personal, moZe dojst’
k ohrozeniu 0s6b a vybavenia.

Nerucime za Ziadne S$kody, ktoré boli sposobené nespravne vykonanym uvedenim
do prevadzky.
35.1 Cistenie a mazanie

— QOdstrante zo sustruhu antikordzne prostriedky, ktoré boli nanesené kvoli ucelom opravy
a skladovania. Doporuc¢ujeme pouzit’ petrolej.

— Na ¢istenie nepouzivajte rozpustadla, nitroriedidla alebo iné Cistiace prostriedky, ktoré
mozu poskodit’ lak ststruhu. Dodrziavajte idaje a pokyny vyrobcu Cistiaceho prostriedku.

— Vsetky hladkeé Casti stroja namazte olejom bez obsahu kyseliny.
— Vykonavajte mazanie sustruhu podl'a mazacieho planu.
— ,.In§pekcia a Udrzba“ na strane 47
3.5.2 Vizuélna kontrola

Skontrolujte vySku hladiny oleja v priechPadnom okienku prevodov posuvov.

3.5.3 Kontrola funkcie
— Skontrolujte 'ahky chod vsetkych vretien.



3.5.4 Elektrické pripojenie

3.5.5

— Napojte elektricky napajany kabel.
— Prekontrolujte istenie (poistky) Vasho elektrického napajania podla technickych udajov
celkovych pripajanych hodnét ststruhu.

POZOR!

Sustruhy s kmito¢tovym meni¢om sa nesmu pripojovat’ pomocou zastréky vo vyhotoveni
podla normy CEE. Pripojte stroj pevnou pripojkou na rozvodnu skrinku (vid’ norma EN
50187/5.2.11.1), plati pre tieto typy:

° D 240 x 500 G Vario
° D 280 x 700 G Vario
INFORMACIA

V sustruhu vo vyhotoveni ,,VARIO* mdze kmito¢tovy meni¢ (regulator pohonu) sposobit’
vypnutie ochranného spinaca F1 na vasej elektrickej pripojke. Aby ste predisli ruseniu funkcie
zariadenia, potrebujete pouzit’ ochranny spina¢ F1 bud’ citlivy na pulzovy prud alebo citlivy

na celkovy prud.

V pripade naruSania funkcie alebo vypinania ochranného spinaca F1 vysktsajte vstavany typ
spinaca.

Podl’a nasledujucich symbolov poznate, ¢i mate jeden z tychto vyssSie uvedenych spinacov:

Ochranny spina¢ F1 citlivy na pulzovy prud Ochranny spina¢ F1 citlivy na celkovy prad

Typ A Typ B
L ) L )
|’7\L_!VF\\ S f i \ l/ﬂ\\
300 mA 300 mA

Doporucujeme Vam pouzivanie ochranného spinaca F1 citlivého na celkovy prad. Ochranné
spinaée F1 citlivé na celkovy priad (RCCB, Typ B — st ur¢ené na jednofazovo a trojfazovo
napijané kmito¢tové menice — regulatory pohonu).

Ochranné spinace F1 citlivé na striedavy prud (typ AC, len na striedavy prad) su na prevoz
S kmitoctovym meni¢om nevhodné. Ochranné spinac¢e F1 citlivé na striedavy prad typ AC
nie je mozné d’alej pouzivat'.

Test funk¢nosti
— Upnite vhodny obrobok do upinacej hlavy. Nez stroj zapnete, tak upinaciu cel'ust’
v upinacej hlave pritiahnite Gplne k sebe.

VAROVANIE!
e Venujte pozornost’ maximalnemu upinaciemu rozpitiu upinacej hlavy.
e Pri prvom zapnuti stoja nestojte pred upinacou hlavou.



4.1

4.2

4.3

Konstrukcia a funkcia

Stroj je univerzalny ststruh. Stroj bol koncipovany $pecialne pre pozdizne a &elné sustruZenie
gulatych a pravidelnych 3, 6 alebo 12-hrannych obrobkov z kovu, plastu alebo podobnych
materialov.

Vitané pracovné vreteno umoziuje upnutie d’al§ich obrobkov s priemerom do 25 mm.

Zmena otacok sa vykonava presunutim klinového remena na remeniciach. Vo volitelnom
vybaveni ,,Vario® je mozné otac¢ky nastavovat’ plynulo v zodpovedajucich rozsahoch otacok.

Vodiaca skrutka umoziuje pozdizny posuv zavitov. Okrem toho je moZné stroj pomocou
skl'u¢ovadla, upnutého v koniku (nie je v rozsahu dodavky), pouZzivat’ tieZ na vitanie.

Konstrukéné charakteristiky

o uloZenie vretena s presnymi gul'’kovymi loziskami,

o vykonny motor, nevyZadujuci udrzbu,

o kalena $picka vretena,

o vysoka kruhovita presnost’ hlavného vretena < 0,009 mm,

o zaoblené ozubené kolesa posuvnej prevodovky, pracujicej v olejovom kupeli,

o automaticky blokujuci, uzamykatel'ny nidzovy vypinac¢, podpiat'ové vybavenie,

o prepinanie chodu motora vl'avo — vpravo,

o induktivne kalené prizmatické 16Zko z Sedej liatiny (HRC 42 — 52), presne brusené,

o prie¢ny a pozdizny suport s rybinovym vedenim a nastavovacimi listami,

o oto¢né stupnicové kruzky, presnost’ odpocitania 0,04 / 0,01 mm,

o vodiaca skrutka na rezanie zavitov alebo posuv na pozdiZne sustruZenie so sipravou
vymenitel'nych kolies,

o prestavitel'ny konik na ststruzenie konickych tvarov.

L6zka sustruhu
L6Zka sUstruhu sliZia na upinanie vretennika a hnacej jednotky k instala¢nej suportovej skrini
a vodiacej skrutke a tieZ k vedeniu pozdlZneho suportu a konika.

Nastavenie otacok ,,VARIO*

) Nastavenie ' -
Otacky sa na sustruhoch VARIO nastavuja otagok \ E

potenciometrom v rozsahu 15 — 225 %.
MoZny rozsah otacok je zavisly na polohe
klinového remea.

— ,,Tabul’ka otacok OPTI D 240 x 500 G*

na strane 33

— ,, Tabul’ka otacok OPTI D 240 x 500 G Vario*
na strane 33

Obr. 4-1: Potenciometer

— ,, Tabul'’ka otacok OPTI D 280 x 700 G* na strane 34
— ,, Tabul'’ka otacok OPTI D 280 x 700 G Vario* na strane 34



4.4

4.5

4.6

4.7

Vretennik

Vo vretenniku sa nachadza posuvna
prevodovka a redukéna prevodovka
s remenicami. Hlavné vreteno
prenasa toCivy moment

pri sustruZeni. Hlavné

vreteno sliZi na upinanie obrobkov
a ich upinacich nastrojov.

Hlavné vreteno je pohanané
elektromotorom cez klinovy remen.
Na vretenniku sa vymienaju
vymenné kolesa na vol'bu posuvu.

Posuvova prevodovka

Na posuvovej prevodovke sa riadia
posuvy pre pozdiZne sustruZenie aj
rezanie zavitov. Na poZzadované
stlpanie zavitov sa pouZivaju rézne
vymenne kolesa.

Kratiaci moment hlavného vretena
sa prendSa na posuvovd prevodovku
a d’alej na vodiacu skrutku.

Suportova skriiia

Suportova skrina obsahuje matice
vodiacej skrutky so zastvacou pakou
na spustanie samoc¢inného posuvu

a tiez tucné koleso na ru¢ny posuv.
Na suportovej skrini s vedenim I6Zka
sa nachadza pozdizny a prie¢ny
suport.

Konik
Konik slGzi na centrovanie a vftanie,

podopieranie dlhych hriadel'ov, na sustruzenie
medzi hrotmi a tiez na sustruZenie dlhych,

Stihlych kuzel'ov.

Obr. 4-4: Skrifiovy suport

Obr. 4-5: Konik



5 Obsluha

5.1 Bezpecnost’

Sustruh uvadzajte do prevadzky len za nasledujucich predpokladov:

Technicky stav sustruhu je perfektny.

Sustruh sa pouZiva v stlade s u¢elom, na ktory je uréeny.
Je dodrZany navod na obsluhu.

Vsetky bezpe¢nostné zariadenia si namontované a aktivne.

Poruchy bezpodmiene¢ne odstrante alebo nechajte odstranit’. Pri poruchach sustruh okamzite
uved’te mimo prevadzku a zaistite ho proti neimyselnému zapnutiu, resp. proti zapnutiu
nepovolanymi osobami.

Kazdu zmenu ihned’ hlaste na zodpovednom mieste.

— ,,Bezpecnost’ v priebehu prevadzky* na strane 13

5.2 Obsluzné a indikaéné prvky
521 OPTI D 240 x 500 G / VARIO
Prepina¢ smeru tocenia s Tlagidlo na NUDZOVE
polohou ,,vypnuté ZASTAVENIE Stvornasobny Upinacia hlava
drziak nozov hrotovej objimky
(pinoly)
Ochranny kryt Univerzélne Ruéné koleso so stupnjcou
vretennika M skl'ucovadlo na horny support }
Tabulka vymennych ; Y Jr =

kolies a posuvov

Konik

pinacia skrutka
konika

Stavacia skrutka
kuzel'ového
ststruzenia

Vodiace vreteno

Oto¢ny voli¢  Olejové kontrolné  Voli¢ posuvu Ru¢né koleso Ruéné koleso Paka na aktivaciu

smeru posuvu

okienko posuvného supportu priameho supportu posuvu

Obr.5-1: OPTI D 240 x 500 G



5.2.2 OPTI D 280 x 700 G / VARIO

Prepina¢ smeru tocenia s Tla¢idlo na NUDZOVE

polohou ,,vypnuté ZASTAVENIE Stvornasobny Upinacia hlava
drziak nozov hrotovej objimky
(pinoly)
Ochranny kryt 'j/ Univerzélne Ruéné koleso so stupnico
[ J I na horny support \

vretennika
\ .’ BRI
Tabulka vymennych °'“‘“"'-J"
kolies a posuvov AR

Konik

Upinacia skrutka
konika

Stavacia skrutka
kuzel'ového
slstruzenia

Vodiace vreteno

Oto¢ny voli¢  Olejové kontrolné ~ Voli¢ posuvu Ru¢né koleso Ruéné koleso Paka na aktivaciu
smeru posuvu okienko posuvného supportu priameho supportu posuvu

Obr.5-2: OPTI D 280 x 700 G

5.3 Symboly obsluhy

all- ychlost’ posuvu
%MM& P

- mm metricky zavit
- n1” palcovy zavit

otvorit’ vodiacu maticu
(posuv je vypojeny)

=
E@ zatvorit’ vodiacu maticu

(posuv je zapojeny)

[ v ]

Smer posuvu

10

L3 100%

nastavenie otacok (len typ ,,VARIO)

6% ZLans



5.4

5.5

5.6

Zapnutie stroja

INFORMACIA

V d’'alSom texte popisovany postup zapinania sa pozaduje len v tom pripade, ked’ bol stroj
odpojeny od elektrického napajania alebo ked’ bol vypnuty pouzitim tladidla na ,,NUDZOVE
ZASTAVENIE".

— Voli¢ na smer otacania prepnite do ’ -
polohy ,,0%. ‘f : o “
POZOR! ® o ! o
NezZ budete pomocou volica smeru i )
otacania menit’ smer otacania
stroja, tak musite pockat’ azZ bude
stroj v Uplnom kl’'ude. Zmena
smeru otacok by mohla mat’

za nasledok znicenie suciastok
stroja.

o -

Obr. 5-3: Voli¢ otacania je v polohe ,,0*

Haliten "7 annidn®

tlacidlo

— Stlacte tlacidlo ,,Zapnuté® =, 1% »Zapnuté®

— Potom pomocou voli¢a smeru
otacania navol'te smer otacania
stroja. Stroja sa zapne a zacne sa
otacat’ do zvoleného smeru.

Qor. 5-3. vadio “ZapnuiosV ypnuio

— vid’ tiez ,,Nastavenie otadok Obr. 5-4: tlacidlo ,,Zapnuté/Vypnuté

na strane 32

Vypnutie stroja
— Voli¢ na smer otacania prepnite
do polohy ,,0.

Drziak néastroja

Upnite sustruznicky n6Z na drziak
nastrojov.

Ststruznicky n6z musi byt pri
ststruzeni upnuty ¢o najpevnejsie

a na &o najkratsiu dizku, aby rezn4 sila
vznikajuca pri tvorbe pilin mohla byt
dobre spol’ahlivo zachytena.

Obr. 5-5: Dr2ak nastroji
Obr. 5-5: Drziak nastrojov

Vyskovo vyrovnajte sustruznicky noz.

PouZite konik so strednym hrotom, aby

zistili potrebnt vysku. V pripade potreby

vlozte pod n6z ocel'ové podlozky, aby ste zachovali potrebn( vysku.



5.6.1

5.6.2

Vyska sustruznickeho noZza

Rez sustruznickeho noza musi byt pri celnom ststruzeni nastaveny na vysku hrota, aby
vznikala licna plocha bez ¢apov. Celnym sustruzenim vytvorite rovnéi plochu, ktora bude lezat’
kolmo k osi sustruzenia obrobku. Pritom sa rozliSuje prie¢ne ¢elné ststruzenie, priecne
odpichované ststruZenie a pozdiZne ¢elné sustruZenie.

)

Sustruznicky néz Sastruznicky ndz Sustruznicky ndz
nastaveny na vysku hrotu nastaveny nad vysku hrotu nastaveny pod vysku hrotu

Obr. 5-6: Vyska sustruznickeho noza

Uhol sUstruznickeho noza

POZOR!

Sustruznicky n6Z musi byt’ upnuty tak,
aby jeho os bola kolmé na os vyrobku.
Pri Sikmom upnuti méze dojst’

ku vtiahnutiu sdstruznickeho noza etk

do obrobku.
Sustruznicky n6z Sustruznicky n6z
upnuty kolmo upnuty Sikmo v
na os sUstruZenia. smere posuvu.

Obr. 5-7: Nékres: Uhol ststruznickeho noza

Tvary sustruznickeho noza

Pozdizne a priecne Pozdizne sistruzenie  Pozdizne a prie¢ne Pozdizne sistruzenie ~ Tvarové sustruzenie
ststruZenie ststruZenie ststruzenie

. L. , v e .
Zapichovarnie Sustruzenie zavitov

Pozdizne sustruzenie  Pozdizne a priene  Odlah¢ovacie zapichy

Obr..5-8: Tvary sustruznickych nozov



5.7 Upinacia hlava

Obrobky je potrebné pred obrabanim na sustruhu
pevne a bezpecne upnut’. r
Upinacia sila by pritom mala byt’ vymerana tak, aby '
bolo bezpeéne zaru¢ené unasanie obrobku

a nenastalo Ziadne poSkodenie alebo deformécia.

— Upnite spracovavany obrobok v upinacej hlave
(v skl'u¢ovadle) pomocou bezpe¢nostného
kI"a¢a na upinaciu hlavu, ktory je sucastou
dodavky.

VAROVANIE!

Neupinajte Ziadne obrobky, ktoré sa pohybuji mimo pripustny rozsah tchytov obrobkov,
sklucovadiel, atd’. Upinacia sila sk’ucovadla je pri prekroceni rozsahu upinania prilis
mala. Upinacie ¢el’'uste sa méZu uvolnit’.

5.7.1 Uchytenie kruatiaceho vretena
Matica
Uchytenie krutiaceho vretena je v kratkom '
kuzel'ovom vyhotoveni.

POZOR!
Pri demontazi by mohol nosi¢ obrobku padnut’
na 16Zko stroja a mohlo by ddjst’ k poSkodeniu
vodiacich koPajnic. Aby ste poskodeniu predisli,
poloZte na 16Zko stroja drevenu dosku alebo iny
vhodny predmet.

Obr. 5-10: Uchytenie kratiaceho vretena

— QOdpoijte stroj od elektrického napajania

— Zablokujte otacanie vretena, napriklad tym, Ze predlzovaciu ty¢ ako paku zastrcite
do Stvorhranného uchytenia skl'ucovadla.

— Na odmontovanie nosic¢a obrobku (tu je to troj¢el'ustové skl'uc¢ovadlo) uvolnite tri matice
na prirube skl'u¢ovadla.

— Nosi¢ obrobku odsuite smerom dopredu.

— Pokial je to potrebné, tak nosi¢ obrobku uvolnite pomocou 'ahkych uderov plastikového

alebo gumového kladiva.



5.8.1

5.8.2

5.8 Nastavenie otacok

Zmena otacok sa vykonava zmenou polohy klinového remena na remeniciach.

V pripade na objednavku dodaného vyhotovenia ,,Vario“ sa pozadované otacky nastavuju
v prislusnom rozsahu s pouzitim kmito¢tového menica. Nastavenie ota¢ok sa uskutoctuje
potenciometrom na riadiacom paneli obsluhy.

VAROVANIE!
NeZ budete otvarat’ ochranny kryt vytiahnite ochranni zastréku sustruhu zo zasuvky.

Drziak napinacej kladky s kladkou Tocéné vreteno

Ozubeny remefi Remenica vretena

Predloha remenic Vymenné koleso na nozickach (,,lyie")

vymenného kolesa

Ozubeny remen Klinovy remen

Motorova remenice Elektromotor

Ochranny kryt vretennika

Na zmenu otacok alebo posuvu je

potrebné odmontovat’ ochranny kryt.

— Vytiahnite ochrannu zastrcku Upeviiovacie !
Z0 zastreky. skrutky

— Uvolnite obidve upeviovacie
skrutky.
— Vyzdvihnite ochranny kryt.

Obr. 5-12: Ochranny kryt vretennika

Zmena rozsahu otacok
— Uvolnite maticu na drziak napinacej
kladky a povol'te klinovy remen.

. . . , 5 Drziak napinacej kladky '
— Premiestnite klinovy remen do

prisludnej polohy. ‘

Napinacia kladka

Klinovy reme !

Obr. 5-13: Napinacia kladka D 240 x 500 G

o Podl'a zvolenych ota¢ok sa musi klinovy remeti zalozit' a motorov( remenicu
alebo na remenicu predlohy. K ststruhu D 280 x 700 G sa na tento ucel dodavaju klinové
remene dvoch diZok.

o Dbajte na to, aby nedoSlo k poSkodeniu alebo pretoceniu klinového remena.



— Znova napnite napinaciu kladku a dotiahnite matice.
o Remen je spravne napnuty vtedy, pokial’ je ho mozné tlakom prsta stlacit’ eSte asi o 3 mm.

POZOR!
Dbajte na to, aby napinacia kladka doliehala na klinovy remeii vidy z VONKAJSEJ

strany!
Venujte pozornost’ spravnemu napnutiu klinového remema. Prili§ silné alebo prili$ slabé

napnutie klinového remeiia moze sposobit’ Skodu.

5.8.3 Tabul’ka otacok pre typ OPTI D 240 x 500 G
125 210 450 620 1000 2000

Bc1 Bc2 Aca Be3  Acz Ac3

Obr. 5-14: Tabul’ka ota¢ok pre typ OPTI D 240 x 500 G

Priklad nastavenia pre typ D 240 x 500 G

S remenom vedenym z remenice A Remenica C .
na remenicu C v polohe 3 nastavite otacky :
2000 min-1.
Remenica B |
Remenica A |
Obr. 5-15: Remencovy pohon D 240 x 500 G
5.8.4 TabuPka otacok pre typ OPTI D 240 x 500 G Vario
15 - 225% 15 - 225% 15 - 225%
A ) 80 -1200 160 - 2200 320 - 2500
= |
C ¢ Ac1 Ac2 Ac3
v
\
123

Obr. 5-16: Tabulka otacok pre typ OPTI D 240 x 500 G VARIO



5.8.5

5.8.4

5.9

501

Tabul’ka otacok pre typ OPTI D 280 x 700 G

150 300 @ 500 600 1000 2000

Bcr1 Bcz Aci Bc3z  Acz Ac3

p B

Obr. 5-17: Tabul’ka otac¢ok pre typ OPTI D 280 x 700 G

Priklad nastavenia pre typ D 280 x 700 G

Na polohu remena z remenice A Remenica C
na remenicu C je potrebny dlhy remen.

Remenica B
Na polohu remena z remenice B
na remenicu C je potrebny kratky remer.

Remenica A
S remeniom vedenym z remenice A
na remenici C v polohe 3 nastavite otack
na 2000 min-1.

Obr. 5-18: Remenicovy pohon D 280 x 700 G

Tabul’ka otacok pre typ D 280 x 700 G Vario

A E 15 - 225% 15-225% . 15 - 225%

80-1200 160 - 2200 320 - 2500

C ¢ Ac1 Ac2 Ac3

\
123

Obr. 5-19: Tabul’ka otacok pre typ D 280 x 700 G VARIO

Nastavenie posuvu
Otocny voliaci prepinac

Pomocou oto¢nych prepinac¢ov sa navoli
smer posuvu a rychlost’ posuvu.

POZOR!

¥ ors ;o
Nez bud’ete msnlt po!ohu pre.plnacov, Ototng prepinaé na
tak musite pockat’, az sa stroj uplne volbu smeru posuvu
zastavi.

Otoc¢ny prepinac na
vol'bu rychlosti
posuvu




; Obr. 5-20: Otoény prepinac
INFORMACIA

Pri vol'be rychlosti posuvu alebo stipani zavitu venujte pozornost tabul’ke, ktoré je umiestnena
na stroji. Pokial’ poZadované stapanie zavitu nezodpoveda nasadenej stprave kolies, tak kolesa
vymeiite.

5.9.2 Vymena kolies

Vymenné kolesa na posuv su

u mIES}n?H_E . ; Noznice vymenného
na nozniciach vymenného kolesa. kolesa
. . o Upevitovaica skrutk
— QOdpoijte stroj od elektrického pevhovaica skrutka
napajania.

e
-
e
e
=
- -
=
-
=
—_
=
=

Vymenné koleso
— Uvolnite upevnovaciu skrutku
na nozniciach vymenného kolesa.

— Odklopte noznicky vymenného
kolesa smerom doprava.

Ozubené koleso

— Odmontujte skrutku z vodiaceho
vretena,
popripade matice zo svornika noznic,

Matica

Skrutka
aby bolo mozné vytiahnut’ vymenné
kolesa smerom dopredu.

— Namontujte pary ozubenych kolies
podl'a tabul’ky posuvu, popripade
podl'a tabulky na vymenné kolesa,
a vymenen¢ kolesa opét’ dotiahnite
na noznice vymennych kolies.

Obr.5-22: Celny pohl'ad na vymenné kolesé

— Noznice vymennych kolies presunite dol'ava az po opatovné zapadnutie ozubenych kolies
do seba.

— Znova nastavte vol'u zubov. Ako pomdcku na nastavenie vole pouzite list oby¢ajného
papiera, vloZzeny medzi ozubené kolesa.

— Noznice ozubenych kolies opét’ pevne pritiahnite upeviiovacou skrutkou.

— Pripevnite ochranny kryt vretennika a znova stroj pripojte na elektrické napajanie.



5.9.3 Tabul’ka vymennych kolies a posuvu

Vymenné koleso ,,Z1*
o ~
- — - Vymenné koleso ,, 72" [
*Z1, 22’25, 70 |/30: 60
' ! + : - Vymenné koleso ,,Z4*
241123, 7517201 75, /204
P, i i i Vymenné koleso ,.Z3* L -
L _L,' H o\ BE_I' H ‘i‘q— (nie je tu vidno)
c Q.07 D10 2
Vymenné koleso ,,L“ !
A 0,14 0,20

m:hm

21 /22| H /50| H [50{ H {30y H /48| H /45| H [30)
ERET RN ERCTERCIORE R0 LA
L) )80 Hp7e m|izst W[ wheo H[ey n
c [ oz 3 | 05 | 06z | 075 | 088
04 06 1 126 | 15 | 175
B 0.8 12 2 25 3 3.5

Z1 ;'E;:‘. H ‘a8 H /20| H ‘45| H ‘300 H 143) H :35“, H /50
PR | :J'w| P :F'wl :,'-.l :!"w.| I T J'
(731.74 551;§g;|:m-._gq, 50, 75551, 80 50, 80|/ 521\ 80 {' 451 L 8D
I | i I L r L i i L — T il
L, |x52' H [\60' H [\80' H [\65' H [\85' H [\7T0' H|.758' H
3 g 95 10 11 12 14
16 18 19 20 22 24 28
C 2 35 a8 40 44 48 56

Obr.5-23: Tabulka vymennych kolies a posuvu

INFORMACIA

Oznacenie ,,H* v tabul'ke plati pre puzdro (,,Hiilse*), popripade pre vol'ny priestor.
Vyznacené pocty zubov udavaji prevod parov ozubenych kolies.

Priklad:

Vyroba metrického zavitu so stdpanim 1,5 mm:

— Na vymenné koleso Z1 sa musi namontovat’ puzdro (,,H*).

— Opverte, ¢i je na pozicii Z2 namontované koleso so 45 zubami.

— Opverte, ¢i je na pozicii Z3 namontované koleso so 60 zubami.
— Opverte, ¢i je na pozicii Z4 namontované koleso so 80 zubami.



5.94

5.10

— Opverte, ¢i je na pozicii L namontované koleso so 60 zubami.

o Pokial je to potrebné, tak kolesa vymente. Aby bolo mozn¢ jednotlivé vymenné koleso zlozit’
z hriadel’a, tak je potrebné uvolnit’ zaistovaci prstenec.

— Vymenné koleso Z2 musi zapadat’ do vymenného kolesa Z4.

— Vymenné koleso Z3 musi zapadat’ do vymenného kolesa L.

— Otocny voliaci prepina¢ na rychlost’ posuvu premiestnite do polohy A.

— OtoCny voliaci prepina¢ na smer posuvu premiestnite do pozadovanej polohy.

Zasuvacia paka

o Pomocou zasuvacej paky sa zapina
a vypina automaticky posuv a posuv
na rezanie zavitov. Posuv sa prenasa
pomocou matice vodiacej skrutky
(,,Schlossmutter” = ,,zdmkova
matica“).

— Zasuvaciu paku stla¢te smerom
nadol. Vodiaca matica sa uzavrie
a bude sa aktivovat’ samocinny
pozdizny posuv.

ZasUvacia paka

Ru¢né koleso

Obr.5-24: Skrinka vodiacej skrutky

— Zvol'na pohybujte ru¢nym kolesom, aby sa ul'ah¢ilo zaradenie zastivacej paky do zaberu.

PozdiZny suport so suportom prie¢nym a hornym

Na manualne ovladanie pozdizneho
suportu shazi ruéné koleso.

Ruénym kolesom prie¢neho suportu
sa tento suport postiva smerom
dopredu a dozadu.

Horny suport (suport nastroja) nesie
Stvornasobny drZiak noza.

Na ovladanie horného suportu sluzi
rucné koleso horného suportu.

Priec¢ny support

Rucné koleso
piiecneho supportu

Stvornasobny drziak e
noza

Horny suport

Ru¢né koleso horného
suportu

Obr. 5-26: Horny support



5.10.1 Zafixovanie polohy pozdiZneho suportu

Rezna sila by mohla pri ststruzeni

roviny alebo pri zapichovani Skrutky na
a vpichovani odsunit’ pozdlzny zafixovanie
suport.

— Zaistite polohu pozdiZneho suportu

pomocou skrutiek na zafixovanie
polohy.

5.10.2 KuzZelové sistruzenie s pouzitim ,
horného suportu Horny suport

S pouZitim horného suportu je mozné
sustruzit’ kratke kuzele. Stupnica je

k dispozicii az do uhla 60°. Horny
suport

je mozné nastavit’ na znacku uhla 60°.

Matica

— Uvolnite obidve matice na pravej
a lavej strane horného suportu.

— Pootoc¢te hornym suportom.

— Horny suport opat’ pevne
pritiahnite.

Obr. 5-28: Kuzelové sistruzenie

Upinacia hlava

5.11 Hrotova objimka jazdca (pinola) Hrotové objimka
(pinola)
Hrotova objimka jazdca (pinola) sl0Zi
na upnutie nastrojov (vrtaky, hroty,
atd’)
— Upnite do hrotovej objimky jazdca Ruéné koleso
poZadovany nastroj.
o Na nasledovné nastavenie alebo na
ustavenie nastroja pouZzite
milimetrovu
stupnicu na hrotovej objimke.
— Pevne utiahnite upinaciu paku na hrotovej
objimke.
o Ru¢né koleso slizi na prestvanie hrotovej objimky do zaberu a spét’.

Stupnica (mm)

Hrotovua objimku jazdca je mozné nahradit’ skl'u¢ovadlom na upnutie nastrojov na vftanie
a zahlbovanie.



5.111

5.12

5.121

Prie¢ne presadenie jazdca
Prie¢ne presadenie jazdca sa pozaduje

na sastruzenie dlhych, Stihlych Upevitovaica
obrobkov. matica
— Uvolnite upeviiovaciu maticu ,
. Predna
jazdca. prestavovacia
— OtocCte upevinovaciu skrutku asi skrutka
0,]; Upevilovaica
otacky. skrutka

Stupnica

Obr. 5-30: Prie¢ne presadenie kofia
o Pomocou uvol'novania a pritahovania striedavo oboch nastavovacich skrutiek (vpredu
a vzadu) odsuniete jazdca zo stredovej polohy. Pozadované prie¢ne presadenie je mozné
odpocitat’ na stupnici.

— Pre zafixovanie najskor znova pritiahnite upeviiovaciu skrutku, a potom obidve nastavovacie
skrutky (vpredu a vzadu). Potom rovnako pevne pritiahnite upeviiovaciu maticu jazdca.

INFORMACIA

Priklad:
Sustruzenie hriadel’a o dizke 300 mm medzi hrotmi konicky s uhlom 1°. Prieéne presadenie
jazdca bude 300 mm * tangens 1°. Jazdca je potrebné prie¢ne presadit’ asi 0 5,236 mm.

POZOR!

Pri praci medzi hrotmi preskusajte upnutie jazdca, popripade hrotové objimky!

Zaskrutkujte zabezpecovacie skrutky na

koncoch l6Zka stroja, aby sa predislo
neziaddcemu vytiahnutiu jazdca z 16Zka
stroja.

Zaistovacie
skrutky

Obr. 5-31: L&zko ststruhu

VSeobecné pracovné pokyny

PozdiZne siistruZenie

Pri pozdiznom sustruZeni sa ststruznicky
ndZ pohybuje paralelne s osou sustruZenia.
Posuv sa vykonava bud’ ru¢ne otacanim
ruéného kolieska na pozdiznom suporte
alebo na hornom suporte, resp. zapnutim

samo¢inného posuvu. Posuv hibky zaberu >A|< o)~ -
prebieha cez prie¢ny suport. The k" e

- |

Obr. 5-32: Nékres: PozdiZne sustruzenie



5.12.2 Celné stistruZenie a zapichovanie

Pri ¢elnom ststruzeni sa ndz pohybuje
kolmo na os sUstruzenia. Posuv prebieha
rucne ruc¢nym kolieskom priecneho
suportu. Posuv hibky zaberu prebieha
cez horny alebo pozdizny suport.

Obr. 4-31: Nakres: Celné sustruzenie

5.12.3 SUstruzenie medzi hrotmi
Obrobky, pri ktorych je Unésacie srdce
vyZadovana vysoka presnost, o Obrobok
sa obrabaju medzi hrotmi Pevny strediact
J - hrot 60° Pohyblivy strediaci

Na upnutie sa v oboch ¢elne
sUstruzenych Celnych stranach

: e
— 5 _‘4: - hrot 60°

vyvrta stredovy otvor.
Unésaci ¢ap

O
br.5-34: Nakres: Sastruzenie medzi hrotmi

UnéaSacie srdce sa upne na obrobok. Unasaci ¢ap, ktory je naskrutkovany v prirube
skl'u¢ovadla, prenasa kritiaci moment na unasacie srdce.

Pevny strediaci hrot je vsadeny v strediacom otvore obrobku na strane hlavy vretena.
Pohyblivy strediaci hrot je vsadeny v strediacom otvore obrobku na strane konika.

5.12.4 Sustruzenie kratkych kuzePov s pouzitim horného suportu

Stustruzenie kratkych kuzel'ov sa vykonava

ru¢ne s pomocou horného suportu. Horny suport .
sa odkloni podl'a poZzadovaného uhla. Prisuv sa 1 ‘
vykonava pomocou prie¢neho suportu.

e
o S————
=

™ L >
N _’\ S “;Yi_
Vi -~ N
Wy >
u\: 3?3 ‘/p
— osuv
- I
‘z ey
=
N

Obr. 4-34: Nakres: SustruZenie kuzelov
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5.12.6

SuUstruzenie zavitov

SustruZenie alebo rezanie zavitov vyZaduje od obsluhy dobré znalosti sistruZenia a dostatok
skusenosti.

UPOZORNENIE!

Priklad:

o Priemer obrobku musi byt vyrovnany na priemer pozadovaného zavitu.

o Obrobok vyZaduje na zaciatku zavitu skoseny a na konci zavitu odl'ahceny zapich.

o Otacky musia byt’ o najnizsie.

o Zavitovy ndz musi presne zodpovedat’ tvaru zavitu, musi byt” absolitne pravouhly a presne
upnuty na stred sustruZenia.

o Zasuvacia paka na rezanie zavitov musi zostat’ po celt dobu rezania zavitov zatvorena.
Vynimku tvori stpanie zavitu, ktori mozno vykonavat’ so zavitovymi hodinami.

o Zavit sa vytvori v niekol’kych cykloch rezania, takze sustruznicky n6z musi byt na konci
jedného cyklu rezania Gplne (s prieénym suportom) vytoceny zo zavitu.

o Navrat sa vykonava stla¢enim riadiacej paky so
zatvorenou dvojdielnou maticou a zavitovy néZ sa
nesmie nachadzat’ v z&bere. -

o Vypnite sustruh a opét prisuiite Zévi’tovy _j/ -
ndz priecnym suportom v malych hlbkach ‘
zéberu.

o

Odlah¢ovaci zapich
Zavitu

Obr. 5-36: Nakres: Sustruzenie zavitov
o Umiestnite horny suport pred kazdym cyklom o cca 0,2 az 0,3 mm vZdy striedavo vl'avo

a vpravo, aby ste vysli zo zavitu. Zavitovy ndz tak pri kazdom cykle reze len na jednom boku
zavitu. Najskor kratko pred dosiahnutim plnej hlbky zavitu uz zo zavitu nevychadzate.

Montéz unaSanej lunety

Sustruh typu D 240 x 500 G je pripraveny

na nadstavbu unasanej lunety. “
Zaistovacie skrutky .

— Odmontujte obidve zaist'ovacie =]
skrutky na pozdlznom suporte.

— Do pripravenych zavitovych
otvorov upevnite unasanu lunetu.

Obr. 5-37: Pozdizny suport pri type D 240x 500 G



5.12.7

Chladiaca kvapalina
Na ostri nastroja dochadza k vysokym teplotam v désledku vznikajuceho trecieho tepla.

Pri sustruzeni by mal byt’ nastroj ochladzovany. Chladenim pomocou vhodnej chladiace;j
kvapaliny/maziva dosiahnete lepSieho pracovného vysledku a d’alsej doby Zivotnosti.

sustruznickeho noza.
INFORMACIA

Ako chladiacu kvapalinu pouZzite ekologickl emulziu rozpustn( vo vode zakdpenu v odbornom
obchode.

Dbajte na to, ze chladiacu kvapalinu je potrebné opit’ zachytavat’. DodrZiavajte ekologickd
likvidaciu pouZzitych chladiacich kvapalin a maziv. DodrZiavajte pokyny vyrobcu na likvidaciu.



6.1

6.2

Rezné rychlosti
VorIba reznej rychlosti

Velky pocet ovplyviiujucich faktorov znemoznuje stanovenie vseobecne platnych udajov
0 ,,Spravnej* reznej rychlosti.

Tabul’ky orientaénych hodndt o nastavovanych reznych rychlostiach sa musia vyhodnotit’

s vel'kou obozretnost'ou, pretoze platia len pre celkom konkrétne pripady. Odporti¢ame
orienta¢né hodnoty bez chladenia (nie medzné hodnoty) stanovené v publikaciach AWF. Okrem
toho by sa mali vyhodnotit’ orienta¢né hodnoty vyrobcov rezného materialu, napriklad na rezné
materialy z tvrdého kovu Udaje firmy Friedrich Krupp Widia — Fabrik, Essen.

Vo 60 je rezna rychlost’ pri 60 min trvanlivosti, v, 240 adekvatne pre 240 min trvanlivosti.
Na jednoduché, 'ahko vymenitel'né noze sa zvoli v, 60 ; v, 240 na jednoduché stpravy
nastrojov, ktorych vymena vyZaduje dIhSiu dobu z dévodu vzajomnej zavislosti a presnosti
rezov (napr. mnohonoZove sastruhy, sustruznicke automaty). Rovnakeé predpoklady platia

S ohl'adom na udrzbu nastrojov. Na postupové linky s podl'a okolnosti vyhodné este vyssie
trvanlivosti.

Vseobecne plati: VysSia rezna rychlost’ umoznuje ¢asovo vyhodné obrabanie, niz§ia rezna
rychlost’ potom ekonomicky vyrobné obrabanie.

Vplyvy na rezni rychlost’
Vo= rezna rychlost’ v (m/min)
T = trvanlivost’ v (mm)

Trvanlivost’ T je ¢asovy usek v mindtach, v ktorom britva vykonava rezanie, az po dobu, kedy
je potrebné opétovné pribrusenie. M& maximalny ekonomicky vyznam. T je u rovnakého
materialu o tol’ko nizsia, o kol'ko vys$ia je zvolena v,, napr. len niekol’ko minut pri v, = 2000
m/min. R6zne materidly vyZaduju pri rovnakom T rézne v,. VSetky pozorovania tohto druhu
predpokladaju, Ze budl ostatné rezné podmienky zachované konStantné (podmienky materialu,
nastroje a nastavenie). Pokial’ sa zmeni len jedna z podmienok, musi sa zmenit’ tieZ v,, aby sa
dosiahlo rovnaké T. Preto maji zmysel len také tabul’ky reznych rychlosti, z ktorych su zjavné
pokial’ mozno vsetky rezné podmienky.
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Udrzba
V tejto kapitole najdete ddlezZité informéacie, tykajlce sa
o in$pekcie
o udrzby
O oprav

sustruhu.

Nasledujdci diagram Vam ukazuje, akych prac sa tieto pojmy tykaju.

UDRZBA

In3pekcia Udrzba Oprava
Upratovanie

Meranie Cistenie Uprava

Konzervécia

Kontrola Mazanie Vymena
Doplnenie
Vymena Nastavenie
Regulécia

Obr. 7-1: Udrzba a opravy — definicia podl'a DIN 31051

POZOR!
Pravidelna, spravne vykonana udrzba je podstatnym predpokladom

prevadzkovej bezpecnosti,
bezporuchovej prevadzky,
dlhej Zivotnosti sustruhu a
kvality Vami vyrabanych vyrobkov.

Tiez zariadenia a pristroje inych vyrobcov musia byt’ v perfektnom stave.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Dbajte na to, aby pri préci na vretenniku a suportovej skrini

o boli pouzivané zachytné nadoby, ich objem je postacujuci pre zachytavané mnoZstvo
tekutiny,

o kvapaliny a leje nevytekali na podlahu.

Vytecené kvapaliny a oleje ihned’ posypte vhodnym absorpcnym prostriedkom na oleje
a likvidujte ich podl'a platnych ekologickych predpisov.
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7.1.2

>

Zachytenie uniku

Kvapaliny, ktoré sa pri uvadzani do prevadzky alebo v désledku Gniku dostani mimo systém,
nevracajte spat’ do zasobnika, ale zhromazd'ujte ich za uc¢elom likvidacie v zachytnej nadobe.

Likvidacia
VAROVANIE
Néasledkom neodborne vykonanej Udrzby a oprav mézu byt’:

e t’azké poranenia 0s6b pracujucich na sustruhu,
e poskodenie ststruhu.

Udrzbu a opravy sastruhu smie vykonavat’ len kvalifikovany personal
Priprava
VAROVANIE!

Na sustruhu pracujte len vtedy, ak je hlavny vypina¢ vypnuty a zaisteny visiacou zamkou
proti opatovnému zapnutiu.

— ,,Vypnutie a zaistenie sustruhu® na strane 14
Umiestnite na stroj vystrazny Stitok.
Opéatovné uvedenie do prevadzky

Pred opatovnym uvedenim do prevadzky vykonajte kontrolu bezpeénosti.
— ,,Kontrola bezpec¢nosti* na strane 12

VAROVANIE!

Pred spustenim sustruhu sa bezpodmiene¢ne presvedéte o tom, Ze tym nevznikne Ziadne
nebezpecenstvo osobam a Ze neddjde k poSkodeniu sustruhu.



InSpekcia a udrzba

Druh a stupen opotrebenia zavisi vo vysokej miere na individualnom pouZziti a prevadzkovych
podmienkach. VSetky uvedené intervaly preto platia len na dané schvalené podmienky.

Interval / Kedy | Kde? Co? | Ako?
5
§ — , . Kontrola bezpe¢nosti* na strane 12
7]

Zaciatok prace, po
kazdej udrzbe
alebo oprave

— Lahko namazte vymenné kolesa lithiovym tukom.

Mazanie

Sustruh

ZvacSenou volou na hornom suporte je mozné zmensit’
novym nastavenim klinové listy.

— Uvolnite protimatky (prituzné matice).
— Nastavovacie skrutky malicko prestavajte v smere

pohybu hodinovych ruciciek a potom ich znova
zaistite kontramatkou.

O INFORMACIA

Nové Otocenie nastavovacej skrutky o 90 zodpoveda 0,2
nastavenie mm. Nové nastavovanie nastavovacich skrutiek
uskutoénujte po malych krokoch.

Podl’a potreby

Horny suport

-

Zavitovy kolik s proti
matkou

Klinova l§ta -

Obr. 7-2: Klinova lista na hornom suporte




Interval / Kedy Kde? Co? Ako?
— Preskusajte stav oleja v kontrolnom prehl’'adnom
okienku prevodovky. Hladina oleja musi byt’
najmenej v polovici vysky okienka.
— Pokial je to potrebné, tak napln prevodovky doplnte
az na uroven kontrolnej znac¢ky olejom Mabilgear
627 alebo inym zrovnate'nym olejom.
Zaciatok prace o w
NN Vizualna
Olejove okénk
po kazdej udrzbe kontrola jove okénko
alebo oprave
Obr. 7-3: Olejové kontrolné okienko na prevodovke pre posuv
— Pri vymene oleja pouZite vhodnu zbernt nadobu s
dostatocnou kapacitou.
— Vyskrutkujte skrutku z vypustného otvoru.
>
2 — Vyskrutkujte skrutku z nalievacieho otvoru.
o
05)_ — Ked’ uz nebude vytekat’ ziadny olej, vypustny otvor
P zatvorte.
S
= — S pouzitim vhodného lievika nalejte olej Mobilgear
627 alebo iny zrovnatel'ny olej aZ na Groven stredu
Kontrolnej znacky v priehl’adnom okienku.
Po prvy kréat po
200 Vymena
prevadzkovych gle'a
hodinach )

potom ro¢ne

Vypust

Nalévaci otvor

Obr. 7-4: Otvory ne prevodovke




Interval / Kedy

Kde?

)
(-]
-~

Ako?

Mesacne

Sustruh OPTI D240x500G / OPTI 280x700G

Mazanie

— NamaZte vSetky mazacie hlavice a olejni¢ky
strojnym olejom, resp. ho doplite.
Mazaci hlavice vodiciho Sroubu

Mazaci hlavice koniku

Mazaci hlavice ruéniho kola
pedeineho supoilu

Mazaci hlavice pedéiného a ¢
pfitného suporty

Mazraci hlavies pfesuunédhn |
kola predichové hiidele

Obr. 7-5: Mazacie hlavice




Interval / Kedy

Kde?

)
=]
-~

Ako?

podla potreby

Vodiace drahy

Prestavenie

ZvicSena vola vo vodiacich drahach sa zmensi
prestavenim klinovych list.

— Uvolnite kontramatky (prituzné matice)
— Nastavovacie skrutky nejako prestavajte v smere
pohybu hodinovych ruc¢i¢iek a potom ich znova

zaistite kontramatkou.

Stavici froub

Klinova lista

Stavéci Sroub pfiéného suportu

Staveci frous suponové skiing

Klinouva lidta

Matky a stavéci Sroudy ) .

Obr. 7-8: Vodiace listy na pozdiznom suporte




7.3

Opravy
Na vSetky opravy si vyZiadajte technika zékaznickeho servisu firmy alebo ndm sustruh zaslite.

Pokial’ opravu vykonava Vas kvalifikovany personal, musi dodrzat’ udaje tohto navodu
na obsluhu.

Firma MANUTAN nerudi ani neprebera zaruku za $kody a prevadzkoveé poruchy, ktoré vznikli
v dbsledku zanedbania tohto ndvodu na obsluhu.

Na opravy pouZzite
e len perfektné a vhodné néaradie,

e len originalne nadhradné diely alebo sériovo vyrabané suciastky vyslovne schvalené
firmou MANUTAN



7.3

935
.

Vykres nahradnych dielov pre pozdiZny support
—
2—.

i 84 85 v 87

Obr. 7-9: Vykres nahradnych dielov pre pozdizny suport



7.4.1 Zoznam nahradnych dielov 7.4.1 Zoznam nahradnych dielov
pre pozdlZny suport pre pozdlZny suport
2 2 Cislo obchodnej 2 2 Cislo obchodnej
(% (%
Pol. Oznaéenie g = 1slo obctodne) Pol. Oznaéenie g = 1slo obctodne)
< el polozky < el polozky
S > S >
o D 240 034 2402 28 Skrutka so zapustnou 1
1 le'p|na<:|a ,pack'a 1 M8 hlavou
drziakov néstrojov D 280 034 2802 29 Puzdro loZiska 1
— D 240 034 2409
2 ;JE’!”“'E skrutky 8 30 Doska 1
rziaka néstrojov D 280 034 2809
3 Drziak nastrojov Prstenec stupnice D 240 034 2410
St | rueného kolesa D280 | 0342810
4 Kolik 4x8 orného suportu
D 240 034 2411
. 32 Ru¢né koleso
5 Kolik D280 | 0342811
Kontramatka .
6 Klinovej listy 3 M6 33 Matica
7 Upinacie matice D 240 034 2403 34 Nastavovacia skrutka
drziakov néstrojov D 280 034 2803
35 Kolik
. . D 240 034 2404
8 Opernéa podlozka 1
upfnacej matice D280 | 0342804 36 Skrutka Imbus M4x12
9 Horny suport 1 37 Matica
10 Skrutka Imbus, 3 38 Gule
Nastavovacia skrutka y
Zavitovy svornik 39 Kolik
11 o P 1
drziaka néstrojov 20 Skrutka Imb MBx25
rutka Imbus X
1 Klinova lista horného | D240 | 0342405
suportu D280 | 0342805 41 Priecny suport
Rybinové vedenie i o D 240 034 2405
13 horného suportu 1 2 Klinova lista
ie¢neh It
D 240 034 2406 priecneho suportu D 280 034 2813
14 Matice 1 43 R R R R R
D 280 034 2806 P Mati D 240 034 2414
atica
15 Vreteno horného 1 D 240 034 2408 D 280 034 2814
suportu D 280 034 2808 5 Zavrtna skrutka 1
(skrutka s hlavou)
16 Licované pero 1 46 Skrabak
17 Skrutka Imbus 2 47 Skrutka Imbus
18 Oznacenie stupnice 1 48 Skrutka Imbus
vretena
Kl'uka ruéného D 240 034 2412 49 Tlakova mastenica
19 kolesa horného 1
suportu D280 | 0342812 5 Vieteno priecneho | D240 | 0342415
20 Matica 2 suportu D280 | 0342815
21 Upinaci prstenec 1 51 Nit 2
horného suportu Oznatonic pricd
znacenie prieéneho
52 1
suportu
2 Drézkovana skrutka 2 B )
upinacieho prstenca 53 Licované pero
Prstenec stupnice 54 Pruzina
23 horného suportu, 1
kuzel'ové ststruzenie 55 Matica
24 Skrutka 1
D 240 034 2416
25 Licovany kolik 1 56 Doska
D 280 034 2816
26 Matica 1 D 240 034 2407 57 Skrutka so
D 280 034 2807 Sest’hrannou hlavou
27 Skrutka 1




Zoznam nahradnych dielov
pre pozdlZny suport

S EN
Z $ | Cislo obchodnej
. @2 islo obchodnej
N 4
Pol. Oznacenie S = polozky
S >
o Prstenec D 240 034 2417
k tel’
ukazovateta D280 | 0342817
5 Ruéné koleso 8 D 240 034 2418
prieéneho suportu D 280 034 2818
D 240 034 2419
60 Drzadlo 1
D 280 034 2819
Upeviiovacia skrutka
61 g 1
ru¢ného kolesa
62 Skrabak 1
63 Doska
64 Podlozka
65 Skrutka
66 Skrutka
67 Matica
68 Skrutka Imbus
69 Doska 1
D 240 034 2420
70 Ozubené koleso
D 280 034 2820
D 240 034 2421
71 Ozubené koleso
D 280 034 2821
7 Matice vodiacej D 240 034 2422
skrutky D280 | 0342822
73 Doska
74
75 Pridrzny prstenec 1
76 Pridrzny prstenec 1
Nastavovaci kolik
77 (nastavovacie 1
puzdro)
78 Oporna podlozka 1
79 Skrutka imbus 1
Kluka ruéného D 240 034 2423
80 kolesa pozdizneho 1
suportu D 280 034 2840
81 Zasuvacia packa 1 D240 034 2424
posuvu D280 | 0342823
82 Pruzina 1
Nastavovacia
8 skrutka !
84
85 Skrutka 1
86 Pozdizny suport 1




7.4 Vykres nahradnych dielov na I6Zko stroja

Obr. 7-10:  Vykres ndhradnych dielov na 16Zko stroja



75.1 Zoznam nahradnych dielov
na l16Zko sdstruhu
S EN
2 g Cislo obchodnej
(%
Pol. Oznaéenie g = Islo obehodney
c < polozky
S >
D 240 034 2429
31 Ozubena ty¢ 1
D 280 034 2828
32 Skrutka Imbus 6
33 Vodiace vreteno 1
34 Maznica 1
35 Skrutka Imbus 1
36 Dréazkova matica 1
D 240 034 2430
37 Loziskovy blok 1
D280 034 2829
D 240 034 2439
38 Ostrekova zastena 1
D 280 034 2839
D 240 034 2440
39 Vatia na piliny 1
D 280 034 2838
< 5 D 240 344 0507
53
40 Podstavec stroja 1 g5
D
K D280 | 3441407
o

7.5.1 Zoznam nahradnych dielov
na l16Zko sdstruhu
o
Z 2 Cislo obchodnej
(%
Pol. Oznaéenie g = Islo obehodney
c < polozky
S >
1 Upinacia packa D 240 034 2425
drziakov néstrojov
D 280 034 2824
2
3 Maznice
4 Oznacenie jazdca 1
5 Nit 2
Hrotova objimka
6 . N 1
jazdca (pinola)
7 Vreteno jazdca 1
8 Puzdro 1
9 Licované pero 1
10 Pruzina 1
11 Ru¢né koleso 1
12 Matica 1
13 Nastavovacia skrutka 1
14 Stupnicovy prstenec 1 D240 034 2426
jazdca D280 | 0342825
D 240 034 2428
1 Rukovi ! D280 | 0342827
16 Matica 1
17 Podlozka 1
18 Jazdec 1
19 Zékle'ldné doska 1
jazdca
20 Nastavovacia skrutka 2
(zavrtna skrutka)
21 Svornikova doska 1
2 . Skrutka so 1
Sest’hrannou hlavou
23 Matica 4
Nastavovacia
2 skrutka 4
25 Podlozka 4
D 240 034 2401
400V
26 Elektromotor 1 D 280 034 2801
230V D 240
D 280
27 Matica 2
28 Podlozka 2
29 Nastavovacia skrutka 2
30 L6zko stroja 1




7.6 Vykres nahradnych dielov na prevody posuvu

Obr. 7-11:  Vykres ndhradnych dielov na prevody posuvu



7.6.1 Vykres ndhradnych dielov 7.6.1 Vykres ndhradnych dielov
na prevody posuvu na prevody posuvu
z % Cislo obchodnej z % Cisl h j
(% (%
Pol. Oznaéenie g = Cislo obchodnej Pol. Oznaéenie g = Cislo obchodnej
< el polozky < el polozky
S > S >
1 Poistna podlozka 1 012 37 Kolik 2 05 X 20
2 Ozubené koleso 8 38 O - krazok 2 180071
3 Poistna podlozka 1 012 39 Hriadel 1
4 Hriadel’ ,,C* 1 40 Doska 2
. 180012 D 240 034 2431
5 O - krazok 1 50 41 Prevodova vidlica 2
D 280 034 2830
6 Ozubené koleso 1 2 Oznacenie otoéného 2
voliaceho prepinaca
7 Licované pero 1 4x30
8 Licované pero 1 4x 60
9 Hriadel’ ,,A* 1
Kombinécia
10 ozubenych kolies !
11 Skrina prevodovky 1
12 Zévitavy kolik 1| zcas
zavitového otvoru
Nalievaci otvor —
13 Zavitovy kolik 1| ZG38
14 Skrutka 1 M 6x10
15 Vribel’ 1 M 6x10
16 Priruba 1
17 Lozisko 1 180202
18 Ozubené koleso 1
19 Hriadel’ 1 1215
20 Hriadel'ovy kriizok 1
21 Ozubené koleso 1
22 Poistny krazok 1 015
23 Licované pero 1 4x14
o Hriadel’ ozubeného 1
kolesa
25 Licované pero 1 4x10
26 Poistna podlozka 1 015
27 Ozubené koleso 1
28 Lozisko 1 180202
29 Pr'irubovy kryt 1
vodiaceho vretena
30 Skrutka Imbus 3 M 6x12
31 Celn4 doska 1
32 Ocel'ova gul'ka 2 05
33 Zavrtna skrutka 2 M 6x10
34 Zavrtna skrutka 2 M 6x10
35 Otocny 'VOI jaci 2
prepinac
. 0,8 x
36 Pruzina 2 45 x 11




7.7 Vykres ndhradnych dielov pre vretennik

Obr. 7-12:  Vykres ndhradnych dielov pre vretennik



7.7.1 Vykres ndhradnych dielov 7.7.1 Vyznam nahradnych dielov
pre vretennik pre vretennik
o > <} v
2 qg Cislo 2 qg Cislo
Pol. Oznadenie g = obchodnej Pol. Oznadenie g = obchodnej
s S polozky s S polozky
0 Tabul’ka posuvu a 1
otacok Gates E
0-1 | Upeviovacie skrutky | 4 M4x10 280XLx15 | o
25 Ozubeny remen 1
1 Typovy Stitok 1 Gates o
— 240XLx | &
11 Typovy'st‘|‘t0k 1 19,1 [a]
LVario
2 Upevitovacie skrutky | 4 M4x10 26 Lozisko 1 180101
3 Zavitova tycka, 0 135,32 (+ e
ochranny kryt Kombinacia 012/-0) |« 034 2434
B remenice pre 84zubov | O
4 Matica M10 27 ozubeny remen 1
a remenice pre 0 135,68 (+ 9
5 Matica klinovy remefi 0,12/ -0) N 034 2833
45zubov | O
6 Hlavné vreteno
28 Skrutka
7 Licované pero 8x45
8 Prstenec 29 Podlozka 1
o 0286(+ |g
2 J 007/-0) | 034 2435
e Kombinécia 18zubov | O
9 LoZisko 30 remenice — pohonny 1
S hriadel’ motora 038,65 (+ S
2 32009 34 0,07/-0) N 034 2834
= 13zubov | O
10 Vretennik 1 31
11 Matica 2 M10 32
12 Podlozka 2 10 3 Podlozka
13 Skrutka 1 MB8x25 34 Skrutka Imbus 1
- 35
14 LoZisko 1 2007109E
36 Excentricka podlozka
15 Prstenec 1 napinacieho valca
o
16 Puzdro 1 S| 0342436
[a)
17 Ozubené koleso 1 37 Hriadel’ napinacieho 1
valca
Klinovy remen, ]
18 kritky 1 710 8| 034283
19 Klinovy remen, dlhy 1 838
38 LoZisko 2
S
N 034 2432 o
- ) e S| 0342437
Kombinécia remenic, a
20 ) 1
hlavné vreteno o
o 39 Napinaci valec 1
& 034 2931 o
o & 034 2836
[a)
Skrutka Imbus
2 (poistné skrutky) 2 M5x12
40 Poistny prstenec 1
22 Pruzna podlozka 2
Hriadel'ova matica S
3 (drézkovana matica) 1 8 034 2438
o 41 Ochranny kryt 1
N 034 2433 o
Pohonny hriadel’ ° « 034 2837
24 1 [a)
motora
2
N 034 2833
[a)




Schéma zapojenia D240 x 500 G / D280 x 700 G (230 V)
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Schéma zapojenia D240 x 500 G / D280 x 700 G (400 V)
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Schéma zapojenia D240 x 500 G Vario/ D280 x 700 G Vario
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8 Poruchy

8.1 Poruchy na sustruhu

Porucha

Pri¢ina/mozné dosledky

Odstranenie

Stroj nejde zapnut’

e Postup zapinania neprebehol v

stanovenom poradi.

Ochranny spinac

e — vid tiez ,,Zapnutie stroja‘“

na strane 29

— vid tiez ,,Elektricka poistka“
na strane 23

Povrch obrobku je prilis
hruby

Sustruznicky néz nie je
naostreny

Sustruznicky néz pruzi
Prilis vel’ky posuv

Polomer $picky sustruznickeho
noZza je prilis maly

Prebruste sustruznicky noz

Upnite sustruznicky noz
na kratsiu vzdialenost’

Posuv zmensSite

Zvacsite polomer Spicky
sustruznickeho noza

Obrobok je kénicky

Hroty nie su v osi (jazdec je
presadeny)

Horny suport nie je presne
usadeny (pri sustruzeni s
hornym suportom)

Vyrovnajte jazdca do osi

Presne vyrovnajte horny suport

Ststruh huci

Posuv je prilis velky

V hlavnych loziskach je vola

Zvol'te mensi posuv

Nechajte hlavné lozZiska znova
zriedit’

Strediaci hrot je pri
prevadzke horuci

Obrobok sa vyhol

Uvolnite hrot jazdca

Sustruznicky n6z ma
kratku prevadzkovud
zivotnost’

Prilis vysoka rezna rychlost’
Prilis velky prisuv

Prili§ malé chladenie

Zvol'te nizsiu rezn\ rychlost’

Zvol'te mensi prisuv / krok
suportu (nepresahujuci 0,5 mm)

Zvyste troven chladenia

Prili§ vel’ké trenie na
vol'nej ploche

Vol'ny uhol je prili§ maly
(néstroj sa tlaci)

Hrot ststruznickeho noza nie je
nastaveny do vysky hrotov

Zvol'te va¢siu hodnotu vol'ného
uhla.

Opravte nastavenie vysky
sUstruznickeho noza

Rez vybieha

Uhol klinu je prili§ maly (vznik
teplotného ubijania)

Vybrasené drazky v désledku
zlého chladenia

Prili$ vel’ka vora v loZisku
vretena (objavuje sa kmitanie)

Nastavte vacsi klin

Zaistite rovnomerné chladenie

Nechajte znova nastavit’ volu
v loZisku vretena

VysUstruzeny zavit je zly

Zavitorezny noZ je zle upnuty
alebo zle nabruseny

Chybné stipanie

Zly priemer

Sustruznicky néZ nastavte na
stred — nabruste spravny uhol

Nastavte spravne stupanie

Obrobok najskor ststruzZte
na presny priemer




9.1

9.2

Priloha

Autorské pravo

© 2002

Tento dokument je pravne chraneny. Prava, zvIast' tie, ktoré sa tykaji prekladu, dodato¢ne;j
tlace, pretlace obrazkov, uverejiovaniu v médiach, elektronického kopirovania alebo
zélohovania v systémoch, na spracovanie dat zostavaju zachované, aj ked’ sa pouzivaja len
v obmedzenej miere.

Technickeé zmeny vyhradené.

Terminolégia / Slovnicek

Pojem Vysvetlenie

Vretennik plast’ pre posuvovu skrifiu a 0zubené remenice.

Matice vodiacej skrutky delena matica, ktora zapada do vretena vodiacej skrutky.

Skl'u¢ovadlo upinaci nastroj na upnutie obrobku

Skl'u¢ovadlo na vrtak Uchyt pre vrtak.

Pozdizny suport suport na vodiacej drahe 16Zka stroja v pozdiznom smere osi
nastroja.

Prie¢ny suport suport na pozdiZznom suporte na pohyb naprie¢ k osi nastroja.

Horny suport oto¢ny suport na priecnom suporte.

Kuzelovy tin kuzel’ vrtaka, skl'u¢ovadla vrtaka, strediaceho hrotu.

Nastroj ststruznicky noz, vrtak, atd’

Obrobok obrabana sucast’, opracovavana sucast’

Luneta pohybliva alebo pevna podpera pri sustruzeni dlhych
obrobkov

UnéaSacie srdce zariadenie, upinacia pomécka na unaSanie sustruzenych

sucasti medzi hrotmi





