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Névod na obsluhu a idrzbu zvaracieho stola s recirkulaciou splodin EKOZVAR 2
UVOD

Zvaraci stol EKOZVAR so zabudovanou filtracnou jednotkou zaistuje dokonali ochranu zvaraca
proti vdychovaniu dymovych splodin, zaistuje volni manipulaciu so zvaracim zariadenim
vo vertikalnom aj horizontdlnom smere. Prefiltrovany vzduch sa vracia spiat’ do miestnosti, ¢im sa
dosiahne Uspora energie na vykurovanie.

Zabudovana filtratna jednotka s kombinovanou filtraciou zachytdva pevné, aerosdlové a plynné
Castice pomocou elektrostatického pola na ionizovanej filtratnej latke z netkanej textilie a v
chemickom filtri. Pri tomto spdsobe filtracie dochddza k chemickej reakcii latok ako je CO,, NOx,
SOy a podobne s ozonom. Po takejto reakcii sa tieto latky viazu v chemickom filtri z aktivneho
uhlia, ktory je zaradeny ako posledny vo filtra¢nej jednotke.

Zvaraci priestor stola je chraneny vzduchovou clonou proti rozptylu dymovych splodin do okolia.
Tato clonu tvori prad prefiltrovaného vzduchu, ktory prudi cez otvory v rdme stola. Tymto sa
dosiahne oddelend dychacia zona zvaraca od miesta zvarania a usmernenie dymovych splodin do
odsavacieho sopucha.

Nastavenie odsavacieho sopucha nad zvarenec je I'ahké pomocou pantografickych ramien, ktoré su
samosvorn¢. Optimalna vzdialenost’ sopucha od miesta zvarania je cca 500 mm.

EKOZVAR 2

ZVARACI STOL SO ZABUDOVANOU RECIRKULACNOU FILTRACNOU JEDNOTKOU
DYMOVYCH SPLODIN

LN PEOMAH £5%0

LAY | )%
|

1. ZAKLADNY RAM STOLA
2. ZASOBNIK ELEKTRO

3. OVLADACI PANEL

4. UZEMNOVACIA SVORKA

5. FILTRACNA SKRINA S VENTILATOROM
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HADICA PRIVODU VZDUCHU DO DYMOVEJ CLONY

ZASOBNIK ODPADU

VESIAK NA ODKLADANIE ZVARACIEHO HORAKA ALEBO KLIESTI
9. IZOLACNE PODLOZKY

10. ZVARACI ROST

11. PANTOGRAFICKY DRZIAK ODSAVACIEHO SOPUCHA

12. OCHRANNA TEXTILNA STENA

13. ODSAVACI SOPUCH

14. ODSAVACIA HADICA

o =N

Zvéraci stol EKOZVAR 2 pozostava z troch zékladnych casti:
1. Zakladny ram stola

2. Filtracna jednotka

3. Odsavaci soptch s pantografickymi ramenami

ad. 1

Zakladny ram je vyrobeny z tenkostennych ocelovych profilov a ocelového plechu. Zvéraciu
plochu tvori liatinovy rost. Vedla zvéracieho rostu st zpravej aj lavej strany umiestnené
ohnovzdorné izola¢né podlozky. Pod roStom je vysuvatel'ny zasobnik odpadu. Na l'avej strane ramu
stola sa nachddza uzemmovacia svorka stola, na pravej strane stola je odizolovany veSiak na
zvaracie klieste alebo horak. V zadnej Casti rdmu stola je pripojné priruba priemeru 105 mm, ktorou
sa privadza vzduch do ramu stola, ktory pradi otvormi nachadzajicimi sa po obvode ramu.
Privadzany vzduch vytvara oddelovaciu vzduchovu clonu. Ram stola je povrchovo upraveny
komaxitom.

ad. 2

Filtra¢na jednotka sa sklad4 zo skrine, ktora je vyrobend z ocelového plechu ohybanim a zvaranim,
povrchovo je upravena komaxitom. Na spodnej casti skrine st Styri kolieska na vysuvanie
a Cistenie. V skrini je ventilator, suprava filtrov v poradi: predfilter, elektrostaticky nabijaci,
elektrostaticky zberny I a II stupeii a chemicky.

Na dvierkach filtracnej skrine je elektrorozvadzac, v ktorom st ovladacie, signalizacné a istiace
prvky vratane napdjacieho zdroja VN pre elektrofiltre. V zadnej casti filtracnej jednotky sa
nachéadzaju priruby na pripojenie sacej a vyfukovej hadice.

ad. 3

Odsévaci sopuch a pantografickymi ramenami sa pripaja na ram stola skrutkovanim. Je vyrobeny
z ocelového plechu a tenkostennych §tvorcovych profilov. Povrchova uprava komaxitom.
Konstrukcia tejto odsavacej Casti je rieSend tak, aby bola dosiahnutd optiméalna poloha odsavace;j
Gasti nad zvarencom. Tuhost’ pohyblivych kibov sa reguluje skrutkami a maticami s hmatnikmi.

Na prednej strane odsavacieho sopucha je rukovit, ktorou sa sopuch prestavuje do optimalnej
polohy.

MONTAZ

Zvaraci stol EKOZVAR 2 sa dodava kompletny, resp. vo dvoch ¢astiach, zvaraci stdl a odsavaci
sopuch ako jedna Cast’ a filtracnd jednotka ako druhd Cast’. Zmontovanie stola sa urobi tak, ze
filtra¢na jednotku vsunieme do rdmu stola tak, aby vodiace kolieska filtra¢nej jednotky zapadli do
vodiacich list ramu stola. Potom zapojime hadice na odsavaci sopuch a filtra¢n jednotku na
prirubu a zaistime sponami.
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Pri pripajani do siete je nutné vykonat’ vychodziu reviziu v zmysle STN 332 000-6-61.
OBSLUHA A BEZPECNOST PRI PRACI

Obsluhujuci  pracovnik musi byt star§i ako 18 rokov a musi byt oboznameny s technickymi
podmienkami a ndvodom na obsluhu tohto zariadenia, v zmysle vyhlasky ¢. 74/1996.

Pracovnik vykonavajici opravu a Gidrzbu ,,pracovnik oboznameny* v zmysle § 14 odst. 5 vyhl. UPB
SR ¢.74/1966 Zb. zak..

UZzivatel’ vyrobku je povinny pravidelne raz rocne vykonavat’ revizie el. zariadenia podla STN 33
16 00.
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Zapneme hlavny vypina¢ do polohy I, rozsvieti sa kontrolka zapnutého stavu Z1 - ZELENA. Potom
stla¢ime tlagidlo T1 — START zelenej farby, spusti sa ventilator vratane elektrostatickej filtracie

a rozsvietia sa kontrolky Z2 a Z3. Rozsvietené kontrolky Z1, Z2, Z3 signalizuji pracovny stav
filtraéného zariadenia.

V pripade zvysenej vlhkosti ovzdusia méze dojst’ k preskoCeniam napitia elektrostatickych filtrov.
V takom pripade dochadza k automatickému vysuSeniu elektrofiltrov ato tak, Ze ventilator
prefukuje filtre s vypnutou elektrostatikou 3-5 minat. Po tejto dobe sa zariadenie automaticky
vypne. Zapnutim zeleného tlacidla sa proces zopakuje az do vysusSenia elektrickych filtrov.
Zariadenie je vybavené indikaciou znecistenia filtracnych vloziek. Znecistenie filtracnych vloziek
signalizuje kontrolka Z2, pri Ciasto¢nom znecisteni za¢ne kontrolka svietit’ preruSovanou svetelnou
signalizaciou, pri iplnom znecisteni filtracnych vloziek automaticky vypne filtracné zariadenie.

POZOR!

Zariadenie je vybavené automatickym blokovacim systémom poruchy. V pripade, ze nastane
porucha na elektrofiltroch alebo pri neodbornej manipulécii pri vymene filtraénych vloziek, celé
zariadenie sa automaticky vypne priblizne za 2 minity.

Zariadenie sa automaticky vypne tiez pri nadmernom znecisteni elektrofiltrov.

Zariadenie je urCené na trvalu prevadzku v normalnom prostredi, je zakazané ho pouzivat’ vo
vybusnom prostredi.

Uzivatel’ je povinny vykonavat’ pravidelné revizie zariadenia v zmysle STN 33 16 00.

UDRZBA

Zariadenie pracuje na principe mechanického, elektrostatického a chemického filtra. Exhalaty sa
zachytavaju vo vymennych filtraénych vlozkach a kolektoroch zbernych elektrostatickych filtrov.
Uginok filtraéného zariadenia je zavisly na spravnej obsluhe a vymene filtraénych vloZiek.

VYMENA FILTRACNYCH JEDOTIEK A CISTENIE FILTROV

Vysunieme filtra¢nu jednotku do prednej Casti stola.

Pred vymenou filtraénych vloziek a Cistenim filtrov odpojime celé zariadenie z elektrickej siete.
Dvierka filtracnej skrine s elektrorozvadzacom otvorime. Pri otvoreni dvierok sa pruzné kontakty
napajania filtrov VN vysunu a ohmicky sa spoja s kostrou, ¢im sa zrusi zostatkové napétie na tychto
kontaktoch. Tymto systémom je zabranené filtracntl jednotku spustit’ do prevadzky pri otvorenych
dvierkach. Filtre vymiename v smere prudenia vzduchu.

Pri vymene doporucujeme pouzit’ ochranné rukavice.

1. Predfilter je umiestneny ako prvy. Je to kruhova kazeta. Napln tvori filtracna latka z materialu
EDITA. Zachytava hrubé necistoty. Kazetu otvorime, filtracnu latku nahradime Ccistou.
Filtra¢nu latku z materialu EDITA je moZné pouzit’ viackrat, je mozné ju regenerovat’ pranim
v teplej vode, max. do 50°C s pridavkom saponatu. Vypranua latku nechame vysusit’.

2. Elektrofilter nabijaci 1. Napétie 7 kV slazi na nasytenie elektrostatického pola pre zberny
filter. Tento filter tvoria kladné a zaporné elektrody usporiadané striedavo vedla seba.
Uzemnujuce elektrody tvoria napnuté wolframové dréty priemeru 0,14 mm. Na tomto
elektrofiltri nedochadza k va¢siemu usadzovaniu exhalatov. Cistenie
robime sporadicky podl'a vizualnej kontroly, a to mechanickym ocistenim pomocou Stetca
alebo fukanim stlaceného vzduchu.

P OZ OR ! Pri Cisteni sa nesmu poskodit’ wolframové vodice. Pri vykondvani vicsej udrzby je
mozné filter oplachnut’ v saponatovej vode a dokladne ho vysusit. Filter vkladame naspét’ v takej
polohe, aby privodné vysokonapatové kontakty boli v hornej Casti.
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3. Zberny elektrofilter s ioniza¢nou elektrédou. Napitie 3,5 — 4 kV. Filter sa sklada z kovovej
kazety, nédpln je z filtracnej latky z materidlu EDITA. Kazetu otvorime odistenim zatvarace;j
poistky na perforovanom plechu so zavesom, vytiahneme filtra¢nti vloZku a nahradime ju
Cistou. Sucasne mechanicky ocistime kovové casti. Tento filter Cistime CcastejSie, lebo
zachytava az 70% necistot.

4. Elektrofilter nabijaci II. Napétie je rovnaké ako pri elektrofiltri I.

5. Zberny elektrofilter s ionozacnou elektrodou. Napitie 3,5 — 4 kV. Filter je rovnaky ako
zberny filter 3.

6. Dezodoracny — chemicky filter. Tento filter sa sklada z kovovej kazety. Napli pozostava
z filtraéného materidlu CARBOTEX 400 (Ciernej farby). Filtracnu latku CARBOTEX 400 nie
je mozné regenerovat’. Filtratnll vloZku vymenime za nova.

Zvarany materidl musi byt zbaveny mastnoty ainych necistdt. Pri zvarani neodmastenych
materidlov méze prist’ k vytvaraniu horlavych plynov, ktor¢ maji vplyv na Zivotnost vloziek
filtraéného zariadenia. MOZE DOJST K TLENIU NA FILTROCH.

TABULKA VYMENY FILTRACNYCH VLOZIEK A CISTENIE FILTROV PRI ZVARANI
ELEKTRODAMI EB 121 priem. 3,15

DRUH FILTRA VYMENA PO PRAC. HOD. FILTRACNA VLOZKA
1. Predfilter 100 EDITA
2. EL filter nab. I 100 ocistit’ elektrody
3. Zberny el. filter 50 EDITA
4. EL filter nab. II 100 ocistit’ elektrody
5. Zberny el. filter
s ioniza¢nou elektrodou 50 ocistit’ elektrody
6. Dezodoraény — chemicky filter 300 CARBOTEX 400

Znecistené filtratné vlozky sa pri zvarani beznych materialov zarad’'uju do kategorie podl'a Zb. zék.
Gast 7/19 Vyhl. MZP SR — ostatny odpad ,,0“ kod 58111 Odpadové filtraéné plachticky
z filtraénych procesov.

V pripade Specialneho pouzitia je nutné, aby si uZivatel’ nechal charakterizovat’ zachytené odpady
Vo svojej oblasti.
(napr. zvéranie vysoko legovaného materialu — kategoria nebezpecny odpad ,,N* kod 58203, spdsob
zneSkodnenia 9).

Pre filtra¢ni jednotku EKOZVAR 2 je doba vymeny filtracnej vlozky kratSia podla intenzity
zvarania. Pri nedodrzani intervalov Cistenia hrozi nebezpecenstvo zahorenia filtrov.
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UPOZORNENIE PRE UZIiVATELA

1) V pripade, Ze sa blokovacie zariadenie automaticky vypne, skontrolujte nasledujtce:
a) Cisu dvierka elektrofiltrov dostatocne zavreté
b) ¢i st elektrofiltre ulozené spravne tak, aby vysokonapitové dotyky na dvierkach
a elektrickych filtroch doliehali na seba
c) skontrolujte, ¢i nie je pretrhnuty ionizaény wolframovy vodi¢ v elektrofiltroch, ktory méze
robit’ skrat
d) v pripade nadmerného znecistenia elektrofiltrov mdze prist’ ku skratu
e) pri¢inou automatického vypnutia méze byt aj porucha zdroja VN. Skontrolujte poistku
zdroja VN, ktora je v elektrorozvadzaci oznaceni P1
2) V pripade vdZnej poruchy sa obrat'te na nasu servisnu sluzbu, ktora Vam urobi opravu.

TECHNICKE UDAIJE $ v h
Rozmery  —celkové (v mm) 1200 1750 950
— zvar. plochy (v mm) 750 310
Napitie — sietové 230V 50Hz
— prevadzkové — elektrofiltrov 4a7Kvpri0,8 -2 mA
Prikon 0,6 kW
MnoZstvo prefiltrovaného vzduchu 1000 m*/hod
Uginnost filtracie 98%
Hladina hluku 77dB/A
Hmotnost’ 190 kg

POUZITIE LEN V NEVYBUSNOM PROSTREDI!
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Suvisiace predpisy

P

SN

Vyhlaska ¢. 59/1982 Zb.

Vyhlaska UPB SR ¢&. 74/1996 Zb. zak.
STN 03 8009 — Povrchova ochrana kovu naterom. Predpisovanie.

STN 05 0610 — Zvéaranie. BezpeCnostné ustanovenia pre zvaranie plametiom a zvaranie
kyslikom.

STN 05 0630 — Bezpe€nostné ustanovenia pre zvaranie elektrickym oblukom.

STN 33 0300 — Druhy prostredia pre elektrické zariadenia.

7. STN 33 3100 — Elektrotechnické predpisy o zaobchadzani s elektrickymi zariadeniami
oboznamenymi pracovnikmi.

8. STN 34 1500 — Revizie elektrickych zariadeni a bleskozvodov.

9. STN 34 3880 - Revizia elektrického presného naradia v prevadzke.

10. STN 35 4513 — Priemyselné zasuvky a vidlice od 16 A do 200A, 660V.
cast’ 01 — Technické poziadavky a metddy skusok.

11. STN 83 2002 — Vyrobné¢ zariadenia. VSeobecné bezpecnostné poziadavky.

12. STN 83 2003 — Pracovna ochrana. Pracovné procesy. VSeobecné bezpecnostné poziadavky.

Zoznam pouzitych elektrosuciastok RFP 900 EKO, RFP 900 EKO2, EKOFIT, EKOZVAR 2

PO1
TR 1

Z1

Z2

TLI

TL2

T1

S1

HS1

FA1l
LED
TVS 1/96
S1,2,3,4,5
74

poistka T 800 mA

trafo TS 70/14

kontrolka L 813 GD zelena
kontrolka L 813 ED/YD

tlacidlo MK 621 ZP/4 pin ZE 250 V
tlacidlo MK 621 AP/4 pin RU 250 V
tranzistor KU 608

svorkovnica 6-dielna

hl. spinac¢ S10-J 11 3 A6

isti¢ IJP 105 6A

led didda ZRK 8801

doska elektrostatiky

spajkovacia svorkovnica
osvetlovacia ziarovka 24 V / 12W

2 ks
1 ks
2 ks
1 ks
1 ks
1 ks
1 ks
1 ks
1 ks
1 ks
1 ks
1 ks

1 ks
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BLOKOVA CHEMA RFP 900 EKO, EKOZVAR 2 RFP 900 C, EKO 2000
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