IMPULZNA ZVARACIA CELUST

HI600 - kat.c.073047, 073048
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CHARAKTERISTIKA

Zvaracia celust sluzi na zvaranie PE, PP, POF a dalSich typov folii. Tento typ je vhodny
do prevadzok s malou baliacou kapacitou.

Zvaracia celust méze byt vybavena: i

a) kanthalovou planzetou na zatavovanie féliovych sackov a vriec. Sirka zvaru 2 mm, zvar je
vodotesny a vzduchotesny

b) kanthalovym drétom na sucasné zatavenie a odrezanie folie

Zvaracia celust je vybavena elektronickou kontrolou zvarania. Instalovany hlavny vypinaé
a poistka zvysuju bezpecnost zariadenia. V hornej Casti krytu je umiestnené drzadlo na lahSie
prenasanie.

TECHNICKE PARAMETRE:

maximalna dizka zvaru 600 mm

Sirka zvaru 2 mm (Celust so zvaracou planzetou)
1 mm (Celust so zvaracim drétom)

vzdialenost od prac. stola 28 mm

doba zvarania 0 — 2 sekundy
indtalovany prikon 800 W
pripojenie 220 V/ 50 Hz
hmotnost 8,6 kg

Gulaty zvaraci drét umoznuje zvaranie vratane sucasného orezu folie.
Zariadenie nevyzaduje zvlastnu kvalifikaciu obsluhy. Nezbytné informacie o praci so strojom
a bezpecnosti pri praci so strojom obsahuje tento navod.

POSTUP PRACE

1) skontrolujte, ¢i napétie vo vasej sieti zodpoveda 220 V/50 Hz a ak ano, zapojte kabel
do zasuvky

2) zapnite hlavny vypinac do polohy 1

3) nastavte casovy spinac¢ podla hrubky folie uréenej na zvaranie. Ak pouzijete hrubsiu féliu,
zvyste dobu zvarania s pomocou ¢asového spinaca. Umiestnite foliu ur€ent na zvaranie medzi
cefuste. Uchopte drzadlo hornej ¢efuste a tlacte ho smerom dolu k spodnej ¢efusti. Zvaranie
prebieha len, ak svieti diéda (poz. 15). Ked diéda zhasne, nechajte eSte cca 1 — 2 sekundy
cefuste stisnuté k sebe, aby sa félia nenalepila na silikénovu gumu

4) v pripade, Ze ddjde k pretaveniu zvaru, znizte teplotu

5) ak zvar nie je dostatocny, zvyste teplotu

6) ak ste nastavili dobu zvarania, nemusite pristroj resetovat, nastavenie zostane nezmenené

7) ak so zvarackou nepracujete, nemusite ju odpojit zo siete, len vypnite hlavny vypina¢ do polohy
0. (Ak je ¢elust v hornej polohe, pristroj nepracuje — jeho spotreba je zanedbatelna).

UDRZBA A CISTENIE

e vzdy udrziavajte zvaraciu plochu ¢istu. Prilepené zbytky félie znizuju zivotnost zvaracieho drétu,
teflonu a silikonovej gumy

¢ nikdy neodstranujte necistoty vihkou tkaninou, na Cistenie pouzivajte len suchu drsnejsiu tkaninu
e vietok potrhany teflon odstrante naraz, inak by v pristroji mohol nastat skrat a poskodil by sa.
Vzdy, ked vymienate zvaraci drét, vymente tiez hornu (alebo aj spodnti) teflonovu tkaninu

e na vymenu dielov pouzivajte len originalne diely

e ak je silikdnova guma opotrebovana alebo poskodena, otocte ju alebo ju vymernite

e ak pristroj opravujete, odpojte ho z elektrickej siete



e ak chcete zvysit Zivotnost teflonovej pasky a pritom odstranit priliepanie félie, pravidelne
striekajte na spodnu silikénovu gumu a na teflonovy pasik silikénovy olej

LEN TYP S ODREZAVACIM NOZOM - vymena odrezavacieho noza: posurite néz smerom
k $trbine pri drzadle celuste. Zodvihnite jazdec (klzatko) hore a vymente ho. Povolte skrutku
a vytiahnite né2. Vlozte novy néz, utiahnite skrutku a znova vlozte jazdec (podla Sipky).

Upozornenie!!!!
Nastavenie ¢asu zvarania na prili§ vysoké hodnoty znizuje Zivotnost' teflonovej pasky,
zvaracej planzety (drétu), ale aj celého zariadenia.

POPIS DILU
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16 Pruzina zvaracieho drotu
17 Podpora celuste
18 Gumové noZicky

VYMENA ZVARACEJ PLANZETY (DROTU)

Odpojte pristroj zo siete!

uvolnite teflonovu pasku a vymente ju

odstrante poskodeny zvaraci drét (planzetu) z napinacieho ustrojenstva

jeden konice nového drétu upevnite do napinacieho ustrojenstva (pozri obrazok)
druhy koniec drétu upevnite skrutkou tak, aby bol napnuty a rovny

umiestnite teflonovu pasku cez zvaraci drét (planzetu)
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NAHRADNE DIELY A SERVIS

Za spotrebny material su povazované nasledujuce nahradné diely:
e Zvaraci drét (planzeta)

e Horna (dolna) teflénova paska

e Poistka 10 A

e Spodny silikon

BEZPECNOST PRACE

UPOZORNENIE: Ked pouzivate toto zariadenie, mali by ste vzdy zaistit zakladné bezpecnostné
opatrenia, aby ste sa vyhli riziku poranenia obsluhy stroja alebo poskodenia stroja.

POZORNE S| PRECITAJTE TENTO NAVOD NA OBSLUHU PRED POUZITIM STROJA!

e VZdy udrziavajte pracovnu plochu Cistu. Neporiadok na pracovnej ploche méze byt pric¢inou
poranenia.

e Vzdy uvazujte o moznych désledkoch vplyvu prostredia pri pracovnom procese. Nevystavujte
zariadenie  na dazd ani do vlhkého prostredia. Pri praci vzdy pouzivajte dostatoéné osvetlenie.

¢ Na Cistenie nepouzivajte vodu ani paru.

¢ Uchovavajte mimo dosahu nepovolanym osobam. S tymto strojom smie pracovat len obsluha,
ktora je oboznamena so vdetkymi pokynmi pre pracu so strojom podla tohoto navodu.

e Pouzivajte zariadenie len spravnym spdsobom: PouzZivajte stroj len na ucely, ku ktorym bol
konstruovany.

e Pouzivajte len doporuc¢ené nahradné diely a doplikové zariadenie: Ak pouzijete iné ako
doporucené diely, vystavujete sa nebezpecenstvu poskodenia stroja alebo poraneniu ludi.

e Nikdy nezapinajte stroj naprazdno. V pripade nedodrZania dochadza k poskodeniu alebo
Zniceniu stroja. Nikdy nestrkajte Ziadne iné predmety pod zvaraciu Celust ako doporucené
obalove folie.

e VZdy davajte Vas stroj opravovat len do autorizovaného servisného strediska. Opravu mdze
robit len kvalifikovany pracovnik. Za Skody a zavady, ktoré budu spésobené neodbornym
zasahom, vyrobca ani distributor neprebera zodpovednost.



ORIENTACNA TABULKA NASTAVENIA CASU ZVARANIA (plati na zvaraciu planzetu)

Ukazovatel | Polyethylénova folia (PE) Polypropylénova (PP) alebo ina félia
ktora vyzaduje vysoku teplotu zvarania
1 do 0,06mm
2 do 0,10mm
3 do 0,175mm
4 do 0,20mm do 0,03mm
5 do 0,04mm
6 do 0,06mm
7 do 0,08mm

POUZITIE TOHOTO NAVODU PRE MODEL HI800IP

Tento navod sa da pouzit aj pre model HIS00IP s nasledujucimi rozdielmi:

Technické parametre:

maximalna dizka zvaru 800 mm
instalovany prikon 500 W
hmotnost 14 kg

Zariadenie je Standardne vybavené zabudovanym odvijatom fdlie a drzadlom na horkovzdusnu
pistol.





