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Priklady pouzitia

Lepenie kablov

Spevnenie kotvicky

Zlepovanie kantonov

Modelarske lepenie

Aranzérstvo kvetin a lepenie vencov
Zlepovanie sieti proti hmyzu

Navod na obsluhu

Pripevnite dréteny stojan a zaswiite lepiacu tyéinku (200 nun).

Je mozné pouzit’ aj ty¢inky dlhé 45 a 90 mm.

Pistol’ postavte na stojan, pripadne pouzite papierovii alebo drevemi podlozku.

Pistol’ nechajte asi 7 min. nahriat’.

Plynulym stla¢anim spuiste naneste lepidlo na jeden lepeny diel.

Lepené diely silno stla¢te a pripadne narovnajte.

V kratkom ¢ase (asi 2 min) mozno lepeny material zat'azit',

Bodovy spésob lepenia je nutny pri spojovani vel'kych ploch alebo dlhych spojoch.
Taktiez tvrdé peny. napr. polystyrén, je mozno bezproblémovo spracovavat. Lepidlo naneste
vzdy na druhy diel, nie na polystyrén.

Na spojovanie textilii a podobnych materidlov je vhodné ,.hadovité* nanesenie lepidla.

Délezité upozornenia

Na zabezpecenie bezchybnej funkénosti pouzivajte len originalne lepiace tyéinky STIENEL
alebo PATTEX.

Nikdy nepouzivajte plastové alebo tekuté lepidla.

Lepidlo je az pri 200°C hortice. Nebezpecenstvo zapalenia!

Chraiite pred det'mi!

Lepené plochy musia byt suché, nezamastené a &isté.

Pri pracovnej prestavke dlhiej ako 30 mimit odpojte pristroj zo siete.

Pri nasunuti d’al3ej ty¢inky lepidla kratko vy¢kajte, pokial sa studena ty¢inka nezahreje

na ziaduicu teplotu.

Prebytoéné lepidlo sa odstrani najlepsie ostrym nahriatym nozom.

Lepené skary st pretieratelné.

Odkvapnuté zbytky lepidla sa najlepsie odstrania v studenom stave.

Prilis§ vysoky tlak na spist méze viest k tomu. Ze lepiaca ty€inka sa v pistoli zovrie

a zablokuje... Pistol’ v tomto pripade nechajte asi 10 minut nahriat’ a tyéinku povytiahnite
spit’. Pokial je tato tyéinka zasunuta prilis hlboko v pistoli, nastavte d'alsiu ty¢inku na trysku
pistole, spojte so zablokovanym kusom a I'ahkym t'ahom vytiahnite.



Technické data

Siet’ové napiitie: 100-240 V (bez potreby prepinania)
Vykon: Rozohrievanie 200 W,
faza v pokoji asi 16 W. pracovna faza asi 45 W
Doba zahrievania: 7-10 minnt
Priemer otvoru pre lepiaci tmel:cca 11 mm
Teplota lepenia: cca 200°C, elektronicky regulovatel'na
Lepiaci tmel: Originalne STEINEL a PATTEX tyéinky

Technické zmeny vyhradene

Prehlasenie o zhode
Vyrobok spliia poziadavky CSN EN 60 335-2-45
noriem CSN 60 335-1 CSN EN 55 014.



