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1 DEFINICIA

! NEBEZPECENSTVO Nebezpetenstvo: poukazuje na bezprostredne nebezpe&nd situdciu, ktord sposobi
smrt’ alebo vdZne zranenie, pokial’ sa jej obsluha nevyvaruje.

! VAROVANIE Varovanie: poukazuje na moZni nebezpecnu situdciu, ktord by mohla spdsobit’ smrt’
alebo vazne zranenie, pokial’ by sa jej obsluha nevyvarovala.

! UPOZORNENIE Upozornenie: poukazuje na moZnu nebezpe¢nu situéciu, ktord by mohla sposobit’
drobné alebo I'ahké zranenia, pokial’ by sa jej obsluha nevyvarovala.
Upozornenie mdze tiez varovat’ pred nebezpeénymi praktikami.

Nosnost’ (Q): je maximalna povolend hmotnost’ bremena (hrani¢né pracovné zat'aZenie), ktorym je mozné
zat'azit’ kladkostroj pri vykonavani manipulécie za podmienok, stanovenych tymto navodom.

2 UCEL ZARIADENIA

Kladkostroj je konstruovany vyhradne na rucné vertikalne zdvihanie a sptstanie volnych bremien pri
normalnych atmosférickych podmienkach na pracovisku. Hmotnost’ bremena pri zdvihani nesmie presiahnut’
udani pripustnd nosnost’.

3 BEZPECNOSTNE ZASADY

3.1 SUHRN BEZPECNOSTNYCH ZASAD

Pri zdvihani nakladov existuje nebezpecenstvo, zvlast' v pripade, ked’ nie je kladkostroj pouZzivany spravnym
sposobom alebo je zle udrzovany. Ked’Ze nasledkom by mohla byt nehoda alebo vaZne zranenie, je treba pri
praci s kladkostrojom, pri jeho montaZi, tidrzbe a kontrole dodrZiavat’ zvlastne bezpec¢nostné opatrenia.

! VAROVANIE

NIKDY  nepouZivajte kladkostroj na zdvihanie alebo na prepravu l'udi.

NIKDY  nezdvihajte alebo neprepravujte ndklady nad 'ud’mi alebo v ich blizkosti.

NIKDY nezataZujte kladkostroj viac, ako je nutnost’ uvedend na kladkostroji.

VZDY presvedcte sa, Ze nosnd konstrukcia bezpecne udrzi tiplne zataZeny kladkostroj a vSetky zdvihacie
operacie.

VZDY pred zacatim prace upozornite osoby v okoli.

VZDY Citajte ndvod na pouZitie a bezpecnostné pokyny.

Majte na pamiiti, Ze za spravnu techniku viazania, zdvihania a tahania bremien je zodpovedna obsluha.
Preto preverte vSetky narodné smernice, predpisy a normy, ¢i neobsahuju d’alSie informdacie o bezpecnej praci
s KLADKOSTROJOM.




3.2 BEZPECNOSTNE ZASADY

! VAROVANIE
3.2.1 Pred pouzitim

VZDY zabezpecte, aby kladkostroj obsluhovali fyzicky zdatné, spdsobilé a poucené osoby starSie ako 18 rokov,
obozndmené s tymto ndvodom a preskolené o bezpecnosti a spdsobe prace.

VZDY kazdy den pred zacatim prace kladkostroj skontrolujte podl'a odstavca 8.2 (1) ,, Dennd prehliadka”.

VZDY sa presvedcte, Ze dialka ret’aze je dostatocnd na zamysland pracu.

VZDY pred pouZzitim skontrolujte funkciu brzdy.

VZDY pouzivajte iba origindlnu ret’az.

VZDY zabezpecte, aby bola retaz neskorodovand, Cistd a naolejovana.

VZDY sa presvedcte, Ze posledny ¢ldnok retaze bremena je pevne pripevneny k telesu.

NIKDY nepouzivajte kladkostroj poskodeny alebo opotrebovany.

NIKDY nepouzivajte kladkostroj s vyskocenou, poskodenou alebo chybajicou poistkou haku.

NIKDY nepouzivajte kladkostroj bez viditelného oznacenia nosnosti na zdvihaku.

NIKDY nepouzivajte upravené alebo zdeformované haky.

NIKDY nepouZivajte kladkostroj, ktory je oznaceny visackou ,,MIMO PREVADZKY”

VZDY konzultujte s vyrobcom alebo u svojho obchodného zastupcu pouZitie kladkostroja v extrémnom

prostredi.

3.2.2 Pri pouziti

VZDY sa presvedcte, Ze bremeno je na hdku spravne zavesené.

VZDY sa presvedcte, Ze poistky hdku su spravne zaskocené.

VZDY déavajte pozor na nadmerny zdvih alebo spustenie (krajnej polohy).

VZDY pracujte s kladkostrojom len ru¢nou silou.

VZDY pri zdvihani bremien s hmotnost'ou bliZiacou sa k menovitej hmotnosti zdvihadla doporucujeme
vzhl'adom k velkosti ovladacich sil, aby obsluhu zabezpecili dve osoby.

NIKDY nepouzivajte skorodovani alebo poskodend ret’az.

NIKDY nepouZivajte kladkostroj na napinanie, tahanie alebo kotvenie bremien.

NIKDY nespdjajte alebo nepredlZujte ret'az.

NIKDY nedovol'te, aby sa bremeno hupalo, sposobilo ndrazy alebo vibracie.

NIKDY nepouzivajte retaz kladkostroja ako viazaci prostriedok.

NIKDY nezavesujte bremeno na Spic haku.

NIKDY netahajte ret'az cez akikol'vek hranu.

NIKDY nezvérajte, nerezte alebo nevykondvajte iné operacie na zavesenom bremene.

NIKDY nepouZivajte retaz na ukostrenie pri zvarani.

NIKDY s kladkostrojom nepracujte, pokial’ zacne ret'az skdkat’ alebo sa objavi atypicky nadmerny hluk.

3.2.3 Udriba

VZDY umoznite kompetentnym osobdm pravidelnu prehliadku kladkostroja.
VZDY zabezpeclte, aby ret'az bola Cistd a naolejovana.

VZDY zabezpecte, aby klzné Casti boli dostatocne namazané tukom.
NIKDY nepriddvajte d’alsie asti na prediZenie ret'aze bremena.



4 BALENIE, SKLADOVANIE A MANIPULACIA

4.1 BALENIE

Kladkostroje do nosnosti 5t sa doddvaji v zmontovanom stave balené v lepenkovych krabiciach.
Kladkostroje s nosnostou 7,5t a 10t sa doddvaji vol'ne uloZené na paletich zabalené vo f6lii.

Ku kazdému kladkostroju sa doddva ,,Ndvod na pouzitie” a ,,Osvedcenie o akosti a kompletnosti”.

4.2 SKLADOVANIE

Kladkostroje skladujte v suchych a Cistych skladoch jednoduchych chemickych vplyvov a vyparov.
(1) Vzdy skladujte kladkostroj bez akéhokol'vek zaveseného bremena.

(2) Zotrite z kladkostroja vSetok prach, vodu a necistoty.

(3) PremaZte retaz, ¢ap kladky, haku a pruZiny poistiek haku.

(4) Zaveste kladkostroj na suchom mieste.

(5) Pri dalSom pouZiti sa riad’te inStrukciami ¢l. 8.1.4 ,,PrileZitostne pouZivany kladkostroj”.

4.3 MANIPULACIA
Pri preprave a manipulacii dodrZiavajte narodné predpisy na pracu s tazkymi bremenami.

5 HLAVNE TECHNICKE PARAMETRE

Typ Nosnost’ | Pocet Retaz Ovla- Zdvihacia” | Rozsah Zakladny” | Hmotnost
nosnych (pevnostnad | dacia rychlost’ prevadzko- zdvih (kg)
pramenov | trieda 8) sila (m/min) vej teploty (m)
N)
Z110 | 0,125 1 ?3,6x15,5 230 3,12 3,6
7110 | 0,250 2 ?3,6x15,5 230 1,56 2 4.8
7100 0,5 1 @5x15 300 | 1,1 9
Z100- 1 1 ?7x21 350 |07 12,5
1 -15°C
7100 1,6 1 @9x27 320 [0,36 :S"C 25
Z100-| 32 |1 G131 400 | 0.29 * 3 45
1
Z7100- 5 2 ?11x31 400 0,15 50
2
7100 7,5 2 ?11x31 480 0,15 70
7100 10 3 ?11x31 400 |0, 85
Poznamky:

1) Vypocitané za predpokladu odvinutia 30m rucnej retaze za mindtu.

2) Kladkostroje s inou dizkou zdvihu az do vy$ky 15m je moZné objednat zvlast. Zdvihy nad 15m
musia byt konzultované s vyrobcom.

3) Vyrobok neprekracuje hodnoty hluku uvedené v prilohe €.1 ¢lanok 1.7.4 pismeno f smernice RE
¢. 98/37/ES (NV 170/97 Zb ).



5.1 MECHANICKE ZARADENIE

Bezpecnost’ a Zivotnost’ zdvihdka je zarucend za predpokladu, Ze pracuje v stlade s predpisanym zaradenim.
Kladkostroj je konstruovany pre triedu 1 Bm podl'a predpisu FEM 9.511 — vid’ tab. 5.1. (zodpoveda
klasifikacii mechanizmu M3 podl'a ISO 4301/1).

Priemerny denny pracovny cas stanovi zatazovy diagram.

Tab. 5.1 MECHANICKE ZARADENIE

Zatazovy diagram Definicia Koeficient Priemerny denny
(rozloZenie zat’aZenia) zat’aZenia pracovny ¢as
(h)
1 Kladkostroje zvycajne podliehaji
(Fahké) malému zataZeniu a iba vo k£0,50 1-2

vynimoc¢nych pripadoch
maximélnemu zat’aZeniu.

2 Kladkostroje zvycajne podliehaji
(stredné) malému zataZeniu, ale pomerne 0,50<k £ 0,63 05-1
¢asto aj maximélnemu zat'aZeniu.
3 Kladkostroje zvycajne podliehaji
(Yazké) strednému zat'aZeniu, ale opakovane | 0,63<k £ 0.80 0.25-0.5
maximalnemu zat’aZeniu.
4 Kladkostroje zvycajne podliehaji
(vel'mi tazké) maximalnemu zat’aZeniu alebo 0,80<k £1,00 0,12 -0,25

zat'aZeniu bliZiacemu sa k maximu.

Zatazovy diagram Zatazovy diagram Zatazovy diagram Zatazovy diagram
1 2 3 4

0 A
% pracovného ¢asu

5.2 UDAJE O VYROBKU
Kazdy vyrobok je vybaveny Stitkom na ktorom st uvedené tieto udaje:
- oznacenie vyrobcu
- adresa vyrobcu
- typ vyrobku
- nosnost
- vyrobné ¢islo
- rok vyroby



6 INSTALACIA KLADKOSTROJA

Pred inStaldciou dokladne skontrolujte kladkostroj, €i nie je poSkodeny.

6.1 KONTROLA PRED INSTALACIOU
6.1.1 Nosna konstrukcia

! VAROVANIE
VZDY sa uistite, Ze nosna konstrukcia je dostato¢ne pevna, aby udrzala hmotnost’ bremena kladkostroja.
Instaldcia nesmie byt vykonana na konstrukcii, pri ktorej nie je mozné overit’ inosnost.

VZDY za nosni konstrukciu zodpoveda uZivatel’!

6.2 ZAVESENIE KLADKOSTROJA

! UPOZORNENIE

Pri vesan{ zdvihdku na zdvesny prvok dbajte na najvyssiu opatrnost’ a zabezpecte optimdlne podmienky

na bezpe¢nu instalaciu podla charakteru prostredia (pracovna plosina, pomocné zdvihadlo a pod.), aby
neprislo k ohrozeniu alebo zraneniu 0sob. Pri veSani kladkostroja vo vyskach pouzite ochranné prostriedky
proti pidom z vysky.

Za vytvorenie podmienok na instalaciu kladkostroja a vykonanie instalacie zodpoveda uzivatel’.

6.2.1 Mazanie retaze
Naneste jemnu vrstvu oleja na ret'az najlepsie pomocou spreja. Pravidelné mazanie zabrani opotrebovaniu
a korézii retaze a predlZi jej Zivotnost.

6.2.2 Kontrola polohy ret’aze

Skontrolujte, ¢i hdk nie je pretoceny (viacpramenovy kladkostroj) a ret'az prekritend ako na obr. 1 a 2.
Pokial’ je retaz prekritend, vrat'te ju do spravnej polohy. Nikdy nezavesujte bremeno na prekritend ret'az.
Retaz nie je prekriitend, ked’ st zvarené Casti vSetkych ¢lankov v rade.

Obr.1 Skritenie ret’aze Obr.2 Pretocenie ret’aze

RETAZ MUSIBYT \i d PRETOCENIM

NAROVNANA TAK, ABY KLADNICE

VYSTUPIgY PO ' DOJDE K SKRUTENIU

ZVARANI BOLI RETAZE

NA JEDNEJ STRANE \ SPATNYM VRATENIM
6 RETAZ VYROVNAME

6.3  SKUSKA PRED POUZITIM

! UPOZORNENIE

@) Najskor prezrite znova predoslé ¢lanky tohto ndvodu a uistite sa, Ze vSetky kroky boli spravne
vykonané a vSetky Casti si bezpecne namontované.



2) Skontrolujte, ¢i su haky spravne zavesené a poistky hdku zaskocené.

3) Vizudlne prezrite nosnu konStrukciu alebo zdvesné prvky, ¢i su bez zdvad.
“) Niekol'kymi pohybmi rucnej ret’aze odskisajte funkciu kladkostroja bez zataZenia.
5) Vykonajte niekol’koraké zdvihanie a spustanie s vhodnym bremenom (10% az 50%

nosnosti). Sucastne overte brzdu, ¢i pri spusteni a zastaveni udrzi bremeno bez preklzovania.

7  PREVADZKA

7.1 POUZITIE KLADKOSTROJA
Kladkostroj je viacti¢elové zariadenie, urcené na zdvihanie a spustanie bremien za normalnych podmienok
na pracovisku. Ovldda sa pomocou rucnej ret'aze. Je urceny pre organizécie aj sikromné osoby.
PretoZe praca s tazkymi bremenami mdZe predstavovat neoCakdvané nebezpecenstvo, je nevyhnutné
riadit’ sa vSetkymi ,,Bezpecnostnymi zasadami” podl'a kapitoly 3.

! VAROVANIE

Posledny ¢lanok retaze bremena je ukotveny na telese kladkostroja. Ukotvenie je len prevenciou proti
vysunutiu ret’aze bremena a nie je ur¢ené na drZanie bremena.

Nepokracujte v praci, pokial’ dojde k napinaniu ukotveného konca retaze bremena. Poskodenim ukotvenia
mdZe dojst’ k padu bremena.

7.2 BEZPECNE PRACOVNE PROSTREDIE

! VAROVANIE

€] Obsluha musi byt podrobne obozndmena s tymto ndvodom a ndrodnymi predpismi, ktoré sa
vztahujui na prevadzku tychto kladkostrojov.

2) Pri préci s kladkostrojom musi byt obsluha vystrojena ochrannou prilbou, rukavicami a vhodnou
obuvou.

3) Na viazanie bremien musia byt pouZité iba overené viazacie prostriedky patri¢nej nosnosti.

4) Pri obsluhe viacerymi osobami musi byt’ vZdy urceny jeden pracovnik preskoleny o bezpecnosti
pri praci, ktory je zodpovedny za manipuléciu s kladkostrojom.

5) Musi mat’ vol'ny a ni¢im nezacloneny vyhl'ad na celd pracovnii plochu este pred zacatim prace.
Pokial to nie je moZné, musi mu s dohladom poméhat’ jedna, alebo viac 0sdb ned’aleko kladkostroja.

(6) Pred zacatim prace musi obsluha preverit,, ¢i je cely pracovny priestor bezpeény a ¢i je moZnost’
uniku z pripadného priestoru ohrozenia.

@) Pri praci s kladkostrojom musi byt’ dodrZzany dostatocny odstup obsluhy od bremena. Je zakdzané
zdvihat', alebo spust’at’ neskladné bremena, ktoré neumoZziuji dodrzat’ dostatocny odstup.

) Pokial pracujete s kladkostrojom v obmedzenom prostredi, musi byt’ zaistené, aby hak alebo

bremeno nenarazilo na prekazku alebo do telesa kladkostroja.



8§ KONTROLA KLADKOSTROJA

8.1 PREHLIADKA

8.1.1 Druhy prehliadok

(1) Uvodn4 prehliadka: predchddza prvému pouZitiu. V3etky nové alebo opravené kladkostroje musia byt
preverené zodpovednou osobou, aby bolo zabezpecené kvalifikované plnenie poZiadaviek tejto prirucky.

(2) Prehliadky kladkostrojov vykonavanych pravidelne sa v§eobecne delia do dvoch skupin podl'a
intervalov prehliadok. Intervaly zavisia od stavu kritickych komponentov kladkostroja a na stupni
opotrebovania, poskodenia alebo nespravnej funk¢nosti. Dve hlavné skupiny su tu oznacené ako dennd
a pravidelnd. Zodpovedajuce intervaly su definované takto:

(a) Denna prehliadka: vizuélna previerka, ktord vykondva obsluha alebo uzivatel’ na zaciatku kazdého
pouZzitia.

(b) Pravidelna prehliadka: vizuédlna prehliadka, ktord vykondva kompetentna osoba.

1) bezna prevadzka — raz za rok,

2) tazka prevadzka — raz za pol roka,

3) zvlastna alebo obc¢asnd prevddzka — podl'a odporucenia kompetentnej osoby pri prvom pouZiti a podl'a
nariadenia kvalifikovanych zamestnancov.

8.1.2 Denna prehliadka

V castiach odporucenych v odstavci 8.2(1) ,,Dennd prehliadka” preverte, ¢i kladkostroje nie su poskodené
alebo nemaju chybu. Tito prehliadku vykondvajte tiez poCas prevadzky v intervale medzi pravidelnymi
prehliadkami. Kvalifikovani zamestnanci urcia, ¢i akdkol'vek chyba alebo poSkodenie moZe predstavovat’
nebezpecenstvo a ¢i je potrebnd podrobnejsia prehliadka.

8.1.3 Pravidelna prehliadka

Celkové prehliadky kladkostroja vykondvajte vo forme odporucenych pravidelnych prehliadok. Pri tychto
prehliadkach moze kladkostroj zostat’ na svojom obvyklom mieste a nie je treba ho rozoberat’. Odporucena
pravidelna prehliadka uvedena v odstavci 8.2(2) musi byt vykonand pod dozorom kompetentnych osob,
ktoré urcia, ¢i je potrebné kladkostroj rozoberat. Tieto prehliadky zahfnaju tieZ pozZiadavky dennej kontroly.

8.1.4 Prilezitostne pouzivany kladkostroj

€] Kladkostroj, ktory nepracoval jeden mesiac alebo dlhSie, ale menej ako jeden rok, pred opdtovnym
zavedenim do prevadzky podrobte prehliadke, zodpovedajicej poziadavkam v odstavci 8.1.2.
2) Kladkostroj, ktory nepracoval jeden rok, pred opiatovnym zavedenim do prevadzky podrobte

prehliadke, zodpovedajicej poZiadavkam v odstavci 8.1.3.

8.1.5 Zapis o prehliadke

O vykonanych skiskach, opravéch, prehliadkach a idrzbach kladkostrojov ved’te vzdy zdznam. Datované
zapisy o prehliadkach vykondvajte v intervaloch Specifikovanych v odstavci 8.1.1 (2)(b) a uschovajte na
pristupnom mieste.

Chyby odhalené kontrolou alebo zaznamenané pocas prace musia byt’ ozndmené osobe zodpovednej za
bezpecnost’.



8.2 Postup pri prehliadke

1) Denna prehliadka (vykondva obsluha alebo zodpovedna osoba)

(2) Otécanie haku

(3) Poistka haku

oto¢te hdkom okolo
osi

ruénym odpruZenim
poistky

ohnuty driek hiku, iné
viditel'né deformacie
héaku

hak sa plynulo neotéca
alebo zadtha

poistka sa pri stlaceni
nevracia

DIEL SPOSOB LIMIT/KRITERIUM NAPRAVA
PREHLIADKY NA VYRADENIE
1.Funkcia vizudlne ret'az sa zadiera, skace, retaz vycistit’ a
kladkostroja sluchovo vydava nadmerny hluk, namazat’, pokial’ sa
a pod. zdvada neodstrani
vymenit’ retaz
2. Haky vizudlne vyskocena poistka odbornd revizia
(1) Vzhlad zo Spi€ky héku, zdvihadla — vymena

hdku a d’al$ich
poskodenych dielov

vycistit’ a premazat’

vycistit, premazat’
oprava alebo vymena

3. Ret’az bremena
(1) Vzhl'ad

vizudlne skontrolujte
celd retaz

trhliny na mieste zvaru,
priecne vruby,
deformacie, nadmerné
opotrebovanie, kordzia

vymena ret'aze

Zvarana Cast’ Priemer

Pozn.

Uplni opotrebovanost’ ret’aze nie je mozné urcit’ vizudlnou kontrolou. Pri ndznaku

(3) Nastavenie ret'aze

(4) PretoCenie kladnice
(len u dvoch nosnych
pramenioch)

vizudlna kontrola
podla obr.1 ¢i retaz
nie je pretocena

vizudlne podl'a obr.2

ret'az je pretocend
alebo skrutena,
zvary nie su v rade

ret'az je skritend
pretocenim kladnice,
zvary nie su v rade

Opotrebo [ uplného opotrebovania skontrolujte retaz podla ,,Pravidelnej prehliadky”
vanie |
v tejto }
Casti
(2) Mazanie vizuélne ret'az nie je namazana retaz oCistit’ a namazat’

retaz narovnajte
a nastavte do
normélnej polohy

retaz vyrovnajte
spatnym pretocenim
kladnice

4. Ret'az ruéna

vizualne

retaz je pretocend
alebo skritena

retaz je zdeformovana
alebo poskoden4 a
poriadne nenabieha
do retazového kolesa

retaz narovnajte
a nastavte
do normélnej polohy

vymena ret'aze




2) Pravidelna prehliadka (vykondva kompetentnd osoba)

DIEL

SPOSOB
PREHLIADKY

LIMIT/KRITERIUM
NA VYRADENIE

NAPRAVA

1.Upeviiovacie

vizualna kontrola

chybné alebo chybajice

nahradit’ novymi

sucasti. vsetkych skrutiek, matic | sucasti
nitov a pod. uvolnené sucasti pritiahnut’ povolené
stcasti
2.Vsetky diely vizudlna kontrola opotrebované alebo nahradit’ novymi

poskodené diely

znecistené a
nenamazané diely

rozobrat’, vycistit’,
namazat’ a znova
zlozit

3.Stitok — oznacenie
nosnosti

vizualna kontrola

nosnost’ nie je Citatel'na

opravit’ alebo nahradit’
novym

na kladkostroji
opravit’ oznaéenie
na kladkostroji
4 Haky odmerajte rozmer ,,C” namerand hodnota je
(1) Deformacia haku pomocou posuvného vicsia, ako stanovuje
(rozovretie) meradla tab. Odborna revizia

(2) Opotrebovanie haku

vizualna kontrola

odmerajte rozmer ,,A”
a ,,B” posuvnym

deformadcia je viditelna
pri vizudlnej kontrole
nepouZivajte hak,

pokial’ sa rozmery

zdvihadla — vymena
héku a d’al$ich
poskodenych dielov

opotrebovany alebo
natiahnuty hak

meradlom ,,A” alebo ,,B“ nahrad’te novym
zmensSili o viac ako
10%
Nosnost Rozmer "A" (mm) Rozmer "B" (mm) Rozmer "C" (mm)
(t) Standart Limit Standart Limit Limit
0,125 12 10,8 _ _ 19
0,25 14,6 13,2 _ _ 23
0,5 17,5 15,8 16 14,5 24
1 22 19,8 19 17 29
1,6 26 23,4 23 20 35
3,2 36,5 32,8 34 30,5 41
5 42 37,8 35 31,5 45
7,5 - - 38 34,2 47
10 - - 45 40,5 52




DIEL

SPOSOB
PREHLIADKY

LIMIT/KRITERIUM
NA VYRADENIE

NAPRAVA

5. Ret’az
- natiahnutie

meranie rozstupu
posuvnym meradlom,
odmerajte na mieste,

rozmery ,,p” nesmu
presahovat’ limitové
hodnoty uvedené

pokial’ s limitové
hodnoty prekrocené,
poziadajte o vymenu

ktoré je najcastejsie v v nasledujucej tabulke retaze
styku s kladkou
a orechom
Velikost Pocet Rozte¢ méfenych ¢lankh | Vyfazovaci
fetézu méfenych px5 limit pro
(d) clankd Standart Limit (d)
23,6 5 77,5 79,8 3,2
5 5 75 77,3 4,5
o7 5 105 108,2 6,3
29 5 135 139,1 8,1
11 5 155 159,7 9,9

6. Brzda
- funkcia

zaveste bremeno
s hmotnost’ou rovnajicou sa
nosnosti kladkostroja,

musi brzda udrzat’

bremeno v kazdej

po preruseni zdvihania

pokial’ sa tak
nestane, poZiadajte
0 opravu a nastavenie

zdvihnite ho min. 250 mm polohe zdvihania alebo brzdy
a spustite spustania
7. Ukotvenie ret'aze vizudlna kontrola koniec ret'aze nie je pritiahnut’
dostatocne pripevneny upeviovaciu skrutku,
k telesu poskodeny spoj

opravit’ a vymenit

8. Zapadka
- funkcie

vizualna kontrola
pri zdvihani

zapadka nezaskakuje
do ozubu rohatky

vycistit’, premazat’
alebo vymenit pruzinu

9. Otécanie kladky

otocte kladkou t'ahom
zaretaz

kladka sa plynulo
neotaca

vycistit, premazat’
alebo opravit’




9 VYHLIADAVANIE ZAVAD

Situacia Pri¢ina Naprava
1.Kladkostroj neudrzi Preklzavanie brzdy Nastavenie brzdy alebo oprava
bremeno. podla kap. ., Udrzba”.
2.Kladkostroj zdviha tazko (1)Kladkostroj je pretazeny. (1)Znizte hmotnost’ ndkladu
alebo nezdvihne bremeno do vysSie uvedene;j
(2)Poskodeny ozubeny prevod nosnosti.

(2)Skontrolujte suciastky
podla kap. ,,Udrzba*

3.Ret’az zle nabieha, Poskodena alebo opotrebovana Skontrolujte ret'az alebo
zadiera sa. ret’az alebo orech. suciastky podl'a ,,Pravidelne;

prehliadky* alebo vykonajte

opravu podla kap. ,,Udrzba“

4 Kladkostroj vydava zvlastny 1) Nedostatocne namazana 1)Vykonajte naolejovanie
zvuk. retaz. retaze
2) Nedostatocne namazany 2) Vykonajte namazanie
Prevod. ozubenych prevodov
mazacim tukom.
3) Opotrebovana kladka 3) Vymeiite kladku
5.Nie je pocut’ charakteristicky Strata funkcie zdpadky. Vydcistite, vymeiite pruZinu.
zvuk pri zapadani zdpadky do Rez, necistoty, prasknuta
ozubu rohatky. pruZina.
6.Poistka haku nezaskakuje (1) Poskodena poistka (1)Opravte poistku
(2) Zdeformovany hdk (2)Skontrolujte hak — vid’
,,Dennd prehliadka*

10 MAZANIE

10.1 VSEOBECNE
Pred aplikdciou nového maziva odstrafite mazivo staré, vycistite siciastky rozpustadlom a naneste nové
mazivo. PouZivajte mazivo predpisané vyrobcom.

10.2 PREVODY
Zlozte kryt na opacnej strane retazového kolesa.
Odstrante staré mazivo a nahrad’te novym. PouZite mazaci tuk PM — A2 alebo jeho ekvivalent.

10.3 BREMENOVA RETAZ

! UPOZORNENIE

Chybnd udrZba a nedostatocné mazanie retaze moZze byt pri¢inou vaznej nehody.

VZDY mastite ret'az 1 x tyZdenne alebo CastejSie podl'a ndro¢nosti prevadzky.

VZDY mastite Castejsie v kor6znom prostredi ako za normdlnych okolnosti (sland voda, morské podnebie,
kyseliny a pod.).

VZDY pouZivajte strojovy olej ISO — VG 46 alebo VG 48 alebo ich ekvivalent.



11 UDRZBA
11.1 BEZPECNOSTNE ZASADY
! VAROVANIE

S vynimkou vymeny ret’aze mézu udrzbu, odborné prehliadky a skasky vykonavat’ iba osoby (servisné
organizacie), vySkolené z bezpec¢nosti a udrzby tychto kladkostrojov.

VZDY pouzivajte vyhradne stciastky dodané vyrobcom.

VZDY preskusajte funkciu kladkostroja po vykonani ddrzby.

VZDY oznadte pokazeny alebo opravovany kladkostroj vhodnym népisom (napr. ,, MIMO PREVADZKY*).
NIKDY nevykonavajte idrzbu, pokial je na kladkostroji pripevnené bremeno.

NIKDY nepracujte s kladkostrojom, ktory sa opravuje.

11.2 VYMENA BREMENOVE] RETAZE

11.2.1 JEDNOPRAMENOVA RETAZ

Odskrutkujte skrutku a zlozte obr.11.2 — Vymena retaze bremena
vol'ny koniec retaze.

Za posledny ¢lanok vol'ného
konca zaveste C — clanok

- vid’ obr. 11.2. ORECH
Vykondvajte spustanie tak Lo oL
dlho, a7 bude koniec novej ZATéé?gﬁ - \ﬁ E— %/ . — NEZATAZENA VETVA
retaze dostatone vysunuty. M

Volny koniec retaze znova . ggﬂ&%‘g&gﬁég(m
pripevnite skrutkou k telesu B

kladkostroja. ~ ~ C - CLANOK

Na druhy koniec retaze mﬁ/

pripevnite  spojku s hdkom. & KONCOVY CLANOK
Skontrolujte, €i retaz nie je NOVEIRETAZE
prekriitend. ~

11.2.2 VIACPRAMENOVA RETAZ

Odskrutkujte skrutku a zloZte vol'ny koniec ret’aze.

Za posledny ¢lanok vol'ného konca zaveste C — ¢lanok — vid’ obr.11.2.

Vykonavajte spustanie tak dlho, az bude koniec novej retaze dostatocne vysunuty.
Posledny ¢lanok vol'ného konca ret'aze znova pripevnite skrutkou k telesu kladkostroja.
Vysunuty koniec prevlecte cez kladku v kladnici, navlecte na Cap strmenia a zabezpecte
zavlackou (dvojramenné vyhotovenie).

Vysunuty koniec prevlecte cez kladku v kladnici a v strmeni, navlecte na Cap ret'aze a
zabezpecte zavlackou alebo krizkom (trojpramenové vyhotovenie).



11.3 NASTAVENIE BRZDY Obr. 11.3 — Nastavenie brzdy
Zlo7te kryt (1) na strane retazového

kolesa spolu s ru¢nou retazou. Legenda:
Odhnite (odistite) ohyb poistnej 1- kryt
podlozky (3) a maticu (2) zl'ahka 2- matice

pritiahnite. Zuby segmentu (4) musia  3- poist'ovacia podlozka
sediet’ v zdbere so zubami retazovdho 4- skrutkovy segment

kolesa (6). 5- pruZina

Takto pritiahnutd maticu povolte o 6- retazové koleso
1/6 otacky tj. 60° a zabezpecte 7- brzdné vloZka
poistovacou podlozkou (3). 8- rohatka
Nasad’te ru¢nu ret’az na ret'azové 9- opornd podlozka
koleso a priskrutkujte kryt.

Vykonajte odskisanie brzdy s
vhodnym bremenom.

114  VSEOBECNE POKYNY

Nasledujuce inStrukcie podavajui vSeobecne doleZité informacie o rozoberani, kontrole, oprave a

zostaveni. Ak bol kladkostroj z akéhokol'vek dovodu demontovany, postupujte podl'a

nasledujicich pokynov.

1.Udrzbu vykonavajte v &istom prostredi.

2.NIKDY nerozoberajte kladkostroj viac, ako je potrebné na vykonanie potrebnej opravy.

3.NIKDY nepouzivajte nadmernd silu pri demontovani dielov.

4.NIKDY nepouZivajte teplo (Ziar) ako prostriedok pri demontazi dielov, pokial’ su diely uréené
na d’alSie pouzitie.

5.UdrZziavajte pracovisko Cisté a bez cudzich latok, ktoré by sa mohli dostat’ do loZisk alebo
inych pohyblivych dielov.

6.Pokial’ zovriete diel vo zveraku, vZdy pouzite vhodné podlozky na ochranu povrchu dielu.

11.5 KONTROLA

Vsetky rozoberané diely skontrolujte, ¢i si vhodné na d’alSie pouZitie.

1. Skontrolujte vSetky prevody vratane hriadela, ¢i nie si opotrebované a nemajui ryhy
alebo praskliny.

2. Skontrolujte, ¢i zavitové diely nemaji poskodeny zavit.

3. Brzdiace vlozky, rohatku a oporni podlozku (pozicie 7 , 8 a 9 na obr. 11.3) ocistite
drotenou kefou a skontrolujte ich stav.

4. Zmerajte hribku brzdiacich vloziek ( vid tabulka 11.6)

Tabulka 11.6

Hrabka vlozky Limit Opotrebovanie
(mm) (mm) (mm)
2,5 2 0,5

11.6 OPRAVA

Opotrebované alebo poskodené diely musia byt vymenené.

Malé ostriny a vrypy alebo iné mensie povrchové chyby odstraiite a vyhl'ad’te jemnym brisnym kametiom
alebo $mirglovym platnom.



11.7 SKUSKA
Na vsetkych opravenych kladkostrojoch musi byt’ vykonana odbornou osobou zat'aZzovacia skuska s
bremenom, prevysujicim nosnost’ 0 50% na overenie funkcie brzdy kladkostroja.

12 VYRADENIE Z PREVADZKY - LIKVIDACIA

Kladkostroj neobsahuje Ziadne skodlivé latky, jeho sticasti st z ocele a liatiny.
Po vyradeni z prevadzky odovzdajte firme, zaoberajuicej sa likvidaciou kovového odpadu.





