DOPORUCENIA PRE MONTAZ LAMELOVYCH CLON

KAT. C. 047083-047093
- typ uchytenia A, B

DODANY VYROBOK OBSAHUJE:
- listu na uchytenie lamiel — sklada sa z nosnej Casti s kolikovymi skrutkami a z krycej Casti
s otvormi
- lamely — z mikéeného transparentného PVC v prisluSnou poéte arozmerovo upravené
a nadierované podla pozadovaného prekrytia a typu plastu (materiél je Standardnej Sirky
200, 300 400 mm a hrubky 2, 3, 4 mm)
- spojovaci material — dodavame v pripade poZiadavky a presnej Specifikacie zakaznikom

MONTAZ NOSNEJ LISTY

Pred vlastnou montaZou je nutné vybalit’ lamely z balikov, v ktorych s zmotané a rozloZit’
ich na rovnu podlozku (napr. na podlahu) na seba. Tymto sa uz po kratSej dobe vyrovnaju
deformacie vzniknuté pamitou plastu na tvar balenia a lamely po naveSani nebudi mat’
snahu sa v spodnej Casti krutit’.

A) Kotvenie nosnej listy ,,do otvoru“ — dizka nosnej listy je mensia nez svetla Sirka otvoru,
Vv hornej ¢asti su diery 0 11 mm, v spodnej 0 27 mm zakryté plastovou zéslepkou.

- zvarom — nosnu listu je mozné ukotvit' napr. k ocelovému prekladu stavebného otvoru
montaznymi zvarmi. Zvary je nutné urobit’ z prednej aj zadnej strany listy (aby nedoslo
pocas prevadzky vplyvom jednostranného namahania (paka) k vylomeniu. Pri kotveni
nerezovej nosnej liSty doporuc¢ujeme pouzit’ prechodové elektrody (napr. OK 67 60/2,5).

- kotvi¢ky, rozperné kotvy, chemické kotvy — kotvenie pomocou tychto prvkov je mozné
pouzit pri kvalitnych beténovych prekladoch. V pripade nylonovych kotviciek
(,,hmozdiniek*) doporuc¢ujeme minimalny rozmer 0 14, skrutku 10 x 90 mm. Rozperné
ocelové kotvy je mozné vybrat’ z velkého sortimentu napr. firiem HILTI, FISHER, SPIT,
WETMA atd’. Chemické kotvy pouzite tam, kde je treba eliminovat’ rozperné tlaky.

- skrutkové spoje — tam, kde to podmienky dovoluji (nezaliaty ocelovy profil prekladu),
mozete upevnit’ nosnu listu do pripravenych zavitov skrutkami minimalneho rozmeru M8.
Tam, kde je prekladovy profil pristupny aj zhora, je mozné kotvit pomocou beznych
skrutiek s maticou.

B) Kotvenie nosnej lidty ,,nad otvor” — dizka nosnej lity je vicsia, neZ je svetla Sirka otvoru tak,
aby plocha lamelovej clony prekryvala plochu otvoru. Zo zadnej strany listy st otvory o 11 mm,
vpredu 0 27 mm na manipuléciu s orechom GOLA klica.

Pokial’ zakaznik nespecifikuje poziadavku na presni dizku lamiel, si lamely d dodavke o 150 MM
dIhsie nez je svetld vySka otvoru. Vysku umiestnenia nosnej listy potom mozno pri montaZi
flexibilne zmenit. Lamely by mali po inStalacii visiet' cca 20 mm nad podlahou. Upevnite teda
nosnu listu tak, aby jej horna hrana bola 170 mm nad otvorom.

Nosnu listu je moZné v zavislosti na miestnych podmienkach kotvit’ v8etkymi spsobmi ako v bode
A), t.j. zvarom, kotvi¢kami, rozpernymi a chemickymi kotvami, skrutkovymi spojmi.

Pri kotveni do tenkej steny alebo do nekvalitného prekladu doporucujeme upevnit listu
preskrutkovanim svornikmi alebo zavitovymi ty¢ami kriZom cez stenu.
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VESANIE LAMIEL:
- Rozstupy dier urcuju spdsob navesania na svorniky nosnej Casti listy. Pre spravnu funkciu
lamelovej clony je nutné lamely naveSat podla obrdazku ako jednu vrstvu striedavo
s medzerami a druh( ako zakrytie medzier.

spravne zavesenie nespravne zavesenie
(striedavy sp6sob) (lamely v zakryte)

- Po nave$ani lamiel nasufite na nosné svorniky kryciu listu a stiahnite maticami s podlozkou.
Poloha krycich 1ist voc¢i nosnej je oznacena vzdy v pravom hornom rohu.

UDRZBA LAMELOVYCH CLON:

- Pri priemyselnych lamelovych clonach dochadza prejazdmi techniky k cyklickemu
namahaniu razmi, preto je potrebnd kontrola kotevnej nosnej listy a kontrola upevnenia
krycej listy. Uvolnené prvku je nutné dotiahnut’.

- Po instalacii lamiel sa lamely prevesia svojou vahou o cca 15 — 20 mm, tato deformacia je
trvala, ale neznizuje uzitkova hodnotu vyrobku. Pokial’ sa vSak lamely vplyvom tohto
predizenia za¢nu dotykat podlahy, je nutné skratenie occa 15 mm odrezanim alebo
odstrihnutim.

- Bezpe€nost’ prevadzky v okoli vrat je zavisla predovsetkym na udrZzovani maximalnej
prichladnosti lamelovej clony. Lamely je mozné Cistitt beznymi odmastovacimi
prostriedkami a saponatmi bez abrazivnych zloziek, tlakovou vodou a pod..

- Pri lamelovych clonach slaziacich ako napr. zimné opatrenie, je mozné podstatne zvysit
zivotnost’ ich demontazou a uloZzenim po sezdne.

DOPORUCENIA PRE MONTAZ LAMELOVYCH CLON

KAT. C. 047083-047093
- typ uchytenia C

1. DODANY VYROBOK OBSAHUJE:

- nerezovu nosnu listu na uchytenie lamiel vratane pojazdovych klapiek, aretaéného ¢apu
a vSetkého spojovacieho materalu

- lamely z mikéeného PVC upravené pre konkrétnu vysku otvoru a nadierované podla
pozadovaného prekrytia

- vodiace kolajnice — galvanicky pozinkované a pochrémované

- kotviace konzoly — poéet podla dizky kolajnice, typ podl'a sposobu kotvenia (na stenu
alebo do stropy)

- konzoly na aretaciu polohy

- poistné krajné dorazy

2. POSTUP MONTAZE
- po obdrzani zasielky rozbalte lamely z balikov, v ktorych st zmotané a rozlozte ich na rovnu
podloZku na seba. Tym sa vyrovnaju eSte pred montazou deformacie vzniknuté prepravou
a kratkodobou pamdtou PVC na gulaty obal (lamely sa po navesani nebudu krutit).
- na vodiacu kolajnicu nasunieme nosny stazen, vsetky kotviace konzoly, konzoly pre
aretaciu polohy a krajné
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dorazy. Kotviace konzoly rozmiestnite na kolajnicu v pravidelnych odstupoch a zaistite
skrutkami M6. Konzoly po aretacii rozmiestnite tak, aby ¢ap na nosnom stazni aretoval
clonu v polohe ,,zatvorené* aj v polohe ,,otvorené*

- poistné dorazy namontujte na obidva konce kol’ajnice

- takto pripravent zostavu priloZte ku stene tak, aby horné stazne boli v potrebnej vyske (t.j.
dizka lamely + 20 az 25 mm) a zaroveti bola kol'ajnica vo vodovéhe

- oznacte otvory pre kotvenie v konzolach a tieto prikotvite ku stene

- postupne ukotvite ostatné konzoly a polohu kol'ajnice zaistite skrutkami M6 v konzolach

spravné zavéseni: nespravné zavéseni ;
(stfidavy zpusob) (lamely v zékrytu)
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- kotvenie konzol doporocujeme urobit’ kotvickami velkosti 14 m so skrutkami 10 x 90 mm
(kvalitna plna tehla alebo betdn) alebo krizom cez stenu ocelovymi svornikmi (porobeton,
duteé tehly a pod.)

- pomocou nastavovacich skrutiek este raz nastavte vysku kol'ajnice a vzdialenost’ od steny

3. NAVESANIE LAMIEL
- indtalujte lamely na kolikové skrutky tak, Ze najprv povesite lamely do kazdého druhého
rozstupu skrutiek a potom navesajte druhy rad do vol'nych rozstupov
- lamely zovrite krycimi liStami pomocou matic s podloZkou
- upravte dizky lamiel tak, aby medzera medzi koncom lamely a podlahou bola cca 20 mm (v
priebehu niekol’kych dni az tyzdihov dojde k pretiahnutiu lamiel)

4. UDRZBA LAMELOVYCH CLON

Po navesani lamiel dojde v prvych mesiacoch k predizeniu materialu o 15-20 mm, najméa pri dihich
lamelach. Tato deformacia je trvald, ale nijako nezniZzuje 0Zitkovu hodnotu vyrobku. Vplyvom tohto
predizenia by sa vsak mohlo stat, Ze sa lamely zaénu opierat’ o podlahu a je treba zastrihnutim
(ostry no6z ¢i noznice na plech) udrzat’ medzeru medzi koncom lamely a podlahou cca 30 mm.

ZneCistené lamely je mozné omyvat a Cistitt beznymi odmastovacimi prostriedkami bez
abrazivnych prisad.

Pri priemyselnych clonach dochadza k cyklickému namahaniu. Je preto potrebné minimalne raz za
rok prekontrolovat’ ukotvenie nosnej listy. Je to dolezité najma v pripade uchytenia na kotvy alebo
nylonoveé kotvicky. Uvolnené kotviace prvky sa musia dotiahnut’.

Pri clonach slaziacich ako zimné opatrenia je vhodné po kazdej sezéne lamely zvesit, ocistit
a ulozit’ (pokial’ moZno na rovna plochu). Vesaju sa potom tesne pred zimnym obdobim. Zvysite
tym podstatne ich Zivotnost'.

V PRIPADE ZAUJMU ZASLEME KOMPLETNE MATERIALY K CELEMU
SORTIMENTU POJAZDOVEHO KOVANIA:

pojazdové kol'ajnice, zakruty, kladky pre posuvné vrata, steny, brany, pojazdové drahy
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