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Tieto technické podmienky (Dalej len TP) platia pre typizované prvky bunkového skladacieho
systému, t.j. pre bunky a roSty dodané odberatel'ovi v stilade so zmluvnym vztahom.

Nazvoslovie

1.  Bunkovy skladovaci systém je variabilné skladovacie zariadenie umozniujiice stohovanie
tovaru uloZzeného na paletach alebo na Specialnych podloZkach. Systém je tvoreny dvomi
druhmi stohovatelnych prvkov, ato skladovacou bunkou a skladovacim rostom. Z prvkov
systtmu je mozné vytvarat, pri dodrzani max. nosnosti a max. stohovatelnosti, rozne
skladovacie systémy ako do vysky, tak v rdmci podlahového planu skladu.

2. Skladovacia bunka je priestorovy zvarenec z konstrukénej ocele sluZiaci na uloZzenie EURO —
palety stovarom, ktory v skladovacom systéme vytvara 1. az 3. podlazie. Pocet podlazi
(pocet vrstiev vo vertikdlnom smere) je dany Unosnostou skladu, svetlou vyskou skladu,
kapacitnymi potrebami uzivatel'a a parametrami uzivaného vysokozdvizného vozika.

3. Skladovaci roSt je priestorovy zvarenec z konStrukénej ocele sliiZiaci na uloZenie palety
s tovarom v najvysSom, t.j. max. v 4. podlazi skladovacieho systému.

4.  Max. stohovatelnost’ prvkov v skladovacom systéme je 4. Znamena to, Ze v jednom stohu je
mozné na seba umiestnit’ max. 4 prvky systému, t.j. 3 bunky a 1 rost, a to pri dodrzani max.
nosnosti kazdého prvku.

5. Typové rady

a) B - naukladanie 1 palety v priamom smere

b) BL - naukladanie 1 palety v pozdiZznom smere

¢) BLD - na ukladanie 2 paliet v pozdiznom smere

d) B120 - na ukladanie atypickych paliet (100x100 cm, 110x110 cm, 120x120 cm)

K tomu st nasledne priradené roSty R, RL, RLD, R120.

6.

Zvlastne upravy

Jednotlivé bunky a roSty mozno doplnit’ r6znymi podlazkami z ocel'ového plechu alebo z dreva
a bo¢nicami.

1. VSeobecne

1.

Bunkovy skladovaci systém a jeho jednotlivé prvky s urcené na viacposchodové skladovanie
tovaru na paletach najmi v krytych skladoch vyrobcov, vo velkokapacitnych chladiacich
a mraziacich boxoch, vo velkoobchodnych skladoch a skladovacich priestoroch vel'kopredajni.
Skladovaci systém sa zjednotlivych prvkov (buniek arostov) zostavi pomocou
zodpovedajuceho vysokozdvizného vozika. V zvislom smere sa prvky systému stohuji na seba
pri dodrzani max. stohovatelnosti. Vzdjomnému posunu na seba nadvézujucich podlazi
zabraiiujil v pozdiznom smere strediace profily a v prieénom smere systém dorazov. Jednotlivé
stohy prvkov sa zakladaji vedl'a seba, najlepSie na zraz.

. Naskladnovanie paletizovaného tovaru do zostaveného skladovacieho systému sa robi pomocou

odpovedajuceho vysokozdvizného vozika prislusnych parametrov. Naskladnenie paletizovaného
tovaru sa vykonava z ¢ela prvkov. Pri vyskladilovani je postup opacny. V pripade potreby
mozno skladovaci systém rozobrat jednoduchym zlozenim jednotlivych prvkov
vysokozdviznym vozikom.




4. Prazdne skladovacie bunky mozno potom zastuvat’ do seba az po 8-mich kusoch, popripade dva
takéto stohy vzdjomne otocit’ o 180° a umiestnit’ na seba. Prazdne roSty sa stohuju samostatne.
Uvolnentu plochu skladu je mozné vyuzit na iné, nez pdvodné, ucely. Tieto vlastnosti prvkov je
mozné vyuzit' aj pri zakladani celych radov prvkov na zraz.

5. Prvky skladovacieho systému sa umiestiiuju na ¢isté podlahy, nosnost’ ktorych musi zodpovedat’
skladovacej technoldgii a hmotnosti skladovaného materialu.

6. Firma nezodpoveda za dosledky vyplyvajuce z pouzitia bunkového skladovacieho systému
mimo ramec tychto TP a ddsledky vyplyvajice z pouzitia nezodpovedajucich manipulaénych
prostriedkov, z manipulécii nespdsobilymi ¢i neopravnenymi osobami ¢i z neznalosti vSetkych
pravnych predpisov.

Dodrzanie zodpovedajucich parametrov podldh je vecou odberatela auzivatela bunkového
skladovacieho systému.

I11. Technické parametre

1. Skladovacia vyska — jednotlivé bunky sa vyrabaji od 0,6 do 2,0 m, prevazne odstupiiované po
0,1 m. Doporucend tizitkova vyska je o 200 mm niZSia nez celkova.

2. Nosnost’
B0,6azB1,5+R 2000 kg
Bl,6azB2+R 1500 kg
BL0,6azB1,5+R 2000 kg
BL1,6azB2+R 1500 kg
BLD0,6azBLD2+RLD 1200 kg
BLD 0,6/1500 az BLD 2/1500 + RLD 1500  ..cceeeeeeeen. 1500 kg
B 120/0,6 azB 120/2 +R 120 e, 1500 kg

3. Material

Bunky a rosty st vyrabané z hutnych polotovarov a to jaklov a L profilov tr. 11. Povrchové tiprava
je urobena syntetickou farbou 1x zékladnou a 1x vrchny email.

IV. Skdsanie a kontrola

1. Ugelom skugok u vyrobeu je preukazat stilad medzi skutoénym prevedenim vyrobku, prislusnou
vyrobnou dokumentaciou a technologickymi postupmi. Slizia na zaistenie a sledovanie kvality
vyroby.

Vyrobné skusky sa robia pravidelne a kontroluje sa:

u dodrzanie zakladnych rozmerov vyrobku

| dodrzanie velkosti a dizky zvarov

| uroven vyhotovenia

| povrchové Uprava

| oznacenie vyrobku

2. Bunkovy skladovaci systém zodpoveda ¢i sivisi najmé s nasledujucimi predpismi:
| CSN 26 9030 Skladovanie. Zasady bezpeénej manipulacie.

| CSN 26 9505 Regaly. Nazvoslovie a rozdelenie.

| CSN 26 9550 — odolnost’ proti pretazeniu a vyhotovenie.

3. Bunkovy skladovaci systém vyhovel ako firemnym skiskam, tak aj skuskam, ktoré robila Statna
skuiSobna ¢. 202, Jablonec nad Nisou.




V. Preberanie a zaruka

1.

98]

Na zaklade dohody s pracovnikmi firmy sa odberatel’ moze na vlastny naklad zicastnit’
vystupnej kontroly vykonavanej vyrobcom.

Vzhl'adom na rozmery a konstrukéné rieSenie sa dodavky dodavaju nezabalené.
Sposob dopravy buniek a rostov k uZivatel'ovi je vecou dohody zucastnenych stran.

Na vyrobky uzivané podl'a tychto TP sa vztahuje zaruka 5 rokov od datumu predaja.




